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ZWECKBESTIMMUNG

Prézisionsabformsilikon fiir die zahnérztliche Prothetik

INDIKATION

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — Loffelmaterial fir die Korrekturabformung (zweizeitig), Doppelmisch-
technik (einzeitig) und Situationsabformung.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — Korrekturmaterial, spritzbar, fiir die Korrekturab-
formung (zweizeitig), Doppelmischtechnik und Situationsabformung (einzeitig), Unterfiitterungsabformung nur fiir
silasoft® Special und silasoft® Normal.

silone® - fiir die Abformung von bezahnten Kiefern, Situationsabformung, Onlay- und Inlay-Abformungen.

sta-seal - fiir die Abformung von unbezahnten Kiefern, mukostatische Funktions- und Unterfitterungsabformung.
sta-seal f — fiir die funktionelle Abformung mit verlangerter Abbindephase, funktionelle Randgestaltung.
PATIENTENZIELGRUPPE

Personen, die im Rahmen einer zahnérztlichen MaBnahme behandelt werden.

Nicht fiir die Behandlung von schwangeren / stillenden Frauen und Kindern verwenden (Katalysatorkomponente enthalt
Alkylstannosiloxane).

VORGESEHENE ANWENDER

Zahnarzt/-arztin

PRODUKTBESCHREIBUNG

Die CDS-Silikone sind kondensationsvernetzende, elastomere Abformmaterialien.

Die CDS-Silikone haben unterschiedliche Konsistenzen entsprechend der DIN EN 1SO 4823 Typ 0 - 3 (siehe Tabelle Seite 8).
DOSIEREN UND MISCHEN (siehe Tabelle Seite 8)

silaplast Futur — mit catp universal FUTUR, Paste / mit silaplast Futur catf, flissig

silasoft® Normal, silasoft® Special - mit cat p universal Futur, Paste / mit silasoft® catf, fliissig

silone ®, sta-seal — mit catp universal FUTUR, Paste / mit sta-seal catf, fllissig

sta-seal f — mit sta-seal catf, fliissig

hydro C Putty, hydro C Wash — mit hydro C Activator, Paste

exaplast putty, exasoft wash — mit exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - manuelles Dosieren und Kneten

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — manuelles Dosieren und Anmischen
mit einem Spatel




VORGEHENSWEISE

LOFFEL, HAFTVERMITTLER

Entsprechend der Abformtechnik einen geeigneten Abformléffel auswahlen. Zur Optimierung der Silikonhaftung mit

sili Haftlack bestreichen oder einspriihen (Abb. 1).

MANUELLES DOSIEREN UND MISCHEN

Putty - Die Dosierung erfolgt mit dem beiliegenden Dosierléffel (Abb. 2a) oder mit der Dosierspritze (Abb. 2b).

Paste - Die Dosierung erfolgt aus der Tube auf einen Mischblock in der erforderlichen Strangldnge (Abb. 3).

Katalysatorfliissigkeit — Die Dosierung erfolgt mit dem beiliegenden Dosierl6ffel bzw. tropfenweise.

Das Anmischen erfolgt manuell durch Kneten bzw. Verwenden eines Spatels auf einem Mischblock, bis zum Erreichen

einer homogenen Mischung bzw. einheitlichen Farbe. Die Anmischzeit betragt 30 Sek. (Abb. 4). Eine Aufnahme und Ap-

plikation von silasoft® N/ silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash kann mittels einer Einmal- bzw. einer Abdruckspritze

erfolgen (Abb. 5a/5b). Bei sta-seal f wird zur individuellen Randgestaltung die Verwendung einer easy Applikationsspritze

empfohlen (Abb. 5¢). Gebinde nach Dosieren sofort wieder verschlieBen.

DESINFEKTION

Die Abformung nach Entnahme aus dem Mund unter flieBendem, lauwarmem Wasser abspiilen. Eine anschlieBende

Desinfektion kann mit handelsiiblichen, geeigneten Desinfektionslosungen, gemaR Herstellerangaben erfolgen.

MODELLHERSTELLUNG

Sie kann bereits ca. 30 Min. bis spatestens 72 Std. nach der Mundentnahme mit Dentalgipsen der Klassen Typ Ill -V erfolgen.

LOFFELREINIGUNG

Abgebundenes Material mechanisch entfernen. sili-Haftlack mit sili-Haftloser entfernen. Nur in gut beliifteten Réumen

verwenden. AnschlieBend Loffel wie tiblich reinigen und desinfizieren.

SICHERHEITSHINWEISE

» Nur fiir die angegebene Zweckbestimmung durch geschultes Fachpersonal.

» Beim Bearbeiten des unabgebundenen Materials personliche Schutzausriistung (Schutzhandschuhe, Schutzbrille) tragen.

» Beim Nachbearbeiten des ausgeharteten Materials entsprechend geeignete, personliche Schutzausriistungen (Schutz-
handschuhe, Schutzbrille, Mundschutz) tragen.

» Augenkontakt mit Katalysator vermeiden, ggf. Augen sofort mit flieBendem Wasser griindlich spiilen und sofort Augenarzt

aufsuchen.

Vernetzte Abformmassen sind chemisch besténdig — Flecken auf Kleidung vermeiden.

Keine Reste des Abformmaterials im Mund oder Sulkus des Patienten belassen und das versehentliche Einpressen von

Material durch Mund-Antrum-Verbindungen oder durch Gaumenfehlbildungen in Bereiche auBerhalb der Mundhohle

unterbinden.
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» Gefahren- und Sicherheitshinweise aus dem entsprechendem Sicherheitsdatenblatt entnehmen.

HINWEISE

» Detax haftet nicht fiir Schaden, die durch fehlerhafte Anwendung hervorgerufen werden.

» Die gute FlieBféhigkeit von silasoft® N garantiert eine hervorragende Zeichnungsschérfe. Wegen dieser sehr leicht-
flieBenden Konsistenz neigt silasoft® N in seltenen Féllen zur partiellen Entmischung. Vor Dosieren des Katalysators
evtl. entmischtes silasoft® N mit einem Spatel auf dem Mischblock bzw. in der Flasche homogenisieren.

» exasoft wash / hydro C Wash: Durch Lagerung evtl. separiertes Silikondl kann mit angemischt werden und hat
keinerlei Auswirkung auf die Verarbeitung. Das Abbindeverhalten wird dadurch nicht beeinflusst.

» Uberdosierung von Katalysator und héhere Temperaturen beschleunigen, Unterdosierung und niedrigere Temperaturen
verzégern das Abbinden.

» Katalysator-Flasche bzw. -Tube nach Gebrauch sofort sorgfaltig verschlieBen.

» Sicherheitsdatenblatt beachten!

Fiir Anwender und/oder Patienten:

Alle im Zusammenhang mit diesem Produkt aufgetretenen schwerwiegenden Vorfélle sind unverziiglich unter

incident@detax.com sowie an die zustdndige Behorde des Mitgliedstaats, in dem Anwender und/oder Patient nieder-

gelassen ist, zu melden.

KONTRAINDIKATION

Das Material nicht bei bekannten Allergien gegen einen der Inhaltsstoffe oder bei Kontaktallergien verwenden. Sili-

konabformmaterialien sind millionenfach bewahrt, unerwiinschte Wirkungen sind bei sachgerechter Anwendung nicht

zu erwarten. Immunreaktionen wie z.B. Allergien, Irritationen konnen jedoch grundsétzlich nicht ausgeschlossen werden.

Im Zweifelsfall empfehlen wir, vor der Anwendung einen Allergietest durchzufiihren.

NEBENWIRKUNGEN

Produkt kann allergische Reaktionen hervorrufen.

ENTSORGUNG

Die Entsorgung des Inhalts/des Behélters gemaR den értlichen/regionalen/nationalen und internationalen Vorschriften

durchfiihren.






Technische DIN EN ISO 4823 TYP Dosierung Dosierung Dosierung Produktfarbe
Daten Basismasse catf catp Base/Katalysator
1x g =059 weil / hellblau
silaplast Futur Typ 0, knetbar Tx %: 1359
6cm_P=03g wei /blau
10x (=029 rosa-opak / blau
silasoft® Normal Typ 3, leichtflieBend | 10 Cg: 59 ¢ d&
10 = 059 rosa-opak / blau
8x =0,169g rosa-transp. / blau
silasoft® Special Typ 3, leichtflieBend | 10 C@: 459 ¢ Q
10 = 059 rosa-transp. / blau
Tam 1g 1x 6 =0,02g rotbraun / blau
silone® Typ 2, mittelflieBend =
== Tcm 3@2 0,059 rotbraun / blau
=
1x =0,02g lindgriin / blau
sta-seal Typ 2, mittelflieBend | ! Cng: 11g ¢
- Tem 4@: 0059 lindgriin / blau
sta-seal f Typ 1, schwerflieBend | 1 Cg= 179 | 1x$=0029 griin/ blau
hydro C Putty Typ 0, knetbar 1 X/: 1359 8 cm<_Q= 0449 pastellgriin / blau
hydro C Wash Typ 3, leichtflieBend | 10 Cmé: 59 10 CnL-‘Q: 059 rosa-opak / blau
exaplast putty Typ 0, knetbar 1x %: 1359 6 cm\,’Q: 039 gelb /blau
exasoft wash Typ 3, leichtflieBend | 10 Cg= 59 10 an_Q: 059 pink / blau




Verarbei it* | Verweild im | Abbind *
Min. < Mund Min. ca. Min. ca.

1415 2:30 3.45 Verarbeitung: Bei 23 °C +2°C,

50 + 5% rel. Luftfeuchtigkeit
1:15 3:30 4:45
115 230 3:45 Lagerung:

| 25°C
1:15 230 3:45 /\/\Tli\ /ﬂ/ 77°°F
R y 15°C

1:30 230 400 a [
1:30 2:30 4:00 * ab Mischbeginn bei 23 °C+2°C,
115 230 345 50+5%rel. Luftfelfchtlgkellt. Hohere

Temperaturen verkiirzen, niedrigere
1:15 2:30 3:45 verldngern die angegebenen Zeiten.
1:15 2:30 3:45 .

Symbolerlduterung
1:15 2:30 3:45

siehe Boden siehe Falz
2:00 4:00 6:00
-

1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45




Bestellinformation

silaplast Futur

Standardpackung
900 ml Dose

4-pack
4x900 ml Dose

Klinikpackung
5400 ml Eimer

Nachfiillpack
900 ml Beutel

silasoft® Normal

Standardpackung
160 ml Tube

Tuben 4-Pack
4x160 ml Tube

Standard-Flaschenpackung
160 ml Flasche

Flaschen 4-Pack
4x160 ml Flasche

02001

02002

02003

02681

02004

02005

02320

02321

silasoft® Special

Standardpackung
160 ml Tube

Tuben 4-Pack
4x160 ml Tube

silone®

Standardpackung
160 ml Tube

Tuben 3-Pack
3 x 160 ml Tube

sta-seal

Standardpackun
160 ml Tube

Tuben 3-Pack
3x 160 ml Tube

sta-seal f
Standardpackung

3 x 80 ml Dosierspritzen
10 ml sta-seal catf Flasche

GroBpackung
9 x 80 ml Dosierspritzen
3 x 10 ml sta-seal catf Flaschen

02275

02276

02008

02009

02010

02011

02012

02013

hydro C

Set putty

Putty, 1000 ml Dose
Wash, 150 ml Tube
Activator, 60 ml Tube

Standardpackung Putty
Dose, 1000 ml

Eco-Pack Putty
Eimer, 5400 ml

Standardpackung Wash
Tube, 150 ml

Standardpackung Activator
Tube, 60 ml

exaplast

Set

Putty, Dose, 910 ml
Wash, Tube, 140 ml
Cat, Tube, 60 ml

Standardpackung putty
Dose, 910 ml

Standardpackung wash
Tube, 140 ml

02869

02242

02471

02243

02245

03133

02907

02910



Standardpackung exagel cat 03125
Tube, 60 ml

Catalysts

cat p universal Futur, Paste 02015
5x35ml

geeignet fiir silaplast, silasoft® Normal,
silasoft® Special, silone®, sta-seal

silaplast Futur cat f, fliissig 02016
5x50ml

geeignet fiir silaplast

silasoft® cat f, fliissig 02017
5x10ml

geeignet fiir silasoft® Normal,
silasoft® Special

sta-seal cat f, fliissig 02018
5x10ml

geeignet fiir silone®, sta-seal, sta-seal f



INTENDED USE

Precision impression silicone for dental prosthetics

INDICATION

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — tray material for correction impressions (two-step), double-mix technique
(single-step) and anatomic impressions.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — correction material, sprayable, for correction impres-
sions (two-step), double-mix technique and anatomic impression (single-step), relining impression only for silasoft®
Special and silasoft® Normal.

silone® - for taking impressions of dentate jaws, anatomic impressions, onlay and inlay impressions.

sta-seal - for taking impressions of edentulous jaws, mucostatic functional and relining impressions.

sta-seal f — for functional impression-taking with extended curing phase, functional margin design.

PATIENT TARGET GROUP

Persons being treated in the context of a dental procedure.

Do not use for the treatment of pregnant/breastfeeding women and children (catalyst component contains alkyl
stannosiloxanes).

INTENDED USERS

Dentist

PRODUCT DESCRIPTION

The CDS silicones are condensation-curing, elastomeric impression materials.

The CDS silicones have differing consistencies in accordance with DIN EN 1SO 4823 type 0 — 3 (see table on page 16).
METERING AND MIXING (see table on page 16)

silaplast Futur — with catp universal FUTUR, paste / with silaplast Futur catf, liquid

silasoft® Normal, silasoft® Special — with cat p universal Futur, paste / with silasoft® catf, liquid

silone®, sta-seal — with catp universal FUTUR, paste / with sta-seal catf, liquid

sta-seal f — with sta-seal catf, liquid

hydro C Putty, hydro C Wash — with hydro C Activator, paste

exaplast putty, exasoft wash — with exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - manual metering and kneading

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — manual metering and mixing
with a spatula




PROCEDURE

TRAY, ADHESIVE

Select a suitable impression tray in accordance with the impression technique. To optimize silicone adhesion, apply
sili Adhesive Fluid or spray it on (Fig. 1).

MANUAL METERING AND MIXING

Putty - The metering is carried out with the enclosed metering spoon (Fig. 2a) or with the dosing syringe (Fig. 2b).
Paste - The metering is carried out from the tube onto a mixing block in the required strand length (Fig. 3).

Catalyst liquid — The metering is carried out with the enclosed metering spoon or by dripping, respectively.

Mixing is done manually by kneading or using a spatula on a mixing block until a homogeneous mixture or uniform color,
respectively, is achieved. The mixing time is 30 seconds (Fig. 4). silasoft® N/ silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash can
be taken up and applied using a disposable or an impression syringe (Fig. 5a/5b). For sta-seal f, use of an easy Application
Syringe is recommended for individual margin design (Fig. 5¢). After metering, immediately close the container again.
DISINFECTION

After taking the impression out of the mouth, rinse it under running lukewarm water. Subsequent disinfection can be
carried out with suitable commercially available disinfecting solutions in accordance with the manufacturer’s instructions.
PRODUCING THE LABORATORY MODEL

With dental plasters type Il -V, this can be done already about 30 minutes, up to no later than 72 h, after removal from
the mouth.

TRAY CLEANING

Remove cured material mechanically. Remove sili Adhesive Fluid with sili Adhesive Solvent. Use only in well-ventilated
areas. Then clean and disinfect the tray as usual.

SAFETY INFORMATION

» Only for the specified intended use by trained specialists.

» Wear personal protective equipment (protective gloves, goggles) when handling the uncured material.

» Wear suitable personal protective equipment (protective gloves, goggles, face mask) when finishing the cured material.
» Avoid eye contact with catalyst, rinse eyesimmediately with plenty of flowing water if necessary, consult ophthalmologist
immediately.

Cured impression materials are chemically resistant — avoid stains on clothing.

Do not leave any residues of the impression material in the patient’s mouth or sulcus, and make sure to avoid inadvertent
pressing of material into areas outside the oral cavity through mouth-antrum connections or malformations of the palate.
» Refer to the relevant safety data sheet for hazard and safety information.

vy
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NOTES

» Detax shall not be held liable for any damage caused by misuse.

» The good flowability of silasoft® N ensures excellent detail fidelity. Because of this very light-bodied consistency,
in rare cases silasoft® N is prone to partial segregation. Before metering the catalyst, homogenize any segregated
silasoft® N with a spatula on the mixing block or in the bottle.

» exasoft wash / hydro CWash: Any silicone oil segregated by storage can be mixed normally with the other components
and has no effect on processing. The curing behavior is not affected thereby.

» Overmetering of catalyst and higher temperatures accelerate, undermetering and lower temperatures delay the curing.

» Carefully close the catalyst bottle or tube immediately after use.

» Read and understand the safety data sheet!

For users and/or patients:

Any serious incidents occurring in relation to this product should be reported immediately to incident@detax.com and

to the competent authority of the Member State in which the user and/or patient is established.

CONTRAINDICATION

Do not use this material in case of known allergies to any of the ingredients, or contact allergies. Silicone impression ma-

terials have been tried and tested millions of times; undesired effects are not to be expected in case of proper application.

However, as a matter of principle immune reactions such as allergies or irritations cannot be ruled out. In case of doubt,

we recommend performing an allergy test before application.

SIDE EFFECTS

Product may cause allergic reactions.

DISPOSAL

Disposal of the contents/container must be carried out in accordance with the local/regional/national and international

regulations.






Technical DIN EN ISO 4823 Dosage Dosage Dosage Product color
Specifications TYPE Base mass catf catp Base/Catalyst
1 Xg =059 white / light blue
silaplast Futur type 0, putty 1 X%: 1359
6cm =039 white / blue
10x( =029 pink opaque/ blue
silasoft® Normal type 3, light-bodied | 10 cnté: 59 6 — Q, — :
Cm\,)f > 9 pink opaque / blue
8x($ =016g pink-transp. / blue
silasoft® Special type 3, light-bodied | 10 C"[é: 459 6 0 cmyf o -
mg/=0- 9 pink-transp. / blue
1x =002g russet/ blue
silone® type 2, medium-bodied | 1M £ =19 ,0
1 cm\)— 0.05g russet / blue
1x( =0.02g lime green / blue
sta-seal type 2, medium-bodied | ! C@= 11g 6
> 1cm<_Q= 0.05g lime green / blue
sta-seal f type 1, heavy-bodied | 1 ng 179 | 1x 6 =0.029 green / blue
hydro C Putty type 0, putty 1 X/= 1359 8 cm<_Q= Ueg pastel green / blue
hydro C Wash type 3, light-bodied 10@: 59 10cm1§: 059 pink opaque / blue
exaplast putty typeo,putty | 1xgz = 1359 6cm_gP-03g yellow / blue
-
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 C"“g: 59 10em P=05¢g pink / blue
— -




Open time* min. <

Time in mouth

Curing time*

min. approx. | min. approx.

1415 2:30 3.45 Processing: At 23°C+2°C,

50 + 5% relative humidity
1:15 3:30 4:45
115 230 3:45 Storage:

| 25°C
1:15 2330 3:45 /\/\Tli\ /ﬂ/ 77°°F
- ; 15°C

1:30 230 400 a [
1:30 2:30 4:00 * from start of mixing at 23°C+2°C,
115 230 3:45 50 + 5 % rel. humidity. Higher temper-

atures shorten, lower temperatures
1:15 2:30 3:45 extend the indicated times.
1:15 2:30 3:45

Symbol
1:15 2:30 3:45

lsee base see fold
2:00 4:00 6:00
-

1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45




UTILISATION PREVUE

Silicone de prise d'empreinte de précision en prothésie dentaire

INDICATION

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — Matériau d'empreinte pour empreintes de correction (bilatérales),
technique de double mélange (unilatérale) et empreintes de situation.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — Matériau de correction, pulvérisable, pour empreintes
de correction (bilatérales), technique de double mélange et empreintes de situation (unilatérales), empreintes de rebasage
uniquement pour silasoft® Special et silasoft® Normal.

silone® - pour la prise d'empreintes de machoires dentées, empreintes de situation, empreintes d'onlay et d'inlay.
sta-seal — pour la prise d'empreintes de machoires édentées, empreintes de rebasage et fonctionnelles mucostatiques.
sta-seal f - pour la prise d'empreintes fonctionnelles avec phase de prise prolongée, finition fonctionnelle des bords.
GROUPE DE PATIENTS CIBLES

Personnes qui doivent faire I'objet de mesures dentaires.

Ne pas utiliser pour le traitement des femmes enceintes ou qui allaitent ou chez des enfants (le composant catalyseur
contient du siloxane alkyle).

UTILISATEURS VISES

Dentiste

DESCRIPTION DU PRODUIT

Les silicones CDS sont des matériaux de prise d’empreinte élastoméres réticulant par condensation.

Les silicones CDS ont différentes consistantes de type 0 a 3 selon lanorme DIN EN 1SO 4823 Typ 0 - 3 (voir tableau page 22).
DOSAGE ET MELANGE (voir tableau Seite 22)

silaplast Futur — avec catp universal FUTUR, pate / avec silaplast Futur catf, liquide

silasoft® Normal, silasoft® Special - avec cat p universal Futur, pate / avec silasoft® catf, liquide

silone °, sta-seal — avec catp universal FUTUR, pate / avec sta-seal catf, liquide

sta-seal f — avec sta-seal catf, liquide

hydro C Putty, hydro C Wash - avec hydro C Activator, pate

exaplast putty, exasoft wash — avec exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f — dosage et malaxage manuels

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash - dosage manuel et mélange avec
une spatule




PROCEDURE

PORTE-EMPREINTE, ADHESIF

Choisir un porte-empreinte adapté en fonction a la technique d'empreinte. Pour optimiser I'adhésion du silicone,

enduire ou vaporiser du vernis adhésif pour silicone (ill. 1).

DOSAGE ET MELANGE MANUELS

Putty - Le dosage s'effectue avec la cuillére de dosage fournie (ill. 2a) ou une seringue de dosage (ill. 2b).

Paste - Le dosage s'effectue depuis le tube sur un bloc de mélange dans la longueur de produit nécessaire (ill. 3).

Catalyseur liquide — Le dosage s'effectue avec la cuillere de dosage fournie ou au goutte-a-goutte.

Le mélange s'effectue manuellement par malaxage ou au moyen d'une spatule sur un bloc de mélange, jusqu‘a obtenir

un mélange homogeéne ou une couleur uniforme. Le mélange dure 30 secondes (ill. 4). Le prélévement et |'application

de silasoft® N / silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash peuvent étre effectués avec une seringue a usage unique ou

une seringue d’empreinte (ill. 5a/5b). Pour sta-seal f, il est recommandé d'utiliser une seringue d'application Easy pour

la finition individuelle des bords (ill. 5¢). Refermer immédiatement le récipient aprés le dosage.

DESINFECTION

Rincer 'empreinte a I'eau tiéde courante aprés le retrait de la bouche. Il est possible d’effectuer ensuite une désinfection au

moyen d'une solution désinfectante adaptée disponible dans le commerce, conformément aux indications du fabricant.

REALISATION DU MODELE

Le modele peut étre réalisé déja 30 minutes environ et au plus tard 72 heures aprés le retrait de la bouche avec des platres

dentaires de type de classe Ill - V.

NETTOYAGE DU PORTE-EMPREINTE

Eliminer mécaniquement le matériau durci. Eliminer le vernis adhésif pour silicone avec un solvant pour silicone. Unique-

ment utiliser dans des piéces bien aérées. Nettoyer et désinfecter ensuite le porte-empreinte selon laméthode habituelle.

CONSIGNES DE SECURITE

» Uniquement destiné a une utilisation dentaire par un personnel formé a cet effet.

» Lors du traitement du matériau non durci, s'assurer de porter un équipement de protection individuelle (gants et
lunettes de protection).

» Lors du travail de finition du matériau durci, s'assurer de porter un équipement de protection individuelle (gants,
lunettes, masque).

» Eviter le contact des yeux avec le catalyseur, rincer éventuellement abondamment I'ceil & I'eau courante et consulter
immédiatement un ophtalmologiste.

» Les masses de prise d'empreinte sont chimiquement stables — attention aux taches sur les vétements.
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» Ne laisser aucun résidu du matériau de prise dempreinte dans la bouche ou le sulcus gingival du patient et éviter
d’enfoncer accidentellement le matériau dans la communication bucco-sinusale ou les déformations du palais dans
les zones a l'extérieur de la cavité buccale.

» Consulter les consignes de sécurité et mentions de dangers dans la fiche de données de sécurité correspondante.

REMARQUE

» Detax décline toute responsabilité pour les dommages résultant de I'application incorrecte du matériau d'empreinte.

» La bonne fluidité de silasoft® N garantit un excellent degré de reproduction. En raison de sa consistance tres fluide,
silasoft® N a tendance, dans de rares cas, a se séparer partiellement. Avant le dosage du catalyseur, si nécessaire,
utiliser une spatule pour homogénéiser le silasoft® N séparé sur le bloc de mélange ou dans le flacon de mélange.

» exasoft wash / hydro C Wash : L'huile de silicone qui pourrait sétre séparée lors du stockage peut étre mélangée
ensemble et n'a aucun effet sur le travail. Le comportement de liaison ne s'en trouve pas affecté.

» Le surdosage du catalyseur et des températures élevées accélérent la prise, tandis qu'un sous-dosage et des tempé-
ratures basses la ralentissent.

» Refermer immédiatement le flacon ou le tube de catalyseur apres utilisation.

» Respecter les indications de la fiche de sécurité !

Pour les utilisateurs et/ou les patients :

Tous les incidents graves survenant en lien avec ce produit doivent étre signalés immédiatement a I'adresse

incident@detax.com de méme qu’aux autorités compétentes de |'Etat membre dans lequel I'utilisateur ou le patient

est établi.

CONTRE-INDICATION

Ne pas utiliser le matériau en présence d'allergies connues a un des composants ou en cas d'allergies de contact. Les

matériaux d'empreinte a base de silicone ont fait leurs preuves des milliers de fois, il ne devrait pas y avoir d'effets indé-

sirables si les conditions d’application ont été respectées. Toutefois, des réactions immunitaires telles que des allergies
et des irritations ne peuvent toutefois pas étre complétement exclues. En cas de doute, nous recommandons d'effectuer
un test d'allergie avant |'utilisation.

EFFETS SECONDAIRES

Le produit peut provoquer des réactions allergiques.

MISE AU REBUT

Mettre le contenu/contenant au rebut conformément aux prescriptions locales/régionales/nationales et internationales.
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Données DIN EN ISO 4823 Dosage Dosage Dosage Couleur du produit
techniques TYPE Masse de base catf catp Base/catalyseur
1x g =059 blanc/ bleu clair
silaplast Futur type 0, putty Tx %: 1359
6cm£:0,3g blanc / bleu
10x O =029 rose opaque / bleu
silasoft® Normal | type 3, light-bodied | 10 Cg: 59 ¢
> 10crr£4: 059 rose opaque / bleu
8x (§=0169g rose transparent/bleu
silasoft® Special | type 3, light-bodied | 10 C@_ 459 ¢
10 CnL@-Q: 059 rose transparent / bleu
1x ( =0029 rouge brun / bleu
silone® type 2, medium-bodied | 1M Q =19
2= lcmgz 0,059 rouge brun/ bleu
1x §=002g vert tilleul / bleu
sta-seal type2, medium-bodied | T€m 47 =119
> 1em_gP=0,05g vert tilleul / bleu
sta-seal type 1, heavy-bodied | 1 C’Tg— 179 | 1x$=0029 vert/ bleu
hydro C Putty type 0, putty 1 X/ 1359 8 cm<_Q= 049 vert pastel / bleu
hydro C Wash type 3, light-bodied | 10 Cg: 59 10 cm,g&: 059 rose opaque / bleu
4 =
exaplast putty type 0, putty 1 x%: 1359 6cm<_Q: 039 jaune/ bleu
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 Cg= 59 10 cnb‘g= 059 rose / bleu
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Temps de travail*

Durée de séjour en

Temps de

min < bouche minenv. | prise* min env.
1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:30 2:30 4:00
1:30 2:30 4:00
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45

Température de travail : A 23 °C+2°C,
50 + 5 % d’humidité relative

Stockage :

25°C

77 °F

/ \
/ AN e /ﬂ/
59 °F

*a partir de l'initiation du mélange a
23°C+2°C, 50 £ 5 % d'humidité relative.
Des températures plus élevées raccourcissent

les délais indiqués tandis que des tempéra-
tures plus basses les rallongent.

Explication des symboles

L Voir au fond - Voir le repli
< l <
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FINALIDAD PREVISTA

Silicona de impresién de precisién para prostodoncia

INDICACION

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty: Material de cubeta para la impresion de correccion (dos fases), la técnica
de doble mezcla (una fase) y la impresion de situacion.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash: Material de correccion, inyectable, para la impresién
de correccion (dos fases), la técnica de doble mezcla y la impresion de situacion (una fase); impresion de rebases solo
para silasoft® Special y silasoft® Normal.

silone®: Para la impresion de maxilares dentados, impresion de situacion, impresiones onlay e inlay.

sta-seal: Para la impresion de maxilares edéntulos, impresién mucostatica funcional y de rebases.

sta-seal f: Para la impresion funcional con fase de fraguado prolongada, formacion funcional de bordes.

GRUPO DIANA DE PACIENTES

Personas que se someten a tratamiento en el marco de una medida odontoldgica.

No utilizar para el tratamiento de mujeres embarazadas/lactantes y nifios (el componente catalizador contiene alqui-
lestario siloxano).

USUARIOS PREVISTOS

Odontélogos

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Las siliconas CDS son materiales elastémeros de impresion de polimerizacién por condensacion.

Las siliconas CDS tienen consistencias distintas conforme a DIN EN ISO 4823, tipo 0-3 (véase tabla en pég. 28).
DOSIFICACION Y MEZCLA (véase tabla en pag. 28)

silaplast Futur: Con catp universal FUTUR, pasta / con silaplast Futur catf, liquido

silasoft® Normal, silasoft® Special: Con cat p universal Futur, pasta / con silasoft® catf, liquido

silone®, sta-seal: Con catp universal FUTUR, pasta / con sta-seal catf, liquido

sta-seal f: Con sta-seal catf, liquido

hydro C Putty, hydro C Wash: Con hydro C Activator, pasta

exaplast putty, exasoft wash: Con exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f: Dosificacion manual y amasado

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash: Dosificacion y mezcla manuales
con una espatula




PROCEDIMIENTO

CUBETA, AGENTE ADHESIVO

Seleccionar una cubeta adecuada conforme a la técnica de impresion. Para optimizar la adherencia de la silicona,

aplicar o rociar laca adhesiva sili (fig. 1).

DOSIFICACION Y MEZCLA MANUALES

Masa: La dosificacion se realiza con la cuchara (fig. 2a) o la jeringa de dosificacion (fig. 2b) incluidas.

Pasta: La dosificacion se realiza aplicando del tubo un cordén de longitud correspondiente en el bloque de mezcla (fig. 3).

Liquido catalizador: La dosificacion se realiza con la cuchara de dosificacion incluida o gota a gota.

La mezcla se realiza a mano amasando o utilizando una espétula en un bloque de mezcla hasta alcanzar una masa homo-

génea o un color uniforme. El tiempo de mezcla es de 30's (fig. 4). La extraccion y la aplicacion de silasoft® N / silasoft® S /

hydro C Wash / exasoft wash se pueden realizar con una jeringa de un solo uso o una jeringa de impresion (figs. 5a/5b).

Para la formacion individual de bordes con sta-seal f se recomienda utilizar una jeringa de aplicacion easy (fig. 5¢). Cerrar

los envases inmediatamente después de la dosificacion.

DESINFECCION

Lavar laimpresion con agua corriente tibia después de extraerla de la boca. A continuacion es posible realizar una desin-

feccion con soluciones desinfectantes usuales adecuadas, conforme a las indicaciones del fabricante.

ELABORACION DE MODELOS

Se puede llevar a cabo pasados aprox. 30 min y, a mas tardar, 72 h después de la extraccion de la boca con yesos dentales

de tipo llI-V.

LIMPIEZA DE LA CUBETA

Eliminar mecénicamente el material fraguado. Quitar la laca adhesiva sili con disolvente sili. Utilizar inicamente en

ambientes bien ventilados. A continuacion, limpiar y desinfectar la cubeta de forma habitual.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

» Solo para el uso previsto indicado y por personal formado y especializado.

» Llevar equipo de proteccion individual (guantes y gafas de proteccion) durante el procesamiento del material sin
fraguar.

» Llevar equipo de proteccién individual correspondientemente adecuado (guantes y gafas de proteccion, mascarilla)
durante el acabado del material endurecido.

» Evitar el contacto del catalizador con los ojos. Dado el caso, lavar inmediata y abundantemente con agua corriente y
acudir de inmediato al oftalmélogo.

» Las masas de impresion polimerizadas son quimicamente resistentes. Evitar manchas en la ropa.
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» No dejar ninguin resto de material de impresion en la boca ni el surco del paciente y evitar la compresion accidental
de material por fistulas oroantrales o malformaciones palatinas en zonas fuera de la cavidad bucal.

» Consultar las advertencias de peligro y de seguridad en la ficha de datos de seguridad correspondiente.

INDICACIONES

» Detax no sera responsable de dafios resultantes de una aplicacion incorrecta.

» Labuena fluidez de silasoft® N garantiza una excelente nitidez de delineacion. Debido a esta consistencia especialmente
fluida, silasoft® N tiende en raros casos a separarse parcialmente. Antes de dosificar el catalizador, homogeneizar el
silasoft® N eventualmente separado con una espétula en el bloque de mezcla o en el frasco.

» exasoft wash / hydro C Wash: El aceite de silicona eventualmente separado durante el almacenamiento se puede
mezclar y no afecta de manera alguna al proceso. Ello no influye en el comportamiento de fraguado.

» Las dosis excesivas de catalizador y las altas temperaturas aceleran el fraguado; las dosis insuficientes y las bajas
temperaturas lo retrasan.

» Cerrar bien el frasco o el tubo de catalizador inmediatamente después del uso.

» Observar la ficha de datos de seguridad!

Para usuarios y/o pacientes:

Cualquier incidente grave relacionado con este producto debe comunicarse de inmediato a incident@detax.com, asi como

ala autoridad competente del Estado miembro en el que estén establecidos el usuario y/o el paciente.

CONTRAINDICACION

No utilizar el material en caso de alergias conocidas a alguno de los ingredientes o de alergias de contacto. Los materiales

de impresion de silicona se han probado millones de veces, de modo que en la aplicacién debida no es de esperar que se

produzcan efectos no deseados. No obstante, por principio no es posible descartar reacciones inmunitarias como, p. €j.,
alergias o irritacion. En caso de duda, recomendamos realizar una prueba de alergia antes de la aplicacion.

EFECTOS SECUNDARIOS

El producto puede causar reacciones alérgicas.

ELIMINACION

Eliminar el contenido/el recipiente conforme a las disposiciones locales, regionales, nacionales e internacionales.
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Datos DIN EN ISO 4823 Dosificacion Dosificacién Dosificacién Color del producto
técnicos TYPE Masa base catf catp base/catalizador
1x g =059 blanco/azul claro
silaplast Futur type 0, putty 1 X%: 1359
6 cmg: 039 blanco/azul
10x (=029 rosa opaco/azul
silasoft® Normal | type 3, light-bodied | 10 Cg: 59 Q
10 m = 059 rosa opaco/azul
8x( =0169g rosa transparente /azul
silasoft® Special | type 3, light-bodied | 10¢ é‘ 459 ¢ Q
10 = 059 | rosa transparente /azul
1x ( =0029 bermejo/azul
silone® type 2, medium-bodied | 1<M Q: 19
== 1 cm<,£= 0,059 bermejo/azul
1x §=002g verde lima/azul
sta-seal type 2, medium-bodied | 1<m =119
1 cm<_Q= 0,059 verde lima/azul
sta-seal f type 1, heavy-bodied | 1 C“g— 179 | 1x(=0029 verde/azul
hydro C Putty type 0, putty 1 X/ 1359 8 cm<_Q= 049 verde pastel/azul
hydro CWash type 3, light-bodied | 10 Cg: 59 10cm ,Q: 059 rosa opaco/azul
4 =
1x. =135 = ill |
exaplast putty type 0, putty << g 6 cmg 03g amarillo/azu
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 Cg= 59 10 crr&Q: 059 rosa/azul
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Tiempo de procesamiento* | Tiempo en la boca | Tiempo de fraguado* ﬂ

<enmin aprox. en min aprox. en min
1:15 2:30 3.45 Procesamiento: A 23°C+2°C,
50 + 5 % de humedad relativa
1:15 3:30 4:45
1:15 230 3:45 Almac
A/ 25°C
115 230 3.45 />T<\ /ﬂ/ 77 °F
. X . AN 15°C
1:30 2:30 4:.00 ) 59 °F
1:30 2:30 4:00 *A partir del comienzo de la mezcla a
115 230 345 23°C+2°C, SOtS%dg humedad relativa.
Las temperaturas superiores reducen
1:15 2:30 3:45 los tiempos indicados; las inferiores los
prolongan.
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45 Explicacion de los simbolos
Véase el
2:00 400 6:00 L lVéase labase  LLOT pliegue
- -
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45
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DESTINAZIONE D'USO

Silicone per impronte di precisione per I'odontoiatria protesica

INDICAZIONE

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — Materiale per portaimpronta per Iimpronta di correzione (bifase), tecnica
della doppia miscelazione (monofase) e impronte studio.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — Materiale di correzione, iniettabile, per Iimpronta di
correzione (bifase), tecnica della doppia miscelazione e impronte studio (monofase), impronta per ribasatura solo per
silasoft® Special e silasoft® Normal.

silone® - Per la presa d'impronta di mascelle dentate, impronte studio, impronte onlay e inlay.

sta-seal - Per la presa d'impronta di mascelle edentule, impronta mucostatica funzionale e di ribasatura.

sta-seal f - Per Iimpronta funzionale con fase di presa prolungata e configurazione funzionale dei margini.
PAZIENTI DESTINATARI

Persone sottoposte a trattamento odontoiatrico.

Non utilizzare per il trattamento di donne incinte / in allattamento e bambini (la componente catalizzatore contiene
alchil-stagno silossani).

UTENTI PREVISTI

Odontoiatri

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

I siliconi CDS sono materiali d'impronta elastomerici per condensazione.

I siliconi CDS hanno consistenze diverse, corrispondenti ai tipi 0-3 della classificazione DIN EN 1SO 4823 tipo 0-3

(v. tabella pag. 34).

DOSAGGIO E MISCELAZIONE (v. tabella pag. 34)

silaplast Futur — con catp universal FUTUR, pasta / con silasoft futur catf, liquido

silasoft® Normal, silasoft® Special - con cat p universal Futur, pasta / con silasoft® catf, liquido

silone®, sta-seal — con catp universal FUTUR, pasta / con sta-seal catf, liquido

sta-seal f - con sta-seal catf, liquido

hydro C Putty, hydro C Wash - con attivatore hydro C, pasta

exaplast putty, exasoft wash — con exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - Dosaggio e miscelazione manuale

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — Dosaggio e miscelazione manuale
con spatola




PROCEDURA

PORTAIMPRONTA, PRIMER

Scegliere un portaimpronta adatto alla tecnica d'impronta impiegata. Per ottimizzare |'adesione applicare o spruzzare la

vernice adesiva sili (fig. 1).

DOSAGGIO E MISCELAZIONE MANUALE

Putty - Il dosaggio avviene con il portaimpronta dosatore fornito (fig. 2a) o con la siringa (fig. 2b).

Pasta — Il dosaggio si effettua applicando il contenuto del tubetto su un blocco di miscelazione nella lunghezza di strato

necessaria (fig. 3).

Liquido catalizzatore - Per il dosaggio si usa il portaimpronta fornito in dotazione o si procede a gocce.

La miscelazione avviene manualmente impastando su un blocco di miscelazione con l'ausilio di una spatola, fino a ottenere un

composto omogeneo o un colore uniforme. Il tempo di miscelazione & di 30 secondi (fig. 4). | prodotti silasoft® N / silasoft®

S / hydro C Wash / exasoft wash possono essere prelevati e applicati mediante una siringa monouso o per impronte

(fig. 5a/5b). Con sta-seal f si raccomanda I'uso di una siringa d'applicazione easy per una configurazione individuale dei

margini (fig. 5¢). Richiudere subito il contenitore dopo il dosaggio.

DISINFEZIONE

Dopo l'estrazione dalla cavita orale, sciacquare I'impronta con acqua corrente tiepida. Eseguire la successiva disinfezione

con apposite soluzioni disinfettanti disponibili in commercio, attenendosi alle istruzioni del produttore.

COLATURA DEL MODELLO

E possibile eseguirla trascorsi 30 minuti fino a massimo 72 ore dall'estrazione dell'impronta dalla cavita orale, utilizzando

gessi dentali di classe Il - V.

PULIZIA DEL PORTAIMPRONTA

Rimuovere meccanicamente il materiale indurito. Rimuovere la vernice adesiva sili con il rimuovi-adesivo sili. Adoperare

esclusivamente in locali ben aerati. Successivamente pulire e disinfettare il portaimpronta come di consuetudine.

AVVERTENZE DI SICUREZZA

» Da adoperare esclusivamente per I'utilizzo previsto a cura di personale specializzato.

» Indossare dispositivi di protezione individuale (guanti di protezione, occhiali protettivi) durante la lavorazione del
materiale non indurito.

» Durante la post-elaborazione del materiale indurito indossare dispositivi di protezione personale idonei (guanti di
protezione, occhiali protettivi, mascherina).

» Evitare che il catalizzatore entri in contatto con gli occhi; se cid dovesse accadere, risciacquare subito gli occhi con
acqua corrente e contattare immediatamente un oculista.
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» | materiali dimpronta polimerizzati sono chimicamente inerti - evitare le macchie sui vestiti.

» Non lasciare residui di materiale d'impronta nella bocca del paziente e prevenire la pressione accidentale del materiale
al di fuori della cavita orale attraverso collegamenti tra bocca e antro o a causa di malformazioni del palato.

» Per le indicazioni di pericolo e le avvertenze di sicurezza, consultare le rispettive schede di sicurezza.

AVVERTENZE

» Detax declina ogni responsabilita per danni riconducibili a un utilizzo non corretto del prodotto.

» Labuona fluidita di silasoft® N garantisce un'eccezionale nitidezza del disegno. Grazie a tale consistenza molto fluida,
in alcuni rari casi silasoft® N tende a scomporsi. Prima di dosare il catalizzatore, eventualmente, omogeneizzare
silasoft® N con una spatola sul blocco di miscelazione o nel flacone.

» exasoft wash / hydro C Wash: I'eventuale olio siliconico separatosi a causa della conservazione pud essere miscelato
senza alcun effetto sull'elaborazione. Il comportamento di indurimento non viene alterato.

» |l sovradosaggio del catalizzatore e le elevate temperature accelerano I'indurimento, mentre il sottodosaggio e le
temperature basse lo ritardano.

» Richiudere attentamente il flacone o il tubetto del catalizzatore subito dopo I'uso.

» Attenersi alle schede di sicurezza!

Per utenti e/o pazienti:

Segnalare qualsiasi incidente grave verificatosi in relazione a questo dispositivo all'indirizzo incident@detax.com e

all'autorita competente dello Stato membro in cui l'utilizzatore e/o il paziente e stabilito.

CONTROINDICAZIONI

Non utilizzare il materiale in caso di allergie note a uno dei suoi componenti o in presenza di allergie da contatto. | materiali

per impronta a base siliconica sono stati testati milioni di volte. E possibile escludere la possibilita di reazioni avverse in

caso di utilizzo corretto. Non &, tuttavia, possibile escludere completamente I'eventualita di reazioni immunitarie, come
allergie o irritazioni. In caso di dubbio si consiglia di eseguire un test allergico prima dell'utilizzo del materiale.

EFFETTI COLLATERALI

Il prodotto puo scatenare reazioni allergiche.

SMALTIMENTO

Il contenuto/contenitore deve essere smaltito conformemente alle norme locali/regionali/nazionali e internazionali in

materia.
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Dati tecnici DIN EN ISO 4823 Rapporto di miscelazione Rapporto di Rapporto di
TYPE Massa di base miscelazione cat f miscelazione cat p
Tx g =05g
silaplast Futur type 0, putty 1x &&= =1359
6cm g =039
10x =029
silasoft® Normal type 3, light-bodied 10 cmé =59 é Q
10 ch =059
8x =0,16¢g
silasoft® Special type 3, light-bodied 10 Cmé =45¢g ¢ !y
10 ch =059
1x 6 =0,02¢g
silone® 2, medium-bodied | 1<M Q =19
oP == Tm P =005¢g
=
1x =0,02¢g
sta-seal type 2, medium-bodied 1 cmé =119 ¢ SQ
Tcm S = 0,059
sta-seal f type 1, heavy-bodied 1 Cmé =179 1x§ =002g
hydro C Putty type 0, putty 1x / =135¢ 8cm <_Q =049
ight-bodi 10cm =5 =
hydro CWash type 3, light-bodied g 9 10 cm{g 059
exaplast putty type 0, putty 1x % =135¢ 6cm {Q =039
ight-bodi 10cm =5 =
exasoft wash type 3, light-bodied é 9 10 cmdg 059




Colore del prodotto Tempo di Tempo di permanenza Tempo di

Base/catali: I ione* min. < | nel cavo orale min. ca. | presa® min. ca.
bianco / azzurro 1:15 2:30 3:45 Lavoraziong:§ ?3oc i 2C,
50 + 5% umidita relativa
bianco / blu 1:15 3:30 4:45
rosa opaco / blu 115 230 3:45 Conservazione:
N 25°C
rosa opaco / blu 1:15 2:30 3:45 =e_ 77°F
A 15°C
rosa trasp. / blu 1:30 2:30 4:00 59 °F
rosa trasp. / blu 1:30 2:30 4:00
* dall'inizio della miscelazione
rosso-marrone / blu 1:15 2:30 345 223°C+2°C, 50 + 5 % umidita
rosso-marrone / blu 1:15 2:30 3:45 relativa. Le temperature pit .

- elevate abbreviano, quelle piu
verde chiaro / blu 1:15 2:30 3:45 basse allungano i tempi indicati.
verde chiaro / blu 1:15 2:30 3:45

Legenda
verde / blu 2:00 4:00 6:00 - v.fondo v. piegatura
l 8 —
verde pastello / blu 1:15 3:30 4:45
rosa opaco / blu 1:15 2:45 4:00
giallo / blu 1:15 3:30 4:45
rosa/ blu 1:15 2:30 3:45
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TILSIGTET ANVENDELSE

Praecisionsaftrykssilikone til odontologisk protetik

INDIKATION

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — skemateriale til korrektionsaftryk (totrins), dobbelt blandingsteknik
(ettrins) og situationsaftryk.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — korrektionsmateriale, kan sprejtes pd, til korrekti-
onsaftryk (totrins), dobbelt blandingsteknik og situationsaftryk (ettrins), underforingsaftryk kun til silasoft® Special og
silasoft® Normal.

silone® - til aftryk af keeber med teender, situationsaftryk, onlay- og inlay-aftryk.

sta-seal - til aftryk af kaeber uden teender, anatomiske funktions- og underforingsaftryk.

sta-seal f - til funktionsaftryk med forlaenget haerdetid, funktionel kantudformning.

PATIENT-MALGRUPPE

Personer, der skal behandles i forbindelse med et ordontologisk indgreb.

Ma ikke anvendes til behandling af gravide / ammende kvinder og bern (katalysatorkomponenterne indeholder alkyl-
stannosiloxaner).

TILSIGTEDE BRUGERE

Tandlzeger

PRODUKTBESKRIVELSE

CDS-silikone er et kondensationshzerdende, elastomert aftryksmateriale.

CDS-silikone har forskellige konsistenser i overensstemmelse med DIN EN 1SO 4823 type 0 - 3 (se tabel side 40).
DOSERING OG BLANDING (se tabel side 40)

silaplast Futur — med catp universal FUTUR, pasta / med silaplast Futur catf, flydende

silasoft® Normal, silasoft® Special - med cat p universal Futur, pasta / med silasoft® catf, flydende

® sta-seal — med catp universal FUTUR, pasta / med sta-seal catf, flydende

sta-seal f — med sta-seal catf, flydende

hydro C Putty, hydro C Wash — med hydro C Activator, pasta

exaplast putty, exasoft wash — med exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - manuel dosering og altning

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — manuel dosering og blanding
med en spatel




FREMGANGSMADE

SKE, KLABER

Der veelges en egnet aftryksske, der passer til aftryksteknikken. Til optimering af vedhaeftningen af silikone kan man

pafore eller sprojte sili klaebelak pa (fig. 1).

MANUEL DOSERING OG BLANDING

Putty - Doseringen sker med vedlagte doseringsske (fig. 2a) eller med doseringssprejten (fig. 2b).

Pasta - Doseringen sker fra tuben, idet der trykkes den nedvendige lzengde materiale ud pa en blandingsblok (fig. 3).

Katalysatorveeske — Doseringen sker med den vedlagte doseringsske eller drabevis.

Blandingen foregar manuelt ved at &lte materialet eller ved at anvende en spatel pa en blandingsblok, indtil der fas en

homogen blanding eller ensartet farve. Blandingstiden tager 30 sek. (fig. 4). En optagelse og pafering af silasoft® N /

silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash kan ske med en engangssprgjte eller anden aftrykssprgjte (fig. 5a/5b). Til

sta-seal f anbefales en easy paferingssprejte, nar det gzelder individuel kantudformning (fig. 5¢). Luk beholderen straks

efter doseringen.

DESINFEKTION

Aftrykket skylles under rindende, lunkent vand efter, at det er taget ud af munden. En efterfolgende desinfektion kan

udferes med gaengse, egnede desinfektionsvaesker. Producentens anvisninger skal falges.

MODELFREMSTILLING

Den kan udfgres ca. 30 min. og senest 72 timer efter, at den er taget ud af munden og laves med ordontologisk gips i

klasserne type Il - V.

RENG@RING AF SKE

Haerdet materiale fiernes mekanisk. sili-kleebelak fiernes med sili-kleebeoplasningsmiddel. Ma kun anvendes i godt

ventilerede rum. Efterfalgende renggares skeen som saedvanlig og desinficeres.

SIKKERHEDSANVISNINGER

» Ma kun anvendes i overensstemmelse med den foreskrevne, tilsigtede anvendelse og af fagligt uddannet personale.

» Ved bearbejdning af ikke haerdet materiale skal der benyttes personligt beskyttelsesudstyr (beskyttelseshandsker,
beskyttelsesbriller).

» Under den efterfglgende bearbejdning af det haerdede materiale skal der benyttes egnet, personligt beskyttelsesudstyr
(beskyttelseshandsker, beskyttelsesbriller, mundbeskyttelse).

» Undga gjenkontakt med katalysatoren. Safremt det skulle vaere sket, skylles gjnene omgaende med vand, og leegen
opseges.

» Haeerdende aftryksmaterialer er kemisk resistente — undga pletter pa tojet.
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» Der ma ikke efterlades nogle rester af aftryksmaterialet i munden eller sulkus pa patienten, og det er ikke tilladt at presse
materiale igennem mund-antrum-forbindelser eller igennem ganemisdannelser i omréder uden for mundhulen.

» Risiko- og sikkerhedsanvisninger fremgar af det tilhgrende sikkerhedsdatablad.

OPLYSNINGER

» Detax patager sig ikke ansvar for skader, der er opstaet som falge af ukorrekt anvendelse.

» Den gode flydeevne, somsilasoft® N har, garanterer en fremragende, detaljeret reproduktion. Pé grund af denne meget
letflydende konsistens tenderer silasoft® N kun i meget sjeeldne tilfaelde til delvis afblanding. Inden katalysatoren
doseres, kan man eventuelt homogenisere afblandet silasoft® N med en spatel pa blandingsblokken eller i flasken.

» exasoft wash / hydro CWash: Ved opbevaring kan man eventuelt blande udskilt silikoneolie i. Det har ingen indflydelse
pa forarbejdningen. Haerdningen pavirkes ikke negativt heraf.

» En overdosering af katalysator og hgjere temperaturer fremskynder heaerdningen, og en underdosering, og lave
temperaturer forlaenger heerdetiden.

» Katalysator-flasken eller tuben skal lukkes omhyggeligt efter brug.

» Sikkerhedsdatabladet skal overholdes!

Til brugere og/eller patienter:

Alle alvorlige haendelser, der er indtruffet i forbindelse med udstyret, skal omgéende indberettes til incident@detax.com

og til den kompetente myndighed i det medlemsland, hvor brugeren og/eller patienten er etableret.

KONTRAINDIKATION

Anvend ikke materialet, hvis der foreligger allergier over for et af indholdsstofferne, eller hvis der findes kontaktallergier.

Aftryksmateriale af silikone er afprovet millioner af gange. Der kan ikke forventes ugnskede bivirkninger ved korrekt

anvendelse. Imnmunreaktioner, som f.eks. allergier, irritationer kan imidlertid generelt set ikke udelukkes. | tvivistilfeelde

anbefaler vi at gennemfare en allergitest inden anvendelsen.

BIVIRKNINGER

Produktet kan fremkalde allergiske reaktioner.

BORTSKAFFELSE

Bortskaffelse af indholdet/beholderen skal ske i henhold til de lokale/regionale/nationale og internationale lovbestem-

melser.
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Tekniske data DIN EN ISO 4823 D¢ g D¢ g D g Produktfarve
TYPE Basismasse catf catp Base/katalysator
1x g =059 hvid / lysebl&
silaplast Futur type 0, putty 1x %: 1359
6cm_P=03g hvid / bla
10 -5 10x 6 =029 rosa, uigennemsigtig/ bla
silasoft® Normal | type 3, light-bodied m =29 Q - ——
10 = 0,59 | rosa, uigennemsigtig / bla
8x ({ =069 rosa, gennemsigtig/bla
silasoft® Special type 3, light-bodied | 10¢cm Q: 459 ¢
== 10 cm{Q= 059 rosa, gennemsigtig / bla
1x c =0,029 redbrun / bld
silone® type 2, medium-bodied | 1<m =19
£ Tem \Q: 0059 redbrun / bl
_ 1x c =0,029 lime-gron / bla
sta-seal type 2, medium-bodied Tcm =119
= 1 cmé: 0,059 lime-gren / bla
sta-seal f type 1, heavy-bodied | 1 Cnré: 17| 1x G =0029 gren/bla
hydro C Putty type 0, putty 1x %: 1359 8 cm<_Q= 049 pastelgren / bla
hydro C Wash type 3, light-bodied | 10 Cmé: 59 10cm ,,&Z 0,59 | rosa, uigennemsigtig / bla
4 =
exaplast putty type 0, putty x> =135¢ 6cm /Q: 03g qul/bla
=
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 cg =59 10am =059 pink / bl
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Forarbejd Opl idi | Heerdetid*
tid* min. < munden min. ca. min. ca.
1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:30 2:30 4:.00
1:30 2:30 4:00
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45

Forarbejdning: Ved 23 °C+2°C,
50 £ 5 % rel. luftfugtighed

Opbevaring:
25°C
I
/\/\.’/\ 77°F
| 15°C
’.‘\ 59 °F

* fra og med pabegyndt blandingstidspunkt
ved 23 °C£2°C, 50 £ 5 % rel. luftfugtighed.
Hojere temperaturer afkorter, lavere
temperaturer forleenger de angivne tider.

Symbolforklaring

se bunden se fals
w -

|
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NPOOPIZOMENH XPHXH

ZIAIKGVN Yia amoTuNHaTa akpIBEiag oTnv 08ovVTIaTPIKY TPOCHETIKY

ENAEIZEIX

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — u\iko Siokapiou yia Tn SlopBwTikr) amoTinwaon (§V0 PACEWV), TEXVIKN
SIMAAG avVAPEIENG (H1ag ¢Aong) Kal yia To avatopiko anoTumwa.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — 810p6wTiké UAIKO, KatdAAnAo yia e€wbnon, yia tn
SlopBuwTikr amotunwon (500 PAcEWV), TEXVIKY SIMARG AVAHEIENC KAl yIa TO AVOTOMIKO AMOTUNTWHA (MIAG ¢AcNC), AmoTUNwon
avayopwong povo yia To silasoft® Special kai 1o silasoft® Normal.

silone® - yla v anotunwon yvabwv e SOvTia, yla TV avatopiKr amoTimwon, yla amoTuNWoElS VOETWY K EMeVOETwY
(onlay kat inlay).

sta-seal — yia v amotunwon vwdwv yvabwv, Tnv avatopikr amotunmwon NPEQIag Kat yla tTnv anotinwon avayopwong.
sta-seal f — yia T AettoupyIkr amoTtuNwWon pe mapatetapévn eaon mMEnG, AerToupyikr SIapOPPWOn AKPwWV.
OMAAE3-3TOXOX AZOENQON

ATopa TIou anaIToOV aywyr) 0To MAAICL0 0SOVTIATPIKWY HETPWV.

Na pnv xpnotpomoleital yia aywyrj o€ £YKUEC yuvaikeg, o€ yuvaikeg mou OnAdlouv Kat o€ maidid (To UOTATIKG KATAAUTNG
TIEPIEXEL AAKUNIKEG KAOOITEPOCINOEAVEC).

MPOBAENOMENOI XPHYTEX

Obovriarpot .

MEPITPA®H NPOIONTOX

Ot othikoveg CDS gival ENaOTOUEPT AMOTUTTWTIKA UNIKA GUHTITUKVWONG.

Ot ohikoveg CDS €xouv S1aQopEeTIKEG UPEC oUpPwVa pe To mpdTumo DIN EN ISO 4823 Tumog 0 - 3 (BAéme mivaka oeNida 46).
AOXOAOrIA KAl ANAMEIZH (BAéme niivaka oeisa 46)

silaplast Futur — pe catp universal FUTUR, maota / pe silaplast Futur catf, uypd

silasoft® Normal, silasoft® Special - ue cat p universal Futur, mdota / pe silasoft® catf, uypo

silone ®, sta-seal — pe catp universal FUTUR, mdota / pe sta-seal catf, uypd

sta-seal f - e sta-seal catf, uypo

hydro C Putty, hydro C Wash — e hydro C Activator, mdota

exaplast putty, exasoft wash — pe exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - 5o00Aoyia kat MAdotuo pe To Xépt

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — §ocoloyia pe 1o xépt kat avapeién
Ue omdrouha




ME©OAOAOQTIA

AIZKAPIO, YAIKO MPOZOYIHE

EmAé€te éva kataAAnlo Slokdplo amotunwong cOp@wva pe Tn uéBodo amotunwong. MNa tn BeAtiwpévn mpoopuon g

OIMKOVNG amAWOTE 1 PeKaoTe pe Adka mpéopuong sili (gik. 1).

AOZOAOTIA KAl ANAMEIZH AIA XEIPOZ

Putty - n Socoloyia yivetal pe 10 e0WKAEIOTO 5000NOYIKO KOUTANGK! (€IK. 2a) ) LE Tn SocoNoyIKr oUpLyya (€IK. 2b).

Maota - n Socoloyia yivetal amé To cwAnvdplo mMavw oe UMAOK AVAPEIENG OTO amaIToUpEevVo prikog Awpidag (gik. 3).

Yypo kataAutn — n Socoloyia yiveTal pe To ECWKAEIOTO SOTONOYIKO KOUTAAAKI 1} KAl 0TayOvVa-oTayova.

H avdpei€n yivetat pe to xépt Pe MAGOIUO 1 KAl JE XPION MIAG OTTATOUAAC TTAVW OE UMAOK QVAUELENG, HEXPL VA EMTUXETE éva

OHOYEVEC pEiypa Kat eviaio xpwpia. O xpovog avdpei§ng sivai 30 Seutepdlenta (eik. 4). H Ay kat epappioyr Twv silasoft® N/

silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash pmopei va yivel pe pia o0ptyya piag xpriong fj Kat Je amotunwTikr cUplyya (€1K.

5a/5b). Ztnv mepimtwon Tou sta-seal f cuviotatal n xprion plag oupLyyag EQApHOYG easy yia TNV atopIKn Slapdpewaon

TWV AKpwv (€. 5¢). K\eioTe apéowg petd tn Socoloyia T cuokevaoia.

ANOAYMANZH

ZeM\UVETE TNV anoTOnwon agou apalpebei amé to oTopa pe dpbovo, xMapd vepo. Ev ouveyeia pmopei va akohouBrioet

amoAUpavon pe ta ouvhBn KAataAANAa amoAUAVTIKA TOU EUTTOPIOU CUPPWVA HE TIG 08NYIEC TOU KATAOKEVAOTH.

KATAZKEYH MONTEAQY

Mmopei va akohouBrioet 6n peta amd mepimou 30 Aemtd £wg 10 apyOTEPO 72 WPEC APoU apalpedei amd To oToHa e

080VTOTEXVIKEG YOPOUG TwV Katnyoptwv Tomog Il - V.

KAGAPIZMOZ AIZKAPIOY

AQaIPEOTE PE PNXAVIKO TPOTIO TO TINYHEVO UAIKO. Apalpéote T Adka mpoapuong sili pe o Stahutiko sili. H xprion va

yivetat pévo og xwpoug mou agpifovtal Kahd. Katomy kaBapiote kat amoAupdveTe To S1oKaplo He To ouvion tpomo.

YNOAEIZEIZ AXOAAEIAX

» Movo yia  SnAwBeioa mpoopI{dpevn Xprion amod eKTAISEVHEVO EISIKO TTPOOWTTIKO.

» Katd mv eme€epyacia Tou un mypEVOU LAKOU va GOPATE Ta TIPOCWTTIKA HECA TTPOCTATIAC (TPOCTATEVTIKA YavTIa,
TIPOOTATEVTIKA YUaNid).

» Na gopdte Ta avaloya KatdAnAa atopika péoa mpooTasiag (MPOoTATEUTIKA YAvTIa, TPOOTATEUTIKA yuaAld, HAoKa
OTOHATOC) KATA TNV HETEMEITA EME§EPYATia TOU UNKOU TTOU éxel THEEL

» Na amogeuyetal n ena@r Tou KATAAUTN HE TA PATIA, OE TTEPIMTWOT o SUPE], EEMUveTe apéowg Ta pdtia pe dpBovo

>

VEPO Kal EMOKEPTEITE apéows opBaApiatpo.
Ot pddeg amotumwaong mou €xouv oKANPUVEL ival XnUIKA 0TaBepég — amo@elyeTe Toug AekéSeG 0Ta pouxa.
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» MnV a@riveTe UMOAEIUHATA TOU AMOTUTIWTIKOU UNIKOU GTO GTOMA I} TNV aUAAKa Tou aoBevi KatipooéSTe va pny e€axOei
UAIKO KaTd AGBog Héow EVWOEWY GTOUATOC KAl AVTPOU 1) AOyw TTAPAPOPPWOEWY TNG UTTEPWAG OE TIEPLOXES £§w amo TN
OTOMATIKN KOOTNTA.

» Yrodeieic kivduvou kal acpaleiog mepIEovTal 0TO avTioTolXo PUANO Sedopévwy acaleiag.

YNOAEIZEIX

» H etaipeia Detax Sev evBovetat yia {npiég mov 8a mpokAnBouv amd eapaluévn xprion.

» Hkalr pevotétntatou silasoft® N eyyudtar pia e§aipetikr eukpivela oxediaong. Adyw autrg TG MOAD EUKOAOPPEVTTNG
upnc 1o silasoft® N teivel oe omaviEg TEPIMTWOELG VO amOoUVOETEL TV avdpEIEr Tou HePIKWG. Mpv T Socoloyia Tou
KataAUTn opoyevomolioTe To Tuxov Stahupiévo silasoft® N pe pia omaroula oTo PmAoK avapeigng fi otn @LaAn.

» exasoft wash / hydro C Wash: Aadt othikdvng mou evexopévwg Staxwpiotnke Adyw ¢ amobrikeuong umopei va
avapelyBei kai Sev €xel kapia emidpaon otnv ene€epyaaia. H oupmepipopd g mi&ng Sev emnpedletal and auto.

» Hunepdogoloyia Tou kataAuTn Kat ot uPNAITEPES BEPHOKPATIES EMTAXUVOLY, EVW) ) UTTOS0C0AOYIA Kall Ol XAHNAGTEPEC
Oeppokpaoiec empPpaduvouv Ty mAEN.

» Na KAEIVETE TPOGEKTIKA AUEOWE LETA TN XPAON Tr QLAAN KAt TO GwANVAPLO TOu KATaAUTh.

» Tnpriote Ti umodeigelg Tou pUAou Sedopévwv aopaleiac!

Ta Toug XprioTeC fi/Kal Toug acBeveic:

KaBe ooBapo meplotatikd mou oyeTi(eTal pe To ooV IPEMEL va ava@épeTtal apeoa otn Sievbuvon incident@detax.com

KaBwg Kat oTnv appodia apxr} Tou KpAToug HEAOUG GTo OTToiO Eival EyKATESTNUEVOC O XPROTNG fi/Kat 0 aoBeviic.

ANTENAEIZEIX

Mnv xpnotpomoleite To UMKO av gival YvwoTé AANEPYIEC O éva amod Ta GUOTATIKA TOU UAIKOU 1) av UTIApXouv aMepyieg

emaenc. Ta amoTuNMWTIKA UNIKA GIMKOVNG €ival SOKIHAOPEVA OE EKATOUUUPLA TIEPUTTWOELG, Sev avapévovTal €K ToUTou

mapevépyeleg otav n xprion Stedyetat pe Tov KatdMnho Tpdmo. AVTISPACELS TOU avooomoTIKOU OMwG T.Y. AAAEPYIES,
gpeBiopioi, Gev HmoOPoUV va amoKAEIOTOUV EVTOUTOIG KATA Kavova. Xe mepimwon au@iBoliag cuviotoupe T Sieaywyn

ANEPYIKOU TEOT TIPIV TN XPrON.

NAPENEPTEIEX

To mpoidv umopei va mpokaréoel aMNEPYIKES avVTISPATELC.

ANOKOMIAH

H amokoudr Tou mePIEXOUEVOU/TEPIEKTN Va SIECAYETAL CUPPWVA UE TIC TOMIKEC/EYXWPIEC/EBVIKEG Kat SieBveic

TIPOSIaYPAPES.
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Texvikd xapa- DIN EN ISO 4823 Aocoloy Aocoloy Aogoloyi Xpwpa mpoiovtog
KTNPIOTIKA TYPE Mada Baong catf catp Bdon/kataAung
1x g =059 AEUKO / avoIXTo Umhe
silaplast Futur type 0, putty 1x %: 1359
6 sx.gz 03g Aeuko6 / pmhe
10x =029 adlopavég polé/pme
silasoft® Normal | type 3, light-bodied | 10 “g: 59 ¢
> 10 zkalg: 059 adagavég polé / ume
8x (=069 Sapavég polé / umhe
silasoft® Special | type 3, light-bodied | 10 wg: 459 é
= 10 EKQQZ 059 Slagpavég polé / ume
1x § =0029 KOKKIVOKA(QE / Hhe
silone® type 2, medium-bodied | 1 &- Q =19
=2 1 EK.Q/QZ 0,059 KOKKIVOKAQE / UTAE
_ 1x§=0029 TIPACIVO QWTEWVG / PmAe
sta-seal type 2, medium-bodied | 1€ =11g
= 1 sxg =0,059| mPAcIVo PWTEWVG / umhe
sta-seal type 1, heavy-bodied | 1 E'ﬁé= 179 | 1x§=0029 TIpdowo / pmke
hydro C Putty type 0, putty 1 X%= 1359 8 EK-$= 049 TipAovo MaoTéN / pme
hydro C Wash type 3, light-bodied | 10 Wé: 59 10 EK.Q/Q: 059 adlagavég pole / pme
exaplast putty type 0, putty x> =1359 6 EK'QIZ: 039 Kitpwvo / pme
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 “é =59 10 EK.\QQ =05¢g poC/ pmie
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Xpévoc epyaciac | Xpévog mapapovric oTo | Xpévog mignc*

Aemta < oTOpa Aemtd mepimov | Aertd mepimou
1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:30 2:30 4:.00
1:30 2:30 4:00
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45

Eme€epyaoia: otoug23°C+2°C,
50 + 5% OXeTIKN vypacia

AnoBrikeuon:
NV 25°C
e 77 °F
A 15°C
a 59 °F

*ano v évapén avape§ng otoug
23°C+2°C, 50 + 5 % oxeTIKn vypacia.
YPnAdTepEC BEPUOKPATIES PEIWVOLV, EVR) OL
XAUNAOTEPEC Mapateivouy Toug SnAwpévoug
xpovouc.

Eme§iynon cupBorwv

BA. KaTw pépog BA. ok
& -

4
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NAMJENA

Silikon za precizno oblikovanje za stomatolosku protetiku

INDIKACLJE

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — materijal za otisnu Zlicu za korekcijske otiske (dvovremena tehnika),
tehniku dvostrukog mijesanja (jednovremena) i situacijske otiske.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — korekcijski materijal, moZe se nanijeti $trcaljkom, za
korekcijske otiske (dvovremena tehnika), tehniku dvostrukog mijesanja i situacijske otiske (jednovremena), otiske za
podlaganje proteza samo za silasoft® Special i silasoft® Normal.

silone® - za otiskivanje celjusti sa zubima, situacijske otiske, otiskivanje onleja i inleja.

sta-seal - za otiskivanje Celjusti bez zubi, mukostaticke funkcijske otiske i otiske za podlaganje proteza.

sta-seal f — za funkcijske otiske s produljenom fazom stvrdnjavanja, funkcijsko oblikovanje rubova.

CILJNA SKUPINA PACIJENATA

Osobe koje se lijece u okviru stomatoloskih mjera.

Ne smije se primjenjivati za lijecenje u trudnica / dojilja i djece (katalizatorska komponenta sadrzi alkilstanosiloksan).
PREDVIDENI KORISNICI

Stomatolog/ica

OPIS PROIZVODA

CDS-silikoni su kondenzacijski, elastomerni otisni materijali.

CDS-silikoni imaju razlicite konzistencije prema normi DIN EN 1SO 4823 tip 0 - 3 (vidjeti tablicu stranica 52).
DOZIRANJE | MIJESANJE (vidjeti tablicu stranica 52)

silaplast Futur — s catp universal FUTUR, pastom / sa silaplast Futur catf, teku¢inom

silasoft® Normal, silasoft® Special - s cat p universal Futur, pastom / sa silasoft® catf, teku¢inom

silone ®, sta-seal - s catp universal FUTUR, pastom / sa sta-seal catf, teku¢inom

sta-seal f - sa sta-seal catf, tekucinom

hydro C Putty, hydro C Wash - s hydro C Activator, pasta

exaplast putty, exasoft wash — s exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - ru¢no doziranje i gnjecenje

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — ru¢no doziranje i mijesanje spatulom




POSTUPAK

OTISNA ZLICA, ADHEZIV

Odabrati prikladnu otisnu Zlicu sukladno tehnici otiskivanja. Za postizanje optimalnog vezivanja silikona premazati
ili poprskati proizvodom sili Haftlack (SI. 1).

RUCNO DOZIRANJE | MIJESANJE

Putty — Doziranje se postize dostavljenom Zli¢icom za doziranje (SI. 2a) ili Strcaljkom za doziranje (SI. 2b).

Pasta - Dozira se iz tube u potrebnoj duljini istisnutoj na podlogu za mijesanje (SI. 3).

Katalizatorska tekucina — Dozira se dostavljenom Zlicicom za doziranje odn. u obliku kapljica.

Mijesanje se provodi ru¢no tako da se gnjeci odn. primijeni spatula na podlozi za mijesanje dok se ne postigne homogena
smjesa tj. jednoli¢na boja. Vrijeme mijesanja iznosi 30 sek. (SI. 4). Uzimanje i nano3enje materijala silasoft® N / silasoft® S /
hydro C Wash / exasoft wash moZe se provesti jednokratnom Strcaljkom odn. $trcaljkom za otiskivanje (SI. 5a/5b). Kod
primjene materijala sta-seal f za individualno oblikovanje rubova preporucuje se easy strcaljka za nanosenje (SI. 5¢).
Spremnik odmah zatvoriti nakon doziranja.

DEZINFEKCIJA

Otisak nakon uklanjanja iz usta isprati pod teku¢om, mlakom vodom. Potom se dezinfekcija moze provesti uobicajenim,
prikladnim otopinama dezinficijenasa sukladno proizvodacevim uputama.

IZRADA MODELA

Vec pribl. 30 min. do najkasnije 72 sata nakon vadenja iz usta moze se izraditi model pomocu stomatoloskog gipsa klase

tipa Ill- V. .

CISCENJE OTISNE ZLICE

Pri¢vriceni materijal mehanicki ukloniti. sili-Haftlack ukloniti sredstvom sili-Haftloser. Primijeniti samo u dobro ventiliranim

prostorima. Potom odistiti i dezinficirati otisnu Zlicu na uobicajen nacin.

SIGURNOSNE NAPOMENE

» Samo za navedenu upotrebu od strane skolovanog stru¢nog osoblja.

» Kod obradivanja nepri¢vri¢enog materijala potrebno je nositi osobnu zastitnu opremu (zastitne cipele, zastitne naocale).

» Kod naknadnog obradivanja stvrdnutog materijala potrebno je nositi odgovarajuce prikladnu, osobnu zastitnu opremu
(zastitne rukavice, zastitne naocale, zastitu za usta).

» Izbjegavati dodir ociju s katalizatorom, prema potrebi o¢i odmah temeljito isprati vodom i odmah se javiti oftalmologu.

» Stvrdnute otisne mase su kemijski postojane - izbjegavati mrlje na odjeci.

P Ne ostavljati ostatke otisnog materijala u ustima pacijenta i sprijeciti slucajno utiskivanje materijala uslijed oroantralne
fistule ili uslijed deformacija nepca u podru¢ju izvan usne Supljine.
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E » Napomene o opasnosti i sigurnoj primjeni potraZiti u odgovaraju¢em sigurnosno-tehnickom listu.
NAPOMENE

» Detax ne jami za Stete koje nastanu uslijed pogresne primjene proizvoda.

» Dobra fluidnost proizvoda silasoft® N jamdi izvrsnu ostrinu ocrtavanja. Zbog svoje vrlo dobro tekuce konzistencije,
silasoft® N je u rijetkim slu¢ajevima sklon razdvajanju. Eventualno razdvojeni silasoft® N potrebno je prije doziranja
katalizatora homogenizirati spatulom na podlozi za mijesanje odn. u bocici.

» exasoft wash / hydro CWash: Silikonsko ulje, koje se uslijed skladistenja mozda razdvojilo, moze se primijesatii nema
nikakav utjecaj na obradu. Time se postupak stvrdnjavanja nece promijeniti.

» Predoziranje katalizatorom i povisene temperature ubrzavaju, a premale koli¢ine katalizatora i nize temperature
usporavaju stvrdnjavanje.

» Bocu s katalizatorom odn. tubu pazljivo zatvoriti nakon upotrebe.

» Obratiti paznju na sigurnosno-tehnicki list!

Za korisnika i/ili pacijenta:

Svaki ozbiljan Stetni dogadaj do kojeg je doslo u vezi s ovim proizvodom trebalo bi odmah prijaviti proizvodacu na

incident@detax.com i nadleznom tijelu drzave ¢lanice u kojoj se korisnik i/ili pacijent nalaze.

KONTRAINDIKACLJE

Materijal se ne smije primijeniti u slu¢aju poznatih alergija na jedan od sastojakaili u slu¢aju kontaktnih alergija. Silikonski

materijali za oblikovanje su iskusani vec viSe milijuna puta, kod pravilne upotrebe se ne ocekuju se nezeljena djelovanja.

Imunoloske reakcije, kao npr. alergije, nadrazenosti, svejedno se ne mogu nacelno iskljuciti. U slu¢aju nedoumica

preporu¢amo da se prije primjene napravi alergoloski test.

NUSPOJAVE

Proizvod moze izazvati alergijske reakcije.

ZBRINJAVANJE

Zbrinjavanje sadrZaja/ambalaZe provesti sukladno lokalnim/regionalnim/nacionalnim i medunarodnim propisima.
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Tehnicki DIN EN 1SO 4823 D D D j Boja proizvoda
podaci TYPE osnovna masa catf catp Baza/katalizator
1x g =059 bijela / svjetloplavi
silaplast Futur type 0, putty 1x %: 1359
6cm£: 03g bijela / plavi
10 s 10x (=029 ruzi¢asto-mutna / plavi
silasoft® Normal | type 3, light-bodied 7 =°9
> 10 crkg: 059 ruzicasto-mutna / plavi
8x (§ =0169g ruzicasto-proz. / plavi
silasoft® Special | type 3, light-bodied | 10 C@: 459 ¢
= 10 cmdg= 059 ruzicasto-proz. / plavi
1x( =002g crvenosmeda / plavi
silone® type 2, medium-bodied | 1 <M Q: 19
P == 1 cmdg: 0,059 crvenosmeda / plavi
_ 1x §=002g limeta zelena / plavi
sta-seal type 2, medium-bodied | 1 <M =119
= 1cm£= 0,059 limeta zelena / plavi
sta-seal f type 1, heavy-bodied | ! Cng= 179 | 1x G =0029 zelena / plavi
hydro C Putty type 0, putty 1 X/= 1359 8 Cm£= 0449 pastelno zelena / plavi
hydro CWash type 3, light-bodied | 10 Cg: 59 10 cnhg: 05g ruzi¢asto-mutna / plavi
exaplast putty type 0, putty 1x %: 1359 6cm Q: 03g Zuta / plavi
=
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 c@: 59 10 cm/ﬁ@: 059 ruzicasta / plavi
/ =
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Vrijeme rada* Vrijeme zadrzavanja | Vrijeme stvrdnja-
min. < u ustima min. pribl. | vanja* min. pribl.
1415 2:30 345 Obrada:na23°C+2°C,
50 + 5% rel. vlaznosti zraka
1:15 3:30 4:45
115 230 3:45 Cuvanje:
NV 25°C
1115 2:30 3:45 />T< /ﬂ/ 77°F
1:30 230 4:00 L) 153 g
1:30 2:30 4:00 * nakon pocetka mijesanja na
115 230 345 23 "Ct%“C,SOiS%rel.vlalzqostl
zraka. Vise temperature skracuju, a
1:15 2:30 3:45 nize produzuju navedena vremena.
1:15 2:30 3:45 L
Objasnjenje simbola
1:15 2:30 3:45
- vidjeti dno LOT| vidjeti preklop
2:00 4:00 6:00 g g >
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45
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LIETOSANAS MERKIS

Precizijas nospiedumu silikons lieto3anai zobu protezésana

INDIKACIJAS

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — karotes materials korekcijas nospiedumam (divas fazes), dubulta maisijuma
tehnikai (viena faze) un situacijas nospiedumam.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — korekcijas materials, $|ircinams, korekcijas nospiedu-
mam (divas fazes), dubulta maisijuma tehnikai un situacijas nospiedumam (viena faze), pamatnes nospiedumam tikai
silasoft® Special und silasoft® Normal.

silone® - Zok|u nospiedumam ar zobiem, situacijas nospiedumam, plombju nospiedumiem.

sta-seal — Zok|u nospiedumam bez zobiem, funkciju un pamatnes nospiedumam miera stavokli.

sta-seal f — funkcionalam nospiedumam ar pagarinatu sacietésanas fazi, funkcionalai malu veidosanai.

PACIENTU MERKGRUPA

Personas, kuram tiek sniegti zobarstniecibas pakalpojumi.

Neizmantot gratniecu, ar krati barojosu sievieSu un bérnu arstésanai.(katalizatora komponenti satur alkil-stanno-
siloksanus). _

PAREDZAMIE LIETOTAJI

Zobarsti

PRODUKTA APRAKSTS

CDS silikoni ir kondensacijas silikoni, elastoméri nospieduma materiali.

CDS silikoniem ir dazadas konsistences atbilstosi DIN EN ISO 4823 0-3. tips (skatit tabulu 58. Ipp.).

DOZESANA UN MAISISANA (skatit tabulu 58. Ipp.)

silaplast Futur — ar catp universal FUTUR, pasta/ar silaplast Futur catf, skidrums

silasoft® Normal, silasoft® Special - ar cat p universal Futur, pasta/ar silasoft® catf, Skidrums

silone °, sta-seal - ar catp universal FUTUR, pasta/ar sta-seal catf, skidrums

sta-seal f - ar sta-seal catf, Skidrums

hydro C Putty, hydro C Wash — ar hydro C Activator, pasta

exaplast putty, exasoft wash - ar exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - manuala dozésana un micisana

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — manuala dozésana un sajauk$ana
ar $pateli




LIETOSANA

KAROTE, SAISTVIELA

Atbilstosi nospieduma tehnikai izvélieties piemérotu nospieduma karoti. Lai optimizétu silikona sakeri, parklajiet vai

apsmidziniet ar stiprinajuma laku sili Haftlack (1. att.).

MANUALA DOZESANA UN MAISISANA

Putty - dozé3ana notiek ar pievienoto dozésanas karoti (2.a att.) vai dozésanas $lirci (2.b att.).

Pasta - dozésana notiek no tiibinas maisisanas bloka nepiecieSsamaja daudzuma (3. att.).

Katalizatora $kidums — dozésana notiek ar pievienoto dozésanas karoti vai pilienu veida.

Samaisisana notiek manuali, samicot vai izmantojot $pateli maisisanas bloka, lidz iegist homogénu maisijumu un

vienveidigu krasu. Maisisanas laiks ir 30 sek. (4. att.). silasoft® N/ silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash panem3ana un

ievadisana paredzéta ar vienreizéjo vai nospieduma slirci (5.a/5.b att.). Attieciba uz sta-seal f individualai malu izveido$anai

ieteicams izmantot easy ievadisanas slirci (5.c att.). Péc dozéSanas iepakojumu uzreiz aizvért.

DEZINFEKCIJA

Nospiedumu péc iznem3anas no mutes noskalojiet zem tekosa, remdena ddens. Nobeiguma dezinfekciju var veikt ar

standarta piemérotiem dezinfekcijas Skidumiem atbilstosi razotaja instrukcijai.

MODELA IZGATAVOSANA

To var veikt jau aptuveni no 30 min. lidz 72 st. péc iznem3anas no mutes dobuma ar zobarstniecibas gipsi, klase/tips lllI-V.

KAROTES TIRISANA

PielipuSo materialu mehaniski notiriet. sili-Haftlack nonemiet ar sili-Haftloser. Izmantot tikai labi védinatas telpas.

Nobeiguma karoti notirit un dezinficét ka parasti.

DROSIBAS NORADLJUMI

» Lietot tikai noraditajam mérkim un apmacitam profesionalam personalam.

» Apstradajot nesacieté&juso materialu, izmantojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsargcimdus, aizsargbrilles).

» Veicot sacietéjusa materiala pécapstradi, izmantojiet atbilstosi piemérotus individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsargcim-
dus, aizsargbrilles, sejas masku).

» lzvairieties no katalizatora saskares ar acim, ja tas ir noticis, nekavéjoties ripigi izskalojiet acis ar tekosu adeni un
nekavéjoties vérsieties pie acu arsta.

» Nospieduma materiali ir kimiski noturigi — izvairieties no plankumiem uz apgérba.

» Neatstajiet nospieduma materiala parpalikumus pacienta mutes dobuma un izvairieties no nejausas materiala
iespiesanas mutes un haimora dobuma savienojuma vai auksléju deformacijas dé| arpus mutes dobuma.

» Par riskiem un drosibas noradijumiem lasiet attiecigaja drosibas datu lapa.
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NORADIJUMI

» Detax neatbild par kaitéjumiem, kas ir radusies nospieduma materiala nepareizas lietosanas dé|.

» silasoft® N labas plasanas spéjas dé| tiek garantéts izcili precizs nospiedums. Sis loti viegli plasto$as konsistences
dé| silasoft® N maisijums retos gadijumos var sadalities. Pirms katalizatora dozésanas, ja silasoft® N ir sadalijies,
homogenizéjiet to ar Spateli maisisanas bloka vai pudelé.

» exasoft wash / hydro C Wash: Ja silikona ella uzglabajot ir sadalijusies, to var atkal samaisit, un ta nekada zina
neietekmés apstradi. Tadéjadi netiks ietekméta sacietésana.

» Parak liela katalizatora deva un augstaka temperatira sacietésanu paatrina, parak maza deva un zemaka temperatara
sacietésanu paildzina.

» Péc lietosanas katalizatora pudeliti vai tabinu nekavéjoties rapigi aizveriet.

» Nemiet véra drosibas datu lapu!

Lietotajiem un/vai pacientiem:

Par visiem nopietnajiem ar ierici saistitajiem negadijumiem nekavéjoties pazinojiet pa e-pastu incident@detax.com un

tas dalibvalsts kompetentajai iestadei, kura lietotajs veic uznéméjdarbibu un/vai dzivo pacients.

KONTRINDIKACIJAS

Nelietojiet, ja ir zinama alergija pret kadu sastava esoso vielu vai kontakta alergija. Silikona nospieduma materiali ir

parbauditi miljons reizu, pareizi lietojot, nevélama iedarbiba nav sagaidama. Tomér pilniba nevar izslégt imanreakcijas,

pieméram, alergiju, kairinajumu. Saubu vai neskaidribas gadijuma iesakam pirms lieto3anas veikt alergijas testu.

BLAKUSPARADIBAS

Produkts var izraisit alergiskas reakcijas.

LIKVIDESANA

Satura/iepakojuma likvidésanu veiciet saskana ar vietéjiem/regionalajiem/valsts un starptautiskajiem noteikumiem.
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Tehniskie DIN EN ISO 4823 Dozés Dozés Dozés Produkta krasa
dati TYPE Pamatmasa catf catp Pamatmasa/katalizators
1x g =059 balts / gaisi zils
silaplast Futur type 0, putty Tx %: 1359
scm_(P=03g balts / zils
10x =029 roza opak / zils
silasoft® Normal | type 3, light-bodied | 10 @: 59 ¢
> 10cr£l£: 059 roza opak / zils
8x (§ =0169g roza caurspidigs. / zils
silasoft® Special | type 3, light-bodied 10 cmé: 459 6 ﬁy - — -
10 = 059 roza caurspidigs. / zils
Tem 19 1% & =002g sarkanbrans / zils
silone® type 2, medium-bodied v =
== 1cm ,ﬁ: 0,059 sarkanbrans / zils
=5
1x=0029 zal$ / zils
sta-seal type 2, medium-bodied | ! Cng= 119 6 Q —
1 m_g/= 0,059 zal$ / zils
sta-seal type 1, heavy-bodied | 1 Cng= 179 | 1x(=0029 zal$ / zils
hydro C Putty type 0, putty 1 x/: 1359 8 cmé: 049 pastelzal3 / zils
hydro C Wash type 3, light-bodied | 10 cmg =59 10 cm<‘[£: 059 roza opak / zils
exaplast putty type 0, putty x5 =1359 6 cmdg: 039 dzeltens / zils
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 Cmé= 59 10 cmdg: 059 roza/ zils
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Apstrade: 23°C+2°C,
50 + 5% rel. gaisa mitrums

Az 25°C
/>°/\ 77°F
/{ 15°C
s 59 °F
* uzsakot maisisanu 23 °C + 2 °C,
50 + 5% rel. gaisa mitrums. Augstaka

temperatara noradito laiku saisina,
zemaka - pagarina.

Simbolu skaidrojums

skatit iepakoju- -|_°-|- skatit instrukciju
lma apaksa g
—p

ades laiks* Apstrades laiks Saciet@s:
min. < mutes dobuma min. | laiks* min.
1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45 Uzglabasana:
1:15 2:30 3:45
1:30 2:30 4:00
1:30 2:30 4:00
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
2:00 4:00 6:00 g
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 230 3:45
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NUMATYTOJI PASKIRTIS

Dantims protezuoti reikalingo tikslaus danty atspaudo silikonas

INDIKACLJA

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty - ant atspaudinio Sauksto dedama medziaga korekciniams (dvimomenciams)
ir dvigubo maisymo technika (vienmomenciams) ir situaciniams atspaudams formuoti.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — purskiama korekciné medziaga, skirta korekciniams
(dvimomenciams), dvigubo maisymo technika formuojamiems ir situaciniams (vienmomenciams) atspaudams formuoti,
apatinio pamusalo atspaudo darymui - tik silasoft® Special ir silasoft® Normal.

silone® - zandikauliy su dantimis kais¢iams, situaciniams atspaudams, uzliejamiems ir jliejamiems atspaudams formuoti.
sta-seal — Zandikauliy be danty kais¢iams, mukostazinei funkcijai ir apatinio pamusalo atspaudams daryti.

sta-seal f — funkciniam formavimui su ilgesniu stingimo laikotarpiu ir funkciniam protezy krasty formavimui.
PACIENTY GRUPE

Asmenys, kuriems atliekamos danty prieziaros ir protezavimo procedros.

Netinka naudoti nés¢ioms moterims / maitinanc¢ioms motinoms ir vaikams (katalizatoriaus komponentuose yra alkilo
stanosiloksano).

NUMATYTASIS NAUDOTOJAS

Odontologas .

PRODUKTO APRASYMAS

(DS silikonai yra elastomeriné formavimo naudojant kondensatg medziaga.

CDS silikonai yra skirtingy konsistencijy pagal DIN EN ISO 4823, 0-3 tipa (zr. lentele 64 psl.).

DOZAVIMAS IR MAISYMAS (zr. lentele 64 psl.)

ssilaplast Futur” — su katalizatoriumi ,universal FUTUR’, pasta / su katalizatoriumi,silaplast Futur’, skysta

ssilasoft® Normal”, ,silasoft® Special” - su katalizatoriumi,p universal Futur, pasta / su katalizatoriumi,silasoft®, skysta
ssilone®”, ,sta-seal” - su katalizatoriumi universal FUTUR", pasta / su katalizatoriumi,sta-seal’, skysta

»sta-seal f* - su katalizatoriumi sta-seal’, skysta

»hydro CPutty”, ,hydro C Wash” - su,,hydro C Activator”, pasta

»exaplast putty”, ,exasoft wash” — su katalizatoriumi ,exagel”

ssilaplast Futur”, ,hydro C Putty”, ,exaplast putty”, ,sta-seal f* — dozavimas rankiniu badu ir minkymas

,silasoft® Normal”, ,silasoft® Special”, ,silone®”, ,sta-seal”, ,hydro C Wash", ,exasoft wash” — dozavimas rankiniu badu
ir maiSymas mentele




VEIKSMAI

ATSPAUDINIS SAUKSTAS, RISIKLIS

Pasirinkite tinkama atspaudinj Saukstg pagal naudojamg atspaudy darymo technika. Optimizuokite padengdami
silikono danga su silikoniniu fiksuojamuoju laku arba uzpurkskite (1 pav.).

RANKINIS DOZAVIMAS IR MAISYMAS

Glaistas — dozuojama su pridedamu dozavimo Saukstu (Abb. 2a) arba leidziant i$ dozavimo Svirksto (2b pav.).

Pasta - dozuojama i$ tibelés i$ maiSymo bloko iki reikiamo ilgio (3 pav.).

Katalizatoriaus skystis — dozuojama su pridedamu dozavimo Saukstu arba lasinama.

Maisymas atliekamas rankiniu badu minkant arba naudojant mentele ant maisymo bloko, kol gaunamas vienalytis
misinys arba vienoda spalva. MaiSymas trunka 30 sek. (4 pav.). silasoft® N / silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash
galima naudoti ir jpurksti vienkartiniu virkStu arba jspaudimo $virkstu (5a/5b pav.). Su sta-seal f rekomenduojama nau-
doti individualiam dizainui pritaikoma paprasto jpurskimo Svirksta (5¢ pav.). ISkart po dozavimo vél uzdarykite talpykla.
DEZINFEKAVIMAS

13éme i$ burnos atspauda nuplaukite po drungnu bégan¢iu vandeniu. Tinkamai dezinfekcijai galima naudoti specialius
komercinius tirpalus pagal gamintojo instrukcijas.

MODELIO LIEJIMAS

Jau po 30 min. po to kai atspauda i$éméte i$ burnos, bet ne véliau nei po 72 val,, galite naudoti lll-V tipo klasés danty gipsa.
ATSPAUDINIO SAUKSTO VALYMAS

Prilipusia medziaga nuvalykite mechaniniu badu. Silikoninj fiksuojamajj lakg nuvalykite silikoniniu tirpikliu. Naudoti tiktai
gerai védinamose vietose. Po to Sauksta valykite ir dezinfekuokite kaip jprastai.

SAUGOS NUORODOS

» Medziaga skirta naudoti tiktai pagal jos numatytaja paskirtj apmokytiems darbuotojams.

» Apdirbdami medziagas dévékite asmenines apsaugos priemones (apsaugines pirstines ir akinius).

» Apdirbdami sukietéjusias medziagas dévékite reikalingas asmenines apsaugos priemones (apsaugines pirstines, apsau-
ginius akinius, kvépavimo kauke).

Saugokités, kad katalizatoriaus nepatekty j akis. Prireikus iSkart gausiai plaukite akis vandeniu ir kreipkités j gydytoja.
Sumaisytos atspaudy medziagos pasizymi atsparumu chemikalams, todél saugokités démiy ant drabuziy.
Nepalikite atspaudo medziagos likucio paciento burnoje ar danteny vagelése, saugokités, kad medziaga per burnos
antralines jungtis arba liezuvio galo deformacijas netycia nepatekty j sritis, esancias giliau burnos ertmés.

» Informacija apie pavojus ir saugos nurodymus rasite atitinkamame saugos duomeny lape.

vvyy

B
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NURODYMAI

» Detax neatsako uz Zala, patirta dél netinkamo naudojimosi.

» Dél gero ,silasoft® N” takumo garantuojamas isskirtinai tikslus jspaudas. Dél Sios konsistencijos, kuri labai lengvai
teka, retais atvejais ,silasoft® N“ misinys gali suirti. Jei, silasoft® N“ suiro, pries dozuojant katalizatoriy reikia mentele
maiSymo inde ar butelyje medziaga homogenizuoti.

» exasoft wash / hydro C Wash: Bet kuria silikonine alyva, kuri segregavosi laikymo metu, galima vél sumaisyti, ir tai
neturés poveikio jos apdirbimui. Surisimo savybés nepasikeis.

» Dél per didelio katalizatoriaus kiekio ir aukstesniy temperattry suris$imas greitéja, esant mazam katalizatoriaus kiekiui
ir Zemai temperatirai surisimas létéja.

» I3 karto po naudojimo uzdarykite katalizatoriaus buteliuka ar vamzdel;.

» Laikykités saugos duomeny lapuose pateikty nurodymuy!

Naudotojui ir / arba pacientui:

Apie visus rimtus incidentus, susijusius su $iuo produktu, batina informuoti incident@detax.com ir atitinkamas institucijas

salyje naréje, kurioje yra naudotojas ir / arba pacientas.

KONTRAINDIKACIIOS

Nenaudokite medziagos, jei yra Zinoma apie alergija kuriai nors sudedamajai daliai arba pasireiskia alerginé reakcija po

kontakto. Silikoniniy atspaudy medziagy naudojimas yra patikrintas su takstanciais pacienty, todél néra tikétina, kad

gali pasireiksti nepageidaujamy pasaliniy poveikiy, kai jos naudojamos tinkamai. Taciau negalima atmesti tikimybés,
kad gali pasireiksti imuniné reakcija, pvz., alerginé reakcija ar sudirginimas. Jei abejojate, pries naudodami medziaga
atlikite alergijos testa.

PASALINIAI POVEIKIAI

Produktas gali sukelti alergine reakcija.

ATLIEKY TVARKYMAS

Turinj / talpykla utilizuoti pagal vietinius / regioninius / nacionalinius ir tarptautinius reikalavimus.
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Techniniai DIN EN ISO 4823 D i D i D i Produkto spalva

duomenys TYPE Baziné masé catf catp Bazeé / katalizatorius
1x d =05g balta / Sviesiai melsva
silaplast Futur type 0, putty Tx %: 1359
s6cm =039 balta/ melyna
10x (=029 roziné, neskaidri/mélyna
silasoft® Normal | type 3, light-bodied | 10<m £7"=59
10 cmyf 059 roziné, neskaidri / mélyna

10em (P=45g 8x (§ =069

silasoft® Special | type 3, light-bodied

N

10 cn&@/= 059 rozing, skaidri / mélyna

Tem 19 1x c =0,02g raudonai ruda / mélyna
silone® type 2, medium-bodied =
== 1cm ,Q= 0,059 raudonai ruda / mélyna
=5
1x é =0,02g 3viesiai zalsva / mélyna
sta-seal type 2, medium-bodied | 1M 7" =119
1 cm<‘Q= 0,059 Sviesiai Zalsva / mélyna
sta-seal f type 1, heavy-bodied | ! C"g_ 179 | 1x§ =0029 Zalia / mélyna
hydro C Putty type 0, putty 1x =135¢g 8 Cm<£= 049 pasteliné Zalia / mélyna

SRk

- 10¢ _ S P
hydro CWash type 3, light-bodied 10 cmdg 059 roziné, neskaidri / melyna

exaplast putty type 0, putty 1x %: 1359 6 cm{gz 039 geltona / mélyna

exasoft wash type 3, light-bodied | 10 C"’\é= 59 10 Cmégz 059 rausva / mélyna
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Paruosimo trukmé*

Laikymo burnoje

Surisimo laikas*

min. < trukmé min., mazdaug | min., mazdaug
1415 2:30 3.45 Apdirbimas: Prie 23 .°C iIZ °C,
50 + 5% sant. oro drégmeés
1:15 3:30 4:45
115 230 3:45 Laikymas:
Qo 25°C
1:15 2:30 345 //T\ Jf 77°F
1:30 230 400 ’-\\ B
1:30 2:30 4:00 * nuo maisymo pradzios prie 23 °C + 2 °C,
115 230 345 50+ 5 % sant. oro Qregmfs. Aukstosvtelm-
peraturos sutrumpina, o Zemos - pailgina
1:15 2:30 3:45 nurodyta laika.
1:15 2:30 3:45 . .
Simboliy paaiskinimas
1:15 2:30 3:45
n 2r. apacioje
2:00 4:00 6:00 g
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:.00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45
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BEOOGD GEBRUIK

Precisieafdruksilicone voor de tandheelkundige prothetiek

INDICATIE

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — lepelmateriaal voor de correctieafdruk (twee fasen), dubbele meng-
techniek (één fase) en situatieafdruk.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — correctiemateriaal, spuitbaar, voor de correctieafdruk
(twee fasen), dubbele mengtechniek en situatieafdruk (één fase), afdruk voor rebasing alleen voor silasoft® Special en
silasoft® Normal.

silone® - voor de afdruk van betande kaken, de situatieafdruk, onlay- en inlay-afdrukken.

sta-seal — voor de afdruk van onbetande kaken, de mucostatische functieafdruk en afdruk voor rebasing.

sta-seal f — voor de functionele afdruk met verlengde uithardingsfase en functioneel vormgegeven rand.
DOELGROEP VAN PATIENTEN

Personen die in het kader van een tandheelkundige maatregel worden behandeld.

Niet gebruiken voor de behandeling van zwangere of zogende vrouwen en kinderen (de katalysatorcomponent bevat
alkylstannosiloxaan).

BEOOGDE GEBRUIKER

Tandarts

PRODUCTBESCHRIJVING

De CDS-siliconen zijn condensatie-vernettende, elastomere afdrukmaterialen.

De CDS-siliconen hebben verschillende consistenties overeenkomstig EN-ISO 4823 type 0 - 3 (zie tabel pagina 70).
DOSEREN EN MENGEN (zie tabel pagina 70)

silaplast Futur — met catp universal FUTUR, pasta / met silaplast Futur catf, vloeibaar

silasoft® Normal, silasoft® Special — met cat p universal Futur, pasta / met silasoft® catf, vloeibaar

silone®, sta-seal — met catp universal FUTUR, pasta / met sta-seal catf, vloeibaar

sta-seal f — met sta-seal catf, vloeibaar

hydro C Putty, hydro C Wash — met hydro C Activator, pasta

exaplast putty, exasoft wash — met exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - handmatig doseren en kneden

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — handmatig doseren en mengen
met een spatel




WERKWIJZE

LEPEL, HECHTMIDDEL

Een geschikte afdruklepel kiezen naargelang de gebruikte afdruktechniek. Ter optimalisatie van de hechting van het

silicone, met sili hechtlak insmeren of inspuiten (afb. 1).

HANDMATIG DOSEREN EN MENGEN

Putty - Het doseren gebeurt met de bijgeleverde doseerlepel (afb. 2a) of met de doseerspuit (afb. 2b).

Pasta - Het doseren gebeurt direct uit de tube op een mengblok aan de hand van de vereiste rupslengte (afb. 3).

Katalysatorvloeistof — Het doseren gebeurt met de bijgeleverde doseerlepel resp. druppelsgewijs.

Het mengen gebeurt handmatig door kneden of met behulp van een spatel op een mengblok, tot een homogeen mengsel

resp. uniforme kleur wordt bereikt. De mengtijd bedraagt 30 seconden (afb. 4). Voor het opnemen en aanbrengen van

silasoft® N / silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash kan een wegwerp- of afdrukspuit worden gebruikt (afb. 5a/5b).

Bij sta-seal f wordt voor de individuele vormgeving van de rand het gebruik van een easy applicatiespuit aanbevolen

(afb. 5¢). De verpakking na het doseren direct weer sluiten.

DESINFECTIE

Spoel de afdruk na verwijdering uit de mond af onder stromend, lauwwarm water. Een aansluitende desinfectie kan met

normale, geschikte desinfectieoplossingen worden uitgevoerd volgens de instructies van de fabrikant.

MODELLERING

Is al vanaf ca. 30 min tot uiterlijk 72 h na verwijdering uit de mond mogelijk met tandtechnisch gips van de klassen
pelll -

LEPELREINIGING

Uitgehard materiaal mechanisch verwijderen. Sili hechtlak met sili hechtlakverwijderaar verwijderen. Alleen in goed

geventileerde ruimtes gebruiken. De lepel aansluitend reinigen en desinfecteren zoals gebruikelijk.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

» Uitsluitend voor het genoemde beoogde gebruik door opgeleid vakpersoneel.

» Bij het bewerken van het niet-uitgeharde materiaal persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidshandschoenen,
veiligheidsbril) dragen.

» Bij het nabewerken van het uitgeharde materiaal geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidshand-
schoenen, veiligheidsbril, mondbescherming) dragen.

» Aanraking van katalysator met de ogen vermijden; indien nodig de ogen direct grondig met water uitspoelen en
direct een oogarts raadplegen.

» Vernette afdrukmassa’s zijn chemisch bestendig — vermijd vlekken op kleding.

» Geen resten van het afdrukmateriaal in de mond of sulcus van de patiént laten en verhinderen dat per vergissing
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materiaal door mond-antrum-verbindingen of een misvorming van het gehemelte in delen buiten de mondholte
wordt geduwd.

» Raadpleeg het betreffende veiligheidsinformatieblad voor de gevaarsaanduidingen en veiligheidsinstructies.

INSTRUCTIES

» Detax stelt zich niet aansprakelijk voor schade die veroorzaakt is door een verkeerd gebruik.

» De goede vloeibaarheid van silasoft® N garandeert een uitstekende tekenscherpte. Door deze zeer vloeibare consisten-
tie neigt silasoft® N in zeldzame gevallen tot partiéle ontmenging. Homogeniseer eventueel ontmengde silasoft® N
met een spatel op het mengblok of in de fles, voordat de katalysator wordt gedoseerd.

» exasoft wash / hydro C Wash: Door de opslag evt. afgescheiden siliconenolie kan mee worden gemengd en heeft
geen enkele invloed op de verwerking. Het uithardingsgedrag wordt er niet door beinvloed.

» Overdosering van katalysator en hogere temperaturen versnellen, onderdosering en lagere temperaturen vertragen
het uitharden.

» De katalysatorfles of -tube na gebruik zorgvuldig sluiten.

» Veiligheidsinformatieblad in acht nemen!

Voor gebruikers en/of patiénten

Elk ernstig voorval in verband met het hulpmiddel moet onmiddellijk worden gemeld onder incident@detax.com en aan

de bevoegde autoriteit van de lidstaat waar de gebruiker en/of de patiént zijn/is gevestigd.

CONTRA-INDICATIE

Het materiaal niet gebruiken bij bekende allergieén voor een van de bestanddelen of bij contactallergieén. Siliconen

afdrukmaterialen worden zeer veel gebruikt en leiden doorgaans niet tot problemen. Bij juist gebruik zijn geen ongewenste

bijwerkingen te verwachten. Immuunreacties, bijv. allergieén of irritaties, kunnen echter niet worden uitgesloten. In geval
van twijfel adviseren wij om voorafgaand aan het gebruik een allergietest uit te voeren.

BIJWERKINGEN

Het product kan allergische reacties veroorzaken.

VERWIJDERING

Verwijder de inhoud/verpakking in overeenstemming met de plaatselijke/regionale/nationale en internationale voor-

schriften.
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Technische DIN EN ISO 4823 Dosering Dosering Dosering Productkleur
gegevens TYPE basismassa catf catp base/katalysator
1x g =059 wit/lichtblauw
silaplast Futur type 0, putty 1x %: 1359
6 cmgz 039 wit/blauw
10x =029 roze opaak/blauw
silasoft® Normal type 3, light-bodied 10 g: 59 ¢ Q
10 = 059 roze opaak/blauw
8x (=016g roze transp./blauw
silasoft® Special type 3, light-bodied | 10 c@é: 459 6 Q
10 = 059 roze transp./blauw
1em 19 1% G =002g roodbruin/blauw
silone® type 2, medium-bodied v =
== 1cm ﬁ@= 0,059 roodbruin/blauw
=5
1x($=002g lichtgroen/blauw
sta-seal type2, medium-bodied | <M 7" =119 30
Tem_g£/=0059 lichtgroen/blauw
sta-seal f type 1, heavy-bodied | ! Cfg= 179 | 1x$=0029 groen/blauw
hydro C Putty type 0, putty 1 x%: 1359 8 Cm<,Q= 049 pastelgroen/blauw
hydro CWash type 3, light-bodied 10 Cfﬂé: 59 10 cm %Q: 059 roze opaak/blauw
4 =5
exaplast putty type 0, putty Txeg7= =135¢ 6 Cm\@—Q: 039 geel/blauw
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 cmg =5g 10 =059 pink/blauw
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Verwerkingstijd* Verblijftijdin | Uithardings-

min < mond minca. | tijd* min ca.
1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
115 2:30 3:45
1:15 2:30 345
1:30 2:30 4:00
1:30 2:30 4:00
115 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45

Verwerking: Bij 23 °C £ 2°C,
50 + 5% rel. luchtvochtigheid

Opslag
1 25°C
/\\o'/\ 77°F
AN 15°C
e 59 °F

*Vanaf begin van het mengen bij
23°C+2°C, 50+ 5 % rel. luchtvochtig-
heid. Hogere temperaturen verkorten,
lagere temperaturen verlengen de
opgegeven tijden.

Verklaring symbolen

_ Zie onderkant Zierand
- <—

n
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TILTENKT BRUK

Presisjonsavtrykkssilikon for tannlegebruk

INDIKASJON

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — Skjemateriale for korreksjonsavtrykk (tosidig), dobbeltblandingsteknikk
(ensidig) og situasjonsavtrykk.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — korreksjonsmateriale, kan spraytes, for korreksjon-
savtrykk (tosidig), dobbeltblandingsteknikk og situasjonsavtrykk (ensidig), underforingsavtrykk kun for silasoft® Special
og silasoft® Normal.

silone® - for avtrykk av betannede kjever, situasjonsavtrykk, onlay- og inlay-avtrykk.

sta-seal — for avtrykk av ubetannede kjever, mukostatiske funksjons- og underféringsavtrykk.

sta-seal f - for funksjonelle avtrykk med forlenget herdefase, funksjonell kantutforming.

PASIENTMALGRUPPE

Personer som behandles innenfor rammen av tannlegetiltak.

Skal ikke brukes som behandling for barn eller gravide/ammende kvinner (katalysatorkomponent inneholder alkylstan-
nosiloxane).

BRUKERMALGRUPPE

Tannlege

PRODUKTBESKRIVELSE

CDS-silikonene er kondensbindende, elastomere avtrykksmaterialer.

CDS-silikonene har ulike konsistenser ifalge NS-EN ISO 4823 type 0-3 (se tabell side 76).

DOSERING OG BLANDING (se tabell side 76)

silaplast Futur — med catp universal FUTUR, pasta / med silaplast Futur catf, flytende

silasoft® Normal, silasoft® Special - med cat p universal Futur, pasta / med silasoft® catf, flytende

silone °, sta-seal — med catp universal FUTUR, pasta / mit sta-seal catf, flytende

sta-seal f — med sta-seal catf, flytende

hydro C Putty, hydro C Wash — med hydro C Activator, pasta

exaplast putty, exasoft wash — med exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - manuell dosering og knaing

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — manuell dosiering og blanding
med en spatel




FRAMGANGSMATE

SKJE, HEFTEMIDLER

Velg en avtrykksskje som egner seg for avtrykksteknikken. Pastryk eller spray pa sili-klebelakk for optimering av

silikonheftingen (fig. 1).

MANUELL DOSERING OG BLANDING

Putty - doseres med vedlagte doseringsskje (fig. 2a) eller med doseringssprayte (fig. 2b).

Pasta — doseres fra tuben pa en blandeblokk i ngdvendig strenglengde (fig. 3).

Katalysatorveeske — doseres med vedlagte doseringsskje hhv. drdpevis.

Blandes manuelt pa en blandeblokk med knaing eller med spatel til det dannes en homogen blanding hhv. jevn farge.

Blandetiden utgjer 30 sek. (fig. 4). Opptak og pafering av silasoft® N / silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash kan

skje med en engangs- eller avtrykkssprayte (fig. 5a/5b). For sta-seal f anbefales det & bruke en easy péfaringssprayte for

individuell kantutforming (fig. 5¢). Lukk beholderen igjen straks etter dosering.

DESINFEKSJON

Skyll av avtrykket under flytende, lunkent vann etter uttak fra munnen. En pafglgende desinfeksjon kan skje med vanlige

kommersielt tilgjengelige, egnede desinfeksjonslasninger i henhold til produsentens angivelser.

MODELLPRODUKSJON

Den kan foretas med dentalgips i klassetype IIl-V allerede ca. 30 min og senest 72 timer etter uttak fra munnen.

SKJERENGJ@RING

Fjern herdet materiale mekanisk. Fjern sili-klebelakk med sili-slippmiddel. Bruk kun i godt ventilerte omrader. Rengjor

og desinfiser skjeen deretter som vanlig.

SIKKERHETSANVISNINGER

» Skal kun brukes til angitt formal av utdannet fagpersonale.

» Bruk personlig verneutstyr (vernehansker, vernebriller) ved bearbeiding av uherdet materiale.

» Bruk egnet, personlig verneutstyr under etterbearbeiding av herdet materiale (vernehansker, vernebriller, munnbe-
skyttelse).

» Unnga & fa katalysator i gynene. Skyll i sa fall gynene grundig med rennende vann, og oppsgk syelege umiddelbart.

» Herdede avtrykksmasser er kjemisk bestandige — unngé flekker pa klaer.

» lkke la det sitte igjen rester av avtrykksmateriale i pasientens munn eller sulcus, og forhindre at materialet kan bli
presset inn gjennom munnhuleforbindelser eller gjennom ganefeildannelser i omrader utenfor munnhulen.

» Se fare- og sikkerhetsanvisningene i tilhgrende sikkerhetsdatablad.
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MERKNADER

» Detax er ikke ansvarlig for skader som oppstar pa grunn av feil bruk.

» Den gode flyteevnenttil silasoft® N garanterer en fremragende tegningsskarphet. Denne meget lettflytende konsisten-
sen gjor at silasoft® N i sjeldne tilfeller viser tegn til delvis segregering. Ev. segregert silasoft® N kan homogeniseres
med en spatel pa blandeblokken eller i flasken for katalysatoren doseres.

» exasoft wash / hydro C Wash: Silikonolje som er segregert gjennom oppbevaring, kan innblandes og har ingen
innvirkning pa bearbeidingsegenskapene. Herdeprosessen pavirkes ikke av dette.

» Overdosering av katalysator og hoyere temperaturer forkorter herdetiden, underdosering og lavere temperaturer
forlenger herdetiden.

» Lukk flasken eller tuben med katalysator godt igjen straks etter bruk.

» Overhold sikkerhetsdatabladet!

KONTRAINDIKASJONER

Materialet skal ikke brukes hvis det finnes allergier mot et av innholdsstoffene eller ved kontaktallergi. Silikonavtrykks-
materialer er utprgvd millionvis av ganger, ugnskede virkninger er ikke & forvente ved riktig bruk. Immunreaksjoner,
slik som f.eks. allergier, irritasjoner kan likevel ikke prinsipielt sett utelukkes. | tvilstilfeller anbefaler vi & gjennomfare
en allergitest for bruk.

BIVIRKNINGER

Produktet kan fremkalle allergiske reaksjoner.

AVFALLSHANDTERING

Gjennomfer avfallshandtering av innhold/beholder i henhold til de lokale/regionale/nasjonale og internasjonale
forskriftene.
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Tekniske DIN EN ISO 4823 Dosering Dosering Dosering Produktfarge
spesifikasjoner TYPE Basismasse catf catp Base/katalysator
1xgf =059 hvit / lys bla
silaplast Futur type 0, putty Tx %: 1359
6cm_(P=03g hit / bl
10x (=029 rosa-opak / bla
silasoft® Normal type 3, light-bodied | 10 g: 59 ¢ Q .
10 m = 059 rosa-opak / bla
8x (=016g rosa-transp. / bla
silasoft® Special type 3, light-bodied | 10 c@é: 459 6 Q .
10 m = 059 rosa-transp. / bla
1x § =002¢ redbrun / bla
silone® type2, medium-bodied | 1M £ =19 2 .
1 m 7= 0,059 radbrun / bla
1x(=002g lindegrenn / bla
sta-seal type 2, medium-bodied | ! C@= 119 ¢ Q - -
1 m_g7/= 0,059 lindegrenn / bla
sta-seal f type 1, heavy-bodied | 1 c@: 179 | 1x G =0029 grenn /bl
hydro C Putty type 0, putty 1 X%= 1359 8 Cm<,Q= 049 pastellgrenn / bla
hydro CWash type 3, light-bodied | 10 Cmé: 59 10 cm %Q: 059 rosa-opak / bla
Z 4
exaplast putty type 0, putty 1x %: 1359 6cm ,,Q: 039 qul /bla
=4
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 Cmg= 59 10cm ,Qz 059 rosa/bla
4 <
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Bearbeidingstid* Holdetid i Herdetid*
min. < munnen min. ca. min. ca.
1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
115 2:30 3:45
1:15 2:30 345
1:30 2:30 4:00
1:30 2:30 4:00
115 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45

Bearbeiding: Ved 23 °C+2°C,
50 + 5 % rel.luftfuktighet

Oppbevaring:
A/ 25°C
ZN
PR 15°C
a 59 °F

* Fra blandingsstart ved 23 °C+2°C,
50 + 5 % rel. luftfuktighet. Hoyere
temperaturer forkorter levetiden,
lavere temperaturer forlenger de
angitte tidene.

Symbolforklaring

se bunnen - se falsen
& l <—

mn
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PRZEZNACZENIE

Silikonowa masa do wyciskéw protetycznych

WSKAZANIA

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — materiat do tyzki do wyciskow korekcyjnych (dwuczasowych), w technice
dwuwarstwowej (jednoczasowej) oraz wyciskdw sytuacyjnych.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — masa korekcyjna dozowania wtryskowo do wycis-
kéw korekcyjnych (dwuczasowych), w technice dwuwarstwowej, do wyciskéw sytuacyjnych (jednoczasowych) oraz do
podscielen, tylko dla silasoft® Special i silasoft® Normal.

silone® — do wyciskow szczek z zebami, wyciskdw sytuacyjnych oraz wyciskow typu onlay i inlay.

sta-seal — do wyciskow szczek bezzebnych, mukostatycznych wyciskow funkcyjnych i do podscielen.

sta-seal f — do wyciskow funkcyjnych o przedtuzonej fazie utwardzenia, funkcjonalne uksztattowanie brzegéw.
GRUPA DOCELOWA

Osoby leczone dentystycznie.

Nie stosowac u dzieci ani kobiet w cigzy / karmiacych piersig (katalizator zawiera siloksany cykliczne).
PRZEWIDYWANY UZYTKOWNIK

Dentysta

OPIS PRODUKTU

Silikony DCS to elastomerowe masy wyciskowe utwardzane kondensacyjnie.

Silikony CDS maja rézna konsystencje zgodnie z norma DIN EN ISO 4823, typ 0-3 (patrz strona 82 tabeli).
DOZOWANIE | MIESZANIE (patrz tabela na stronie 82)

silaplast Futur — z catp universal FUTUR, pasta / z silaplast Futur catf, ptynna

silasoft® Normal, silasoft® Special - z cat p universal Futur, pasta / z silasoft® catf, ptynna

silone®, sta-seal — z catp universal FUTUR, pasta / ze sta-seal catf, ptynna

sta-seal f - z sta-seal catf, ptynna

hydro C Putty, hydro C Wash — z aktywatorem hydro C, pasta

exaplast putty, exasoft wash — z exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - reczne dozowanie i ugniatanie

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — reczne dozowanie i przygotowy-
wanie za pomoca szpatutki




PROCEDURA

£YZKA, SRODEK ADHEZYJNY

Dobra¢ odpowiednig tyzke w zaleznosci od techniki wykonania wycisku. W celu optymalizacji przyczepnosci silikonu

pomalowac lub spryskac srodkiem poprawiajacym przyczepnosc sili (rys. 1).

RECZNE DOZOWANIE | MIESZANIE

Putty — dozowanie odbywa sie za pomoca dofaczonej tyzki (rys. 2a) lub strzykawki dozujacej (rys. 2b).

Pasta - produkt nalezy dozowac z tubki na podktadke mieszania w postaci paska odpowiedniej dtugosci (rys. 3).

Katalizator — dozowanie odbywa sie za pomoca dotgczonej tyzki lub poprzez wyciskanie kropel.

Mieszanie odbywa sie recznie poprzez ugniatanie lub za pomoca szpatutki na podktadce, do osiggniecia jednorodnej

mieszaniny / koloru. Czas przygotowania wynosi 30 s (rys. 4). Pobieranie i aplikacja silasoft® N / silasoft® S / hydro C

Wash / exasoft wash moze odbyc sie za pomocg strzykawki jednorazowej lub strzykawki do wyciskéw (rys. 5a/5b). W

przypadku sta-seal f w celu indywidualnego uksztattowania brzegéw zaleca sie stosowanie strzykawki do aplikacji easy

(rys. 5¢). Po uzyciu natychmiast zamkna¢ pojemnik.

DEZYNFEKCJA

Po pobraniu wycisku zjamy ustnej przeptukac go pod biezaca, letniag woda. Dezynfekcje po uzyciu mozna przeprowadzi¢

za pomocg dostepnych w handlu i odpowiednich roztworéw do dezynfekcji, w sposéb zgodny z danymi producenta.

WYKONANIE MODELU

Mozliwe juz ok. 30 min do najpézniej 72 godz. po pobraniu z jamy ustnej za pomoca gipsu dentystycznego klasy IlI-V.

CZYSZCZENIE £YZKI

Usuna¢ mechanicznie utwardzony materiat. Lakier poprawiajacy przyczepnosc sili usuna¢ za pomoca specjalnego roz-

puszczalnika sili. Stosowac wytacznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Nastepnie wyczyscic i zdezynfekowac

tyzke zgodnie ze standardowa procedura.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

» Tylko do wyszczegdlInionych zastosowan przez wykwalifikowany personel.

» Podczas obrébki nieutwardzonego materiatu nosic srodki ochrony indywidualnej (rekawice ochronne, okulary ochronne).

» Podczas obrébki koricowej utwardzonego materiatu nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej (rekawice
ochronne, okulary ochronne, maska twarzowa).

» Unikac kontaktu oczu z utwardzaczem. Ew. doktadnie przeptukac oczy woda, natychmiast skontaktowac sie z okulista.

» Utwardzone masy wyciskowe sa odporne chemicznie - unikac¢ zabrudzenia odziezy.

» Usunac wszelkie pozostatosci masy wyciskowej z ust i rowka dzigstowego pacjenta i zapobiec przypadkowemu
przecisnieciu sie materiatu przez przetoki ustno-zatokowe lub poza jame ustng wskutek wad podniebienia.
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» Wskazowki bezpieczeristwa i srodki ostroznosci podano w odpowiedniej karcie charakterystyki bezpieczeristwa.

WSKAZOWKI

» Detax nie odpowiada za szkody spowodowane niefachowym zastosowaniem.

» Dobra ptynnos¢ silasoft® N gwarantuje znakomita jakos¢ detali. Ze wzgledu na bardzo ptynna konsystencje, silasoft® N
w rzadkich wypadkach ma tendencje do cze$ciowego rozwarstwiania sie. Przed dozowaniem katalizatora ew. wymieszac
rozwarstwiong mase silasoft® N za pomoca szpatutki na podktadce lub w butelce.

» exasoft wash / hydro C Wash: Olej silikonowy, ktéry ew. moze wydzieli¢ sie podczas przechowywania, mozna
wymieszac z masa. Nie ma on wptywu na proces przygotowania. Zjawisko wydzielania sie oleju nie wptywa nega-
tywnie na proces utwardzania.

» Dozowanie zbyt duzej iloéci katalizatora oraz wyzsze temperatury przyspieszaja wiazanie, a dozowanie zbyt matej
ilosci katalizatora i nizsze temperatury opdzniaja je.

» Starannie zamkna¢ butelke lub tubke z katalizatorem po uzyciu.

» Nalezy postepowac wedtug karty charakterystyki bezpieczenstwal

Dla uzytkownika i / lub pacjenta:

Kazdy powazny incydent zwigzany z wyrobem nalezy zgtosi¢ niezwtocznie producentowi na adres incident@detax.com i

wiasciwemu organowi panstwa cztonkowskiego, w ktorym uzytkownik lub pacjent maja miejsce zamieszkania.

PRZECIWWSKAZANIA

Nie stosowac masy, jezeli wiadomo, ze pacjent ma alergie na jeden ze sktadnikéw lub alergie kontaktowa. Silikonowe

masy wyciskowe sprawdzity sie w milionach zastosowan, z tego powodu nie nalezy spodziewac sie wystapienia efektow

niepozadanych w przypadku wiasciwego uzycia. Nie wyklucza si¢ jednak mozliwosci wystapienia reakcji immunolo-
gicznych, jak np. alergii, podraznien. W razie watpliwosci zalecamy sprawdzenie potencjatu alergennego materiatu
przed jego uzyciem.

OBJAWY NIEPOZADANE

Produkt moze wywotac reakgje alergiczne.

USUWANIE

Zawartos¢ pojemnika oraz pojemnik usuwac zgodnie z przepisami lokalnymi / regionalnymi / krajowymi oraz

miedzynarodowymi.
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Dane DIN EN ISO 4823 D D D Barwa produktu
techniczne TYPE Masa bazowa catf catp Baza / katalizator
1x =059 biaty / btekitny
silaplast Futur type 0, putty x %: 1359 g
6Cm£: 039 biaty / niebieski
silasoft® Nor- type 3, light-bodied 10 m‘é: 5q 10x 6 =029 rézowy nieprzejrzysty / niebieski
mal ! = 10 cm\@_@/: 0,59 | r6zowy nieprzejrzysty / niebieski
> 8x 6 =0,16g r6zowy przejrzysty / niebieski
silasoft® Special | type 3, light-bodied 10 Cmé’ 459 » - . e
10 cm@Q_ 0,59 | rézowy przejrzysty / niebieski
Tem Q71 g 1x ( =0029 czerwono-brazowy / niebieski
silone® e 2, medium-bodied y =
P == 1 cm<1g= 0,059 | czerwono-brazowy / niebieski
1 2 11 1x §=002g limonkowy / niebieski
sta-seal type 2, medium-bodied | ' <M 4= 1119 1am =005 ——————
am_£/=0,05g imonkowy / niebieski
=
sta-seal f type 1, heavy-bodied | ! c@: 179 1x§ =0029 zielony / niebieski
hydro C Putty type 0, putty 1 X/= 1359 8 cm<_Q= 049 | pastelowy zielony / niebieski
hydroCWash | type 3, light-bodied | 10 m‘é: 59 10 c@: 0,59 | roézowy nieprzejrzysty / niebieski
exaplast putty type 0, putty Txe7— = 1359 6cm<‘g= 03g 76tty / niebieski
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 Cmg= 59 10cm 102 0,59 rézowy / niebieski
4 =
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Czas wykor: i Czasp jia | Czas

mieszaniny* w min < | w ustach w min ok. w min ok.
1415 2:30 345 Przetwarzanie: przy 23°C + 2°C,
50 + 5% wilg. wzglednej pow.
1:15 3:30 4:45
115 230 3:45 Przechowywanie:
ND 25°C
1:15 2:30 3:45 /77/\ /ﬂ/ 77°F
15°C
1:30 2:30 400 “a 59 °F
1:30 2:30 4:00 * od rozpoczecia mieszania
115 230 3:45 23°C+2°C, 50 + 5% wilgotnosci

wzglednej. Wyzsze temperatury
1:15 2:30 3:45 powoduja skrécenie, a nizsze

wydtuzenie podanych czasow.

1:15 2:30 345

1:15 2:30 3:45 Objasnienie symboli

2:00 4:00 6:00 lpatvz dno patrz zgrzew

- -

1:15 3:30 4:45

1:15 2:45 4:00

1:15 3:30 4:45

1:15 2:30 3:45
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FINALIDADE

Silicone de moldagem de preciséo para préteses dentérias

INDICACAO

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — Material de moleira paraa moldagem de corre¢éo (dois estagios), técnica
de mistura dupla (um estagio) e moldagem de situacao.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — Material de correcao, injetavel, para a moldagem de
correcdo (dois estagios), técnica de mistura dupla e moldagem de situagao (um estagio), moldagem de rebase apenas
para silasoft® Special e silasoft® Normal.

silone® - para a moldagem de maxilares dentados, moldagem de situacao, molagens onlay e inlay.

sta-seal — para moldagem de maxilares desdentados, moldagens mucostéticas de funcao e rebase.

sta-seal f — Para moldagem funcional com fase de presa prolongada, design marginal funcional.

GRUPO DE PACIENTES A QUE SE DESTINA

Pessoas no ambito de um tratamento dentario.

Nao utilizar para o tratamento de mulheres gravidas, lactantes e criancas (o componente catalisador contém alkylstan-
nosiloxanes).

UTILIZADORES PRETENDIDOS

Dentista (m/f)

DESCRICAO DO PRODUTO

Os silicones CDS sao materiais de moldagem elastoméricos de cura por condensagéo.

Os silicones CDS tém consisténcias diferentes de acordo com DIN EN ISO 4823 tipo 0 - 3 (ver tabela Seite 88).
DOSAGEM E MISTURA (ver tabela na pagina 88)

silaplast Futur — Com catp universal FUTUR, pasta / com silaplast Futur catf, liquido

silasoft® Normal, silasoft® Special — Com cat p universal Futur, pasta / com silasoft® catf, liquido

silone °, sta-seal — Com catp universal FUTUR, pasta / com sta-seal catf, liquido

sta-seal f — Com sta-seal catf, liquido

hydro C Putty, hydro C Wash — Com hydro C Activator, pasta

exaplast putty, exasoft wash — Com exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, staplast, sta-seal f — Dosagem e amassamento manual

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — Dosagem e mistura manual com
uma espatula




PROCEDIMENTO:

MOLDEIRA, PROMOTOR DE ADESAO

Selecionar uma moldeira apropriada para a técnica de moldagem. Para optimizar a adesao do silicone, aplique verniz

ou spray adesivo sili (Fig. 1).

DOSAGEM E MISTURA MANUAL

Putty - A dosagem é realizada com a moldeira de dosagem fornecida (Fig. 2a) ou a com seringa de dosagem (Fig. 2b).

Paste — A dosagem é realizada a partir da bisnaga, sobre um bloco de mistura no comprimento desejado do cordéo (Fig. 3).

Liquido catalisador — A dosagem é feita com a moldeira incluida ou gota por gota.

A mistura é efetuada manualmente, amassando ou utilizando uma espatula sobre um bloco de mistura, até se obter uma

mistura homogénea ou uma cor uniforme. O tempo de mistura é de 30 segundos (Fig. 4). Uma colocagao e aplicagao

de silasoft® N / silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash pode ser realizada com uma seringa descartével ou com uma

seringa de moldagem (Fig. 5a/5b). Para sta-seal f recomenda-se o uso de uma seringa de fcil aplicagdo para o design

marginal individual (Fig. 5¢). Fechar a embalagem imediatamente apés a dosagem.

DESINFECCAO

Depois de tirar o molde da boca, lave-o com dgua corrente e morna. A desinfeccdo subsequente pode ser realizada com

solugdes desinfectantes apropriadas e disponiveis no mercado, de acordo com as instrugdes do fabricante.

FABRICACAO DE MODELOS

Ela pode ser realizada com gessos dentdrios das classes Il -V ja a partir de aprox. 30 minutos até, o mais tardar, 72 horas

apos a remocao da boca.

LIMPEZA DA MOLDEIRA

Remover, mecanicamente, 0 material acimentado. Remover o verniz adesivo sili com o removedor de adesivo sili. Utilizar

apenas em locais bem ventilados. Em sequida, limpar e desinfectar as moldeiras como de costume.

INDICACOES DE SEGURANCA

» Apenas para a finalidade especificada, por especialistas devidamente treinados.

» Deve ser usado equipamento de protecao individual (luvas de protecéo, 6culos de protecao) ao trabalhar com material
nao cimentado.

» Usar equipamento de protecdo individual apropriado ao pés-processar o material cimentado (luvas de protecéo,
6culos de protegao, protetor bucal).

» Evitar o contacto do catalisador com os olhos, lavar imediatamente os olhos com dgua corrente e consultar imedia-
tamente um médico.

» Os materiais de moldagem reticulados s&o quimicamente resistentes — devem ser evitadas nédoas nas roupas.

FT

85



o

86

» Nao devem permanecer quaisquer residuos do material de moldagem na boca ou no sulco do paciente e deve ser
impedida a insercéo inadvertida do material em areas fora da cavidade oral devido a conexdes boca-antrum ou
malformagées do palato.

» Consultar a respectiva ficha de dados de seguranca para obter informagdes sobre perigos e seguranca.

INDICACOES

» A Detax ndo se responsabiliza por danos causados por uma utilizado incorreta.

» A boa fluidez de silasoft® N garante uma excelente nitidez de desenho. Devido a uma muito boa consisténcia de
leve fluéncia, silasoft® N tende, em casos raros, a uma segregacao parcial. Antes da dosagem do catalisador, pode ser
necessario homogeneizar silasoft® N com uma espatula sobre um bloco de mistura ou no frasco.

» exasoft wash / hydro CWash: O 6leo de silicone segregado devido ao armazenamento pode ser misturado e ndo tem
qualquer efeito no processamento. O comportamento de cimentagdo nao é afetado.

» A sobredosagem do catalisador e as temperaturas mais elevadas aceleram, a subdosagem e as temperaturas mais
baixas atrasam a regulacéo.

» Fechar cuidadosamente o frasco ou a bisnaga do catalisador imediatamente apés a utilizacao.

» Observar a ficha de dados de segurangal!

Para utilizadores e/ou pacientes:

Qualquer incidente grave ocorrido com o produto deve ser comunicado a incident@detax.com e a autoridade competente

do Estado-Membro em que os utilizadores e/ou doentes estao estabelecidos.

CONTRA-INDICACAO

Este material ndo deve ser usado em caso de conhecidas alergias a qualquer um dos ingredientes ou em caso de

alergias de contacto. Os materiais de moldagem de silicone comprovaram-se milhdes de vezes; em caso de utilizacdo

correta, ndo é de esperar efeitos indesejados. No entanto, ndo é possivel excluir por completo a ocorréncia de reagdes
do sistema imunoldgico, tais como p. ex. alergias ou irritagdes. Em caso de divida, recomendamos a realizagao de um
teste alergoldgico antes da aplicagao.

EFEITOS COLATERAIS

0 produto pode causar reagdes alérgicas.

ELIMINACAO

A eliminagéo do contetido/recipiente deve ser realizada de acordo com os regulamentos locais/regionais/nacionais e

internacionais.




81



Dados DIN EN ISO 4823 D D D Cor do produto
técnicos TYPE Massa base catf catp Base/Catalisador
1x g =059 branco / azul claro
silaplast Futur type 0, putty Tx %: 1359
6 cméz 039 branco / azul
10x (=029 rosa opaco / azul
silasoft® Normal | type 3, light-bodied | 10 Cg: 59 é Q
10 = 059 rosa opaco / azul
8x (§=0169g rosa-transp. / azul
silasoft® Special | type 3, light-bodied 10¢ é‘ 459 6 Q
10 = 059 rosa-transp. / azul
1 ] 1x 6 =0,02g castanho avermelhado / azul
silone® type2, medium-bodied | 1M &7 =19
= 1cm Q= 0,059 | castanho avermelhado / azul
5
1x =002g verde lima / azul
sta-seal type 2, medium-bodied | ! C“g_ 119 ¢ y& -

1 m_g7= 0,059 verde lima / azul
sta-seal f type 1, heavy-bodied | 1 Cﬂg— 179 | 1x$=0029 verde / azul
hydro C Putty type 0, putty 1 X/ 1359 8 Cm<,Q= 049 verde pastel / azul
hidro C Wash type 3, light-bodied | 10 Cg: 59 10 cm{Qz 059 rosa opaco / azul
exaplast putty type 0, putty 1x %: 1359 6 cm{Q: 039 amarelo / azul
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 Cg= 59 10 cm{g= 059 rosa / azul
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Tempo de processa-
mento* min. <

Tempo permanéncia
na boca min. aprox.

Tempo de cimenta-
¢ao* min. aprox.

1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 345
1:15 2:30 3:45
1:30 2:30 4:00
1:30 2:30 4:00
1:15 2:30 345
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 345
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45

Processamento: A 23 °C+2°C,
50 + 5% de humidade relativa do ar

Armazenamento:
S 25°C
e 77°F
A 15°C
a 59 °F

*a partir do inicio da mistura a
23°C+2°C, 50 +5 % de humidade
rel. do ar. As temperaturas mais ele-
vadas encurtam os tempos indicados
e as mais baixas os prolongam.

Explicagao dos simbolos

ver o fundo - ver adobra

< -
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DEFINIREA SCOPULUI

Silicon pentru amprentare de precizie, pentru proteze dentare

INDICATIE

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — material pentru amprentare de corectie cu lingura de amprenta (in doi
timpi), tehnica dublului amestec (un singur timp) si amprenta de situatie.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — material de corectie, injectabil, pentru amprentare
de corectie (in doi timpi), tehnica dublului amestec si amprenta de situatie (un singur timp), amprentare prin captusire
numai pentru silasoft® Special si silasoft® Normal.

silone® - pentru amprentarea maxilarelor cu dantura, amprenta de situatie, amprentari Onlay si Inlay.

sta-seal — pentru amprentarea maxilarelor fara dantura, amprentare mucostatica functionald si prin captusire.

sta-seal f - pentru amprentarea mucostatica cu priza prelungitd, modelare marginala functionala.

GRUPUL TINTA DE PACIENTI

Persoanele tratate in cadrul unei proceduri stomatologice.

A nu se utiliza in tratarea femeilor insarcinate/care alapteaza sau a copiilor (componenta de catalizare contine alchil-
stano-siloxani). .

UTILIZATORIITINTA

Medici stomatologi

DESCRIEREA PRODUSULUI

Siliconii CDS sunt materiale de amprentare de condensare elastomerice.

Siliconii CDS au diferite consistente, in conformitate cu DIN EN 1SO 4823 tip 0 - 3 (a se vedea tabelul de la pagina 94).
DOZARE SI AMESTECARE (a se vedea tabelul de la pagina 94)

silaplast Futur — cu catp universal FUTUR, pastd/cu silaplast Futur catf, lichid

silasoft® Normal, silasoft® Special - cu cat p universal Futur, pasta/cu silasoft® catf, lichid

silone °, sta-seal - cu catp universal FUTUR, pasta/cu sta-seal catf, lichid

sta-seal f - cu sta-seal catf, lichid

hydro C Putty, hydro C Wash - cu activator hydro C, pasta

exaplast putty, exasoft wash - cu exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f — dozare si framantare manuala

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — dozare manuala si amestecare cu
o spatuld




PROCEDURA

LINGURA, AGENT ADEZIV

Alegeti o lingura adecvata tehnicii de amprentare. Pentru optimizarea aderentei siliconului, aplicati sau pulverizati
lac adeziv sili (fig. 1).

DOZARE S| AMESTECARE MANUALA

Putty — dozarea se realizeaza cu lingura de dozare atasata (fig. 2a) sau cu seringa de dozare (fig. 2b).

Pasta - dozarea se realizeaza din tub pe o placé de amestecare, in lungimea necesara a benzii (fig. 3).

Lichid catalizator — dozarea se realizeaza cu lingura de dozare atasata. respectiv picatura cu picatura.

Amestecarea se realizeazd manual prin framantare, respectiv prin utilizarea unei spatule, pe o placa de amestecare, pana
la obtinerea unui amestec omogen, respectiv unei culori uniforme. Timpul de amestecare este de 30 sec. (fig. 4). Preluarea
si aplicarea silasoft® N/silasoft® S/hydro C Wash/exasoft wash se poate realiza cu o seringa de unica folosintd, respectiv
cu o seringd pentru material de amprent3 (fig. 5a/5b). In cazul sta-seal f, pentru modelarea marginala individuala, se
recomanda o seringa pentru aplicare easy (fig. 5¢). Dupa dozare inchideti imediat recipientele.

DEZINFECTAREA

Dupa ce ati extras amprenta din cavitatea bucal, clatiti-o sub jet de apa caldutd. Se poate efectua o dezinfectare ulterioara
cu solutii dezinfectante disponibile in comert, conform instructiunilor producatorului.

CONFECTIONAREA MODELULUI

Se poate face deja in aproximativ 30 de minute pana cel tarziu la 72 de ore dupa indepartarea din cavitatea bucala, cu
ghipsuri dentare din clasele de tip Ill - V.

CURATAREA LINGURII

Indepértati mecanic materialul lipit. Indepértati lacul adeziv sili cu solvent de adeziv sili. Utilizati numai in spatii bine
ventilate. Apoi curdtati si dezinfectati lingura in mod uzual.

INDICATII DE SIGURANTA

» Se va utiliza numai in scopul specificat, de catre personalul specializat si instruit.

» Laprelucrarea materialului neintarit, purtati echipamentul individual de protectie (manusi de protectie, ochelari de protectie).
» La prelucrarea ulterioara a materialului intarit, se vor purta echipamente individuale de protectie adecvate (manusi
de protectie, ochelari de protectie, masca de protectie respiratorie).

Evitati contactul catalizatorului cu ochii, daca este cazul clatiti imediat ochii cu jet de apa si consultatiimediat medicul oftalmolog.
Masele de amprentare cu reactie de reticulare sunt rezistente din punct de vedere chimic - evitati patarea hainelor.

Nu lasati niciun rest de material de amprentd in cavitatea bucala sau sulcusul pacientului siimpiedicatiinjectarea accidentala
de material prin conexiunile cavitate bucala-antru sau prin malformatii palatale in zone din afara cavitatii bucale.

vy
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E » Consultati fisa tehnica de securitate pentru instructiuni de siguranta si pericole.
INDICATII

» Detax nu este raspunzator pentru daunele cauzate de utilizarea incorecta.

» Fluiditatea buna a silasoft® N garanteaza o extraordinara acuratete a mulajului. Din cauza acestei consistente care se
scurge usor, silasoft® N are tendinta, in cazuri rare, de separare partiala. Inainte de dozarea catalizatorului, omogenizati
eventual silasoft® N separat cu o spatula pe recipientul de mixare, resp. in flacon.

» exasoft wash/hydro C Wash: Uleiul siliconic separat prin depozitare poate fi amestecat si nu are nici un efect asupra
prelucrdrii. Prin aceasta nu este afectat comportamentul de intdrire.

» Supradozarea catalizatorului sitemperaturile ridicate accelereaza intarirea, subdozarea si temperaturile scazute intarzie
intarirea.

» Dupa utilizare, inchideti imediat cu grija sticla, respectiv tubul cu catalizator.

» Respectati fisa tehnica de securitate!

Pentru utilizatori si/sau pacienti:

Toate incidentele grave in legatura cu acest produs trebuie raportate imediat la incident@detax.com si la autoritatea

competentd a statului membru in care este stabilit utilizatorul si/sau pacientul.

CONTRAINDICATII

Nu utilizati materialul in caz de alergii cunoscute la unul dintre ingrediente sau in caz de alergii de contact. Materialele

de amprentare din silicon s-au dovedit a fi eficiente de milioane de ori, astfel ca nu se anticipeaza efecte nedorite in cazul

unei utilizdri corespunzatoare. Cu toate acestea, reactiile imunologice, de ex. alergiile, iritatiile, nu pot fi excluse. In caz de
suspiciuni, v recomandam sa efectuati un test de alergie inainte de utilizare.

EFECTE SECUNDARE

Produsul poate provoca reactii alergice.

ELIMINAREA

Eliminati continutul/recipientul in conformitate cu reglementarile locale/regionale/nationale si internationale.
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Date tehnice DIN EN 1SO 4823 Dozare Dozare Dozare Culoare produs
TYPE Material de baza catf catp Bazé/catalizator
1x g =059 alb/albastru deschis
silaplast Futur type 0, putty 1x %: 1359
6 cmg: 03g alb/albastru
10x% =02g roz-opac/albastru
silasoft® Normal | type 3, light-bodied | 10 @: 59 ¢
10 cm<l£: 059 roz-opac/albastru
8x =0,16¢g
silasoft® Special type 3, light-bodied | 10 cmg: 4,59 6
= 10 cm{Q= 059 roz-transparent /albastru
tone® > mediumbodied | €M Q’ 1g 1x 6 =0,02g maro-roscat/albastru
silone’ pe 2, medium-bodie =
kL == 1 cmdjgz 0,059 maro-rogcat/albastru
_ 1x($=002g verde-limetd/albastru
sta-seal type 2, medium-bodied | 1M =119
= 1 cmé: 0,059 verde-limeta/albastru
sta-seal f type 1, heavy-bodied | ! Cng= 179 | 1x$=002g verde/albastru
hydro C Putty type 0, putty 1 X%= 13,59 8 Cm$= 049 verde-pastel/albastru
hydro CWash type 3, light-bodied | 10 Clﬂé: 59 10 cm<£: 059 roz-opac/albastru
exaplast putty type 0, putty 1x %: 13,59 6 cmg: 03g galben/albastru
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 Cmg= 59 10 cm/ﬁ: 059 roz/albastru
4 P

94



Timp de prelucrare*

Durata de mentinere in

Timp de intari-

min. < cavitatea bucala min.cca | re* min. cca
1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:30 2:30 4:00
1:30 2:30 4:00
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45

Prelucrare:la23°C+2°C,
50 + 5 % umiditate relativd aer

Depozitare:
ND 25°C
Z G
PR 15°C
a 59 °F

* de lainceperea amestecarii la 23 °C £ 2 °C,
50 + 5 % umiditate relativa aer. Temperaturile
mai ridicate reduc timpii indicati, temperatu-
rile mai scazute fi prelungesc.

Legenda simboluri

a se vedea baza - a se vedea buza
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AVSEDD ANVANDNING

Precisionsavtryckssilikon for odontologisk protetik

INDIKATION

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — Skedmaterial for korrektionsavtryck (tva faser), dubbelblandningsteknik
(en fas) och situationsavtryck.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — Korrektionsmaterial, som kan sprutas, for korrekti-
onsavtryck (tva faser), dubbelblandningsteknik och situationsavtryck (en fas), rebaseringsavtryck endast for silasoft®
Special och silasoft® Normal.

silone® - for avtryck av kdkar med tander, situationsavtryck, onlay- och inlay-avtryck.

sta-seal — for avtryck av kakar utan tdnder, mukostatiskt funktions- och rebaseringsavtryck.

sta-seal f - for funktionellt avtryck med forlangd hardningsfas, funktionell kantutformning.

PATIENTMALGRUPP

Personer som behandlas inom ramen for en tandlakaratgard.

Ska inte anvandas for behandling av gravida/ammande kvinnor och barn (katalysatorkomponenten innehaller alkyls-
tannosiloxan). .

AVSEDDA ANVANDARE

Tandlékare

PRODUKTBESKRIVNING

CDS-silikoner &r kondensationstvarbindande elastomera avtrycksmaterial.

CDS-silikoner har olika konsistenser enligt DIN EN 1SO 4823 typ 0 - 3 (se tabell sidan 100).

DOSERING OCH BLANDNING (se tabell sidan 100)

silaplast Futur — med catp universal FUTUR, pasta/med silaplast Futur catf, flytande

silasoft® Normal, silasoft® Special - med cat p universal Futur, pasta/med silasoft® catf, flytande

silone °, sta-seal — med catp universal FUTUR, pasta/med sta-seal, flytande

sta-seal f — med sta-seal catf, flytande

hydro C Putty, hydro C Wash — med hydro C Activator, pasta

exaplast putty, exasoft wash — med exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - manuell dosering och knddning

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — manuell dosering och blandning
med en spatel




TILLVAGAGANGSSATT

SKED, BINDEMEDEL

Valj enligt avtryckstekniken en lamplig avtryckssked. Stryk pa eller spreja in med sili haftlack for optimering av

silikonvidhaftningen (bild 1).

MANUELL DOSERING OCH BLANDNING

Putty - Doseringen gors med den bifogade doseringsskeden (bild 2a) eller med doseringssprutan (bild 2b).

Pasta — Doseringen gors fran tuben pd ett blandningsblock i den stréangldngd som behdévs (bild 3).

Katalysatorvatska — Doseringen gérs med bifogad doseringssked, droppvis.

Blandningen sker manuellt genom knadning eller med en spatel pa ett blandningsblock tills en homogen blandning eller

enhetlig farg uppnés. Blandningstiden &r 30 sek. (bild 4). Upptagning och applicering av silasoft® N/silasoft® S/hydro C

Wash/exasoft wash kan goras med en engangs- eller avtrycksspruta (bild 5a/5b). Vid sta-seal f rekommenderas en easy

appliceringsspruta (bild 5¢) for individuell kantutformning. Forslut behallaren igen direkt efter doseringen.

DESINFEKTION

Spola avtrycket under flytande, ljummet vatten efter att det har tagits ut ur munnen. En efterfoljande desinfektion kan

utforas med vanliga, lampliga desinfektionslosningar enligt tillverkarens anvisningar.

MODELLTILLVERKNING

Den kan goras redan ca 30 min. till senast 72 timmar efter uttagningen ur munnen med dentalgipser av klasserna typ lll - V.

RENGORING AV SKED

Avldgsna material som har hardat mekaniskt. Avldgsna sili-haftlack med sili-haftborttagningsmedel. Anvand endast i vl

ventilerade rum. Rengér och desinficera dérefter sked som vanligt.

SAKERHETSANVISNINGAR

» Endast for den angivna avsedda anvandningen av utbildad specialiserad personal.

» Bér personlig skyddsutrustning (skyddshandskar, skyddsglaségon) vid bearbetning av obundet material.

» Bér lamplig personlig skyddsutrustning vid efterbearbetningen av det hdrdade materialet (skyddshandskar, skydds-
glaségon, munskydd).

» Undvik 6gonkontakt med katalysatorn, spola omedelbart 6gonen noggrant med rikligt med rinnande vatten och
upps6k omedelbart 6gonlékare.

» Tvdrbundna avtrycksmassor ar kemiskt bestéandiga — undvik flackar pa klader.

» Lamnainga rester av avtrycksmaterialet i patientens mun eller sulcus och férhindra oavsiktlig inpressning av material
genom mun-antrum-férbindelser eller genom gommissbildningar i omraden utanfor munhalan.

» Faro- och sakerhetsanvisningar finns i det relevanta sakerhetsdatabladet.
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ANVISNINGAR

» Detax ansvarar inte for skador som fororsakas av felaktig anvandning.

» Den goda flédesférmagan hos silasoft® N garanterar enastdende detaljétergivning. Den mycket lattflytande konsi-
stensen gor att silasoft® N i séllsynta fall tenderar att partiellt separeras. Homogenisera silasoft® N som eventuellt
separerats med hjélp av en spatel pa blandningsblocket eller i flaskan innan katalysatorn doseras.

» exasoft wash/hydro CWash: Silikonolja som eventuellt separerats genom lagringen kan ocksé blandas i och haringen
inverkan pa bearbetningen. Hardningsegenskaperna paverkas inte.

» Overdosering av katalysator och hgre temperaturer paskyndar hirdningen, medan underdosering och lgre tem-
peraturer fordrojer hardningen.

» Forslut noggrant katalysatorflaskan/-tuben omedelbart efter anvéandningen.

» Beakta sékerhetsdatabladet!

For anvéndare och/eller patienter:

Allaallvarliga tilloud som har intréffat i samband med produkten bor rapporteras till incident@detax.com och den behériga

myndigheten i den medlemsstat dar anvandaren och/eller patienten &r etablerad.

KONTRAINDIKATION

Anvénd inte materialet vid kdnda allergier mot en av ingredienserna eller vid kontaktallergier. Silikonavtrycksmaterial ar

beprovade miljontals gdnger, oonskade verkningar kan inte forvéntas vid korrekt anvandning. Immunitetsreaktioner som

t.ex. allergier, irritationer kan dock principiellt inte uteslutas. Vid tveksamhet rekommenderar vi att innan anvdndningen
utfora ett allergitest.

BIVERKNINGAR

Produkten kan framkalla allergiska reaktioner.

BORTSKAFFNING

Utfor bortskaffningen av innehallet/behéllaren i enlighet med de lokala/regionala/nationella och internationella

foreskrifterna.
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Tekniska data DIN EN ISO 4823 Dosering Dosering Dosering Produktfarg
TYPE Basmassa catf catp Bas/katalysator
1x g =059 vit/ljusbla
silaplast Futur type 0, putty 1x %: 1359
6cm_P=03g vit/bla
10x (=029 rosa-opak/bla
silasoft® Normal type 3, light-bodied | 10 Cg: 59 ¢ Q .
10 = 059 rosa-opak/bla
8x =0,169g rosa-transp. /bla
silasoft® Special type 3, light-bodied | 10 c@é: 459 6 Q -
10 = 059 rosa-transp. /bla
Tem 19 1% G =002g rédbrun/bla
silone® type 2, medium-bodied v =
<% 1em P=0059g rédbrun/bla
=
1x =002g lindgron/bla
sta-seal type 2, medium-bodied | 1 c@: 119 ¢ 30 - ——

1 m_g7/= 0,059 lindgron/bla
sta-seal f type 1, heavy-bodied | 1 Cng= 179 | 1x$ =002 grén/bla
hydro C Putty type 0, putty 1 X%= 1359 8 Cm<,Q= 049 pastellgrén/bla
hydro CWash type 3, light-bodied | 10 Cmé: 59 10 cm %Q: 059 rosa-opak/bla

4 =

exaplast putty type 0, putty 1x %: 1359 6cm ,,Q: 039 qul/bla
=

exasoft wash type 3, light-bodied | 10 Cg= 59 10cm ,Qz 059 rosa/bla
4 =
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id* Tidi Hardning
min. < min. ca. tid* min. ca.
1415 2:30 3.45 Bearbetning: Vid 23°C+2°C,
50 + 5% rel.luftfuktighet
1:15 3:30 4:45
115 230 3:45 Lagring:
| 25°C
1:15 230 3:45 /\/\Tli\ /ﬂ/‘ 77 °F
. R . AN 15°C
1:30 2:30 4:00 ) 59 °F
1:30 2:30 4:00 * frén blandningen borjar vid 23 °C+ 2 °C,
115 230 3:45 50+ 5“% rel. qul"fukug“he“t Hogre tem pera-
turer forkortar, ldgre forlinger de angivna
1:15 2:30 3:45 tiderna.
1:15 2:30 3:45 .
Symbolforklaring
1:15 2:30 3:45
se botten se fals
2:00 4:00 6:00
- -
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45
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E UCEL POUZITIA

Precizny odtlackovy silikén pre zubnu protetiku
INDIKACIA
silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty - lyZicovy material na odoberanie odtlackov korektur (jednokrokové), na
odoberanie odtlackov technikou dvojitého miesania (jednokrokova) a na odoberanie situa¢nych odtlackov.
silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — korekény materidl, vhodny na vstrekovanie, na
odoberanie odtlackov korektur (dvojkrokové), na odoberanie odtlackov technikou dvojitého miesania (jednokrokova),
odoberanie odtlackov pri rebazovani iba v pripade materialov silasoft® Special a silasoft® Normal.
silone® - na odoberanie odtlackov ¢elusti so zubami, na odoberanie situa¢nych odtlackov, odoberanie odtlackov v ramci
procedur onlay a inlay.
sta-seal — na odoberanie odtlackov bezzubych celusti, na odoberanie mukostatickych funkcnych odtlackov a odtlackov
pri rebazovani.
sta-seal f — na odoberanie funkénych odtlackov s predizenou fazou tuhnutia, funkéné vytvéranie okrajovych ¢asti nahrad.
CIELOVA SKUPINA PACIENTOV
Osoby, o3etrované v ramci niektorého z dentélnych postupov.
Pripravok nie je urceny na aplikaciu v rdmci oetrenia tehotnych /dojciacich Zien a deti (katalyzatorova zlozka obsahuje
alkylstannosiloxany).
PREDPOKLADANI UZIVATELIA
Zubny lekar/zubna lekéarka
OPIS VYROBKU
CDS-silikony su kondenzacne zosietované, elastomérne odtlackové materialy.
CDS-silikony maju rozdielne konzistencie, zodpovedajtice norme DIN EN ISO 4823 Typ 0 - 3 (pozri tabulku na strane 106).
DAVKOVANIE A MIESANIE (pozri tabulku na strane 106)
silaplast Futur — s hmotou catp universal FUTUR, pasta/s hmotou silaplast Futur catf, tekuta
silasoft® Normal, silasoft® Special — s hmotnou catp universal FUTUR, pasta/s hmotou silasoft® catf, tekuta
silone °, sta-seal — s hmotou catp universal FUTUR, pasta/s hmotou sta-seal catf, tekuta
sta-seal f — s hmotou sta-seal catf, tekuté
hydro C Putty, hydro C Wash — s hmotou hydro C Activator, pasta
exaplast putty, exasoft wash — s exagel cat
silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f — ru¢né davkovanie a formovanie (miesenie)
02 silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — ru¢né davkovanie a miesanie pomocou
$pachtle




POSTUP APLIKACIE

LYZICA, ADHEZNE MEDIUM

V zavislosti od pouzitej metddy odoberania odtlacku vyberte vhodnu odtlackovu lyzicu. Odtlackovi lyzicu na zvysenie

prilnavosti silikonu natrite alebo nastriekajte vrstvou adhezivneho laku (obr. 1).

MANUALNE DAVKOVANIE A MIESANIE

Putty — davkovanie prebieha za pomoci prilozenej davkovacej lyzicky (obr. 2a) alebo davkovacej striekacky (obr. 2b).

Pasta — davkovanie prebieha priamo z tuby na mieaciu podlozku v pozadovanej dlzke vytlateného valéeka hmoty (obr. 3).

Tekutina katalyzatora — davkovanie prebieha za pomoci prilozenej davkovacej lyzicky, resp. po kvapkach.

Miesanie prebieha rucne tvarovanim (miesenia), resp. za pomoci $pachtle na miesacej podlozke, az do dosiahnutia homo-

génnej zmesi, resp. jednotného sfarbenia hmoty. Doba miesania predstavuje 30 sektind (obr. 4). Hmoty silasoft® N/ silasoft®

S / hydro C Wash / exasoft wash sa dajt naberat a aplikovat pomocou jednorazovych alebo odtla¢kovych striekaciek (obr.

5a/5b).V pripade hmoty sta-seal f sa pri individualnom formovani okrajov odportca pouzitie aplikacnej striekacky easy (obr.

5¢). Nadobu po davkovani okamzite uzavrite.

DEZI NFEKCIA

Odtlacok po odobrati z tstnej dutiny oplachnite pod te¢ticou vlaznou vodou. Na naslednu dezinfekciu mézete pouzit bezné,

vhodné dezinfekéné roztoky, postupujte podla pokynov vyrobcu.

SPRACOVANIE MODELU

Spracovanie modelu méze prebehntit v rozpéti od 30 mindt do 72 hodin od odobratia odtlacku, a to za pomoci dentalnych

sadrovych hmot typu Il - V.

CISTENIE ODTLACKOVEJ LYZICE

Mechanicky odstrérte stuhnuty material odtlackovej hmoty. Pomocou odstrariovaca laku sili odstrarte adhezivny lak sili.

Pouzivajte iba v dobre vetranych miestnostiach. Davkovaciu lyzicu napokon vydezinfikujte beznym a obvyklym sposobom.

BEZPECNOSTNE POKYNY

» Viyrobok je uréeny iba na uvedeny tcel pouzitia, a to zaskolenym odbornym personalom.

» Prispractivani nevytvrdnutého materialu pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné rukavice, ochranné okuliare).

» Prinaslednom opractvani vytvrdnutého materidlu pouzivajte vhodné osobné ochranné prostriedky (ochranné rukavice,
ochranné okuliare, Gstenku).

» Vyhybajte sa vniknutiu katalyzatora do oci, mohol by pdsobit drazdivo, postihnuté oci pripadne okamzite dokladne

oplachnite vodou a bezodkladne vyhladajte o¢ného lekara.

>

>

Zosietované silikdnové materidly st chemicky stabilnymi materialmi - vyhybajte sa znecisteniu odevov.
Dbajte na to, aby v ustnej dutine pacienta nezostali zvysky odtlackového materidlu a zabrdrite pripadnému vtlaceniu
materidlu cez prepojenia Ustnej dutiny a celustnych dutin alebo cez deforméacie podnebia do oblasti mimo ustnej dutiny.
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» Venujte pozornost informaciam o nebezpecenstvach a bezpecnostnym upozorneniam, ktoré st uvedené na karte
bezpecnostnych tdajov.

UPOZORNENIA

» Spolo¢nost Detax neruci za skody, sposobené nespravnym pouzitim.

» Dobra zatekavost hmoty silasoft® N zarucuje vynikajucu ostrost kontur odtlackov. Hmota silasoft® N sa prave kvoli
svojim vynikajucim zatekavym vlastnostiam moze v ojedinelych pripadoch ¢iastoc¢ne rozdelit na jednotlivé zlozky.
Opétovne rozdelent hmotu silasoft® N preto pripadne pred davkovanim katalyzatora homogenizujte pomocou
$pachtle na miesacej podlozke alebo vo flasi.

» exasoft wash / hydro C Wash: Silikénovy olej, ktory sa pripadne oddelil nasledkom skladovania, mozete opétovne
namiesat - nema Ziadny vplyv na dal3ie spracovanie hmoty. Ani proces tuhnutia tym nie je nijakym spdsobom ovp-
lyvneny.

» Predavkovanie katalyzatora a vyssie teploty urychluju, jeho prinizke davky a nizke teploty spomaluju tuhnutie hmoty.

» Flasu, resp. tubu s katalyzatorom po pouziti dokladne uzavrite.

» Venujte pozornost karte bezpecnostnych Gdajov!

Pre pouzivatelov a/alebo pacientov:

V pripade zévaznej nehody spdsobenej pomackou tito udalost bezodkladne ohlaste na adrese incident@detax.com, ako

aj prislusnému dozornému orgénu ¢lenského Stétu, v ktorom mé pouZivatel a/alebo pacient bydlisko.

KONTRAINDIKACIA

Material nesmie byt aplikovany v pripade zndmych alergii na niektorti zo sucasti materialu alebo pri kontaktnej alergii.

Silikénové formovatelné materialy sa uz nespocetnekrat osvedcili, neziaduce ucinky preto nie su pri spravnom a riadnom

pouziti pravdepodobné. Aj tak viak nie je celkom mozné vylucit vyskyt imunitnych reakcii, napr. alergii alebo iritacii. V

pripade pochybnosti odporticame pred odobratim odtlacku vykonanie alergického testu.

VEDLAJSIE UCINKY

Vyrobok méze vyvolat alergické reakcie.

LIKVIDACIA

Likvidacia obsahu/nadoby musi prebiehat v stlade s miestnymi/regionalnymi/narodnymi a medzinarodnymi predpismi.
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Technické DIN EN 1SO 4823 Davk Davk Davik Farba vyrobku
udaje TYPE Hmota bazy catf catp baza/katalyzator
1x g =059 biela / bledomodra
silaplast Futur type 0, putty 1x %: 1359
6cm£: 039 biela / modra
10x =029 ruzova krycia / modra
silasoft® Normal | type 3, light-bodied | 10 @: 59 é Q T ;
10 = 059 ruzové krycia / modrd
8x (=016g ruzova priehladna / modra
silasoft® Special | type 3, light-bodied | 10 cmé: 4,59 6 EQ — -
10 = 0,59 | ruzova priehladna / modra
Tem 19 1x 6 =0,02g Cervenohneda / modra
silone® type 2, medium-bodied v =
== 1cm 3@2 0,059 cervenohnedd / modré
=5
1x 6 =0,02g lipové zelend / modré
sta-seal type 2, medium-bodied | 1M (77 =1.19 Q — - -
1 m_g7= 0,059 lipové zelend / modra
sta-seal f type 1, heavy-bodied | 1 Cfg= 179 | 1x$=0029 zelend / modra
hydro C Putty type 0, putty 1 X/: 1359 8 cm<_Q= 0,49 | pastelové zelena / modra
hydro CWash type 3, light-bodied | 10 Cmé: 59 10 chQ: 059 ruzova krycia / modra
exaplast putty type 0, putty Tx %: 13,59 6 cm{Q: 039 ZItd / modra
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 Cmé= 59 10 cmég= 059 ruzové / modra
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Doba spracovania*

Doba zotrvania v Gst-

Doba tuhnutia*

<min. nej dutine cca min. cca min.
1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:30 2:30 4:.00
1:30 2:30 4:00
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45

Spracovanie: pri 23 °C+2°C,
50 + 5% rel. vlhkosti vzduchu

Skladovanie:
A/ 25°C
i
A 15°C
a 59 °F

* od zaciatku miesania pri 23 °C+2°C,
50 + 5 % rel. vihkosti vzduchu. Vyssie
teploty skracuju, nizsie predlzuju
uvedené casové hodnoty.

Vysvetlivky symbolov

Eolﬂiqno Pozti ohyb
alenia
- l -
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NAMEMBNOST

Precizni odtisni silikon za zobno protetiko

INDIKACLJA

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — odtisni material za Zlice za korekturni odtis (dvofazni), dvojno mesalno
tehniko (enofazno) in situacijski odtis.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — korekcijski material, priljiv, za korekturni odtis (dvo-
fazni), dvojno mesalno tehniko in situacijski odtis (enofazni), podlozitveni odtis le z silasoft® Special in silasoft® Normal.
silone® - za odtise Celjusti z zobmi, situacijske odtise, Onlay- in Inlay-odtise.

sta-seal - za odltise Celjusti brez zob, mukostatic¢ni funkcijski in podlozitveni odtis.

sta-seal f - za funkcionalni odtis s podaljsano fazo strjevanja, funkcionalno oblikovanje roba.

CILJNA SKUPINA PACIENTOV

Osebe, ki so obravnavane v okviru zobozdravstvenega postopka.

Ne uporabljajte pri nose¢nicah / dojecih materah in otrocih (katalizator vsebuje alkilstanosiloksan).

PREDVIDENI UPORABNIKI

Zobozdravnik/zobozdravnica

OPIS PROIZVODA

CDS silikoni so kondenzacijski, elastomerni odtisni materiali.

CDS-silikoni imajo razli¢ne konsistence skladno z DIN EN ISO 4823 tip 0 - 3 (glejte tabelo stran 112).

ODMERJANJE IN MESANJE (glejte tabelo stran 112)

silaplast Futur - s catp universal FUTUR, pasta/s silaplast Futur catf, teko¢

silasoft® Normal, silasoft® Special — s cat p universal Futur, pasta/s silasoft® catf, teko¢

silone ®, sta-seal — s catp universal FUTUR, pasta/s sta-seal catf, teko¢

sta-seal f — s sta-seal catf, teko¢

hydro C Putty, hydro C Wash - s hydro C aktivatorjem, pasta

exaplast putty, exasoft wash — z exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f — ro¢no odmerjanje in gnetenje

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — rocno odmerjanje in mesanje z lopatico




POSTOPEK

ZLICA, SREDSTVO ZA VEZANJE

Izberite primerno odtisno Zlico v skladu z odtisno tehniko. Za optimizacijo oprijema silikona namazite ali razprsite

lepilni lak sili (slika 1).

ROCNO ODMERJANJE IN MESANJE

Putty — Odmerjanje se vrsi s priloZeno dozirno Zlico (slika 2a) ali z dozirno brizgo (slika 2b).

Pasta — Odmerjanje se vrsi s pomocjo tube na mesalni blok v potrebni dolzini (slika 3).

Katalizatorska tekocina — Odmerjanje se vr3i s prilozeno dozirno Zlico oz. s pomocjo kapljic.

Mesanje se izvaja ro¢no z gnetenjem oz. z uporabo lopatice na mesalnem bloku, tako dolgo, da masa postane homo-

gena oz. enotne barve. Cas me3anja znasa 30 sek. (slika 4). Nanos in aplikacija silasoft® N / silasoft® S / hydro C Wash /

exasoft wash se lahko izvajata z enkratno oz. odtisno brizgo (slika 5a/5b). Pri sta-seal f za individualno oblikovanje roba

priporo¢amo uporabo easy odtisne brizge (slika 5c). Po odmerjanju takoj zaprite.

DEZINFEKCIJA

Po odstranitvi iz ust, izperite odtis pod tekoco, mla¢no vodo. Dezinfekcijo lahko izvedete s komercialno dostopnimi

ustreznimi razkuzilnimi raztopinami v skladu z navodili proizvajalca.

IZDELAVA MODELOV

To lahko izvedete Ze priblizno 30 minut do najkasneje 72 ur po odstranitvi iz ust z zobnimi mavci razrednega tipa Il - V.

CISCENJE ZLICE

Odetisni material mehansko odstranite. Lepilni lak sili odstranite s topilom sili. Uporabljajte samo v dobro prezracenih

prostorih. Nato Zlico ocistite in razkuzite kot obicajno.

VARNOSTNI NAPOTKI

» Samo za navedene namene in usposobljeno osebje.

» Pri obdelavi odtisnega materiala uporabljajte osebno zascitno opremo (zas¢itne rokavice, zas¢itna ocala).

» Pri dodatni obdelavi strjenega materiala nosite primerno osebno zascitno opremo (zascitne rokavice, zascitna ocala,
zas(ito za usta).

» Preprecite ocesni stik s katalizatorjem, v primeru ocesnega stika oci takoj temeljito sperite pod teko¢o vodo in nemu-
doma poiscite pomoc ocesnega zdravnika.

» Premrezene silikonske spojine so kemi¢no odporne - izogibajte se madezem na oblacilih.

» Vustih pacienta ne puscajte ostankov odtisnega materiala ali sulkusa in preprecite nenamerno injiciranje materiala
skozi oroantralne povezave ali malformacije neba na podro¢ja zunaj ustne votline.

» O nevarnostih in varnostnih navodilih si oglejte ustrezen varnostni list.
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NAPOTKI

» Detax ne odgovarja za Skodo, ki bi nastala zaradi nepravilne uporabe odtisnega materiala.

» Dobra pretocnost materiala silasoft® N zagotavlja odli¢no ostrino odtisa. Zaradi te tekoce konsistence silasoft® N v
redkih primerih tendira k delnemu razmesanju. Pred odmerjanjem katalizatorja morebiti razmesan material silasoft® N
z lopatko homogenizirajte na mesalnem bloku oz. v steklenicki.

» exasoft wash / hydro C Wash: Silikonsko olje, ki se zaradi skladis¢enja lo¢i, se lahko uporabi in nima nobenega vpliva
na obdelavo. To ne vpliva na postopek zgo$cevanja.

» Prevelik odmerek katalizatorja in visoke temperature pospesijo, premajhen odmerek katalizatorja in nizke temperature
zavirajo strjevanje.

» Po uporabi steklenico oz. tubo katalizatorja skrbno zaprite.

» Upostevajte varnostni list!

Za uporabnike in / ali paciente:

Vse resne incidente, povezane s tem izdelkom, je treba nemudoma sporoiti na incident@detax.com in pristojnemu

organu drZave ¢lanice, v kateri ima uporabnik in/ali bolnik sedez.

KONTRAINDIKACIJA

Materiala ne uporabljajte pri znanih alergijah na eno izmed vsebovanih snovi ali pri kontaktnih alergijah. Silikonski od-

tisni materiali so se milijonkrat izkazali kot dobri, nezelenih ucinkov ob njihovi pravilni uporabi ni pri¢akovati. Imunskih

reakcij, kot sta alergija ali drazenje, ni mogoce popolnoma izklju¢iti. Ce ste v dvomih, vam priporo¢amo, da pred uporabo

opravite alergijski test.

STRANSKI UCINKI

Izdelek lahko povzroci alergijske reakcije.

ODSTRANJEVANJE

Odstranjevanje vsebine/kartuse je treba opraviti v skladu z lokalnimi/regionalnimi/drzavnimi in mednarodnimi predpisi.
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Tehniéni DIN EN 1SO 4823 Odmerjanje Odmerjanje Odmerjanje Barvaizdelka
podatki TYPE Osnovna masa catf catp baza/katalizator
1x g =059 bela / svetlo modra
silaplast Futur type 0, putty 1x %: 1359
6 cmgz 039 bela / modra
10x =029 roznata-neprosojna / modra
silasoft® Normal | type 3, light-bodied | 10 cmé: 59 & Q ‘
10 = 0,5 g | roznata-neprosojna / modra
8x (=069 roznata-prosojna / modra
silasoft® Special | type 3, light-bodied 10 cmé: 459 6 Q - -
10 = 059 roznata-prosojna / modra
Tem 19 1x 6 =0,02g rdecerjava / modra
silone® type 2, medium-bodied v =
== 1cm Q: 0,059 rdecerjava / modra
=5
1% 6 =0,029 limonino zelena / modra
sta-seal type 2, medium-bodied | 1<M 7" =119 ‘Q —

1 m_g7= 0,059 limonino zelena / modra
sta-seal f type 1, heavy-bodied | 1 C@: 179 | 1x =002 zelena / modra
hydro C Putty type 0, putty 1 X%= 1359 8 cm<_Q= 049 | pastelno zelena / modra
hydro CWash type 3, light-bodied | 10 Cmé: 59 10 cm ,ﬁ: 0,5 g | roznata-neprosojna / modra

4 ==
exaplast putty type 0, putty 1x %: 1359 6 cmg: 039 rumena/ modra
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 C"’\g= 59 10cm %Q: 059 roznata / modra
. =X

12



Mo 25°C
o
AN 15°C
a 59 °F
* od zacetka mesanja pri 23 °C+2°C,

50 + 5 % relativne vlaznosti. Visje tem-
perature skrajsajo, nizje pa podaljsajo

glejte dno glejte pregib
- -

Cas obdelave * Casuporabev | Cas strjevanja
<min. ustih * pribl. min. | * pribl. min.
1415 2:30 345 Obdelava: Pri 23 °C+2°C,
50 + 5% rel. vlage v zraku
1:15 3:30 4:45
1115 230 3:45 Skladiscenje:
1:15 2:30 3:45
1:30 2:30 4:00
1:30 2:30 4:00
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45 naveden Cas.
1115 230 345 o o
1:15 2:30 3:45
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45

13
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UCEL POUZITI

Presny otiskovaci silikon pro zubni protetiku

INDIKACE

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty - otiskovaci hmota na lZici pro korek¢ni otisky (dvoudoba), pro techniku
dvojiho michani (jednodoba) a pro situacni otisky.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — korekéni hmota, stfikatelna, pro korekéni otisky
(dvoudoba), techniku dvojiho michani a situacni otisky (jednodobd), rebazovaci otisk jen u hmoty silasoft® Special a
silasoft® Normal.

silone® - pro otisky celisti se zuby, situa¢ni otisky, otisky onlayt a inlayd.

sta-seal — pro otisky Celisti bez zubt a pro mukostatické funkéni a rebazovaci otisky.

sta-seal f - pro funkcni otisky s prodlouZenou fazi tuhnuti a pro funkéni modelovani kontur.

CILOVA SKUPINA PACIENTU

Osoby, u kterych se provadi néjaky stomatologicky tkon.

Nepouzivejte k oetteni téhotnych / kojicich matek ani k o3etfeni déti (jedna ze slozek katalyzétoru obsahuije alkylstan-
nosiloxany).

UZIVATELE PROVADEJICI APLIKACI

Zubni lékat / zubni lékarka

POPIS PRODUKTU

(DS silikony jsou kondenzacné tuhnouci elastomerni otiskovaci hmoty.

CDs silikony maji riizné konzistence odpovidajici normé DIN EN ISO 4823 Typ 0 - 3 (viz tabulku na strané 118).
DAVOVANI A MICHANI (viz tabulku na strané 118)

silaplast Futur - s pfipravkem catp universal FUTUR, pasta / s pfipravkem Futur catf, tekutd hmota

silasoft® Normal, silasoft® Special - s pfipravkem cat p universal Futur, pasta / s pripravkem silasoft® catf, tekuta hmota
silone ®, sta-seal - s pfipravkem catp universal FUTUR, pasta / s pfipravkem sta-seal catf, tekuta hmota

sta-seal f - s pfipravkem sta-seal catf, tekutd hmota

hydro C Putty, hydro C Wash - s pfipravkem hydro C Activator, pasta

exaplast putty, exasoft wash - s piipravkem exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - ru¢ni davkovani a hnéteni

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash - ru¢ni davkovéni a namichani
pomoci $pachtle




POSTUP APLIKACE

LZICE, POJIVO

V zavislosti na technice otisku zvolte vhodnou otiskovaci IZici. Abyste dosahli optimalniho pfilnuti silikonu, potfete

nebo postiikejte tenkou vrstvou adhezniho laku sili (obr. 1).

MANUALNI DAVKOVANI A MICHANI

Putty — Dévkujte pomoci prilozené davkovaci odmérky (obr. 2a) nebo dévkovaci stiikackou (obr. 2b).

Pasta — Davkujte z tuby na michaci podlozku v odpovidajici délce prouzki (obr. 3).

Tekuty katalyzator — Davkujte pomoci pfilozené dévkovaci odmérky ¢i po kapkach.

Namichani provedte ru¢né hnétenim ¢i za pomoci Spachtle na michaci podloZzce, dokud nedosdhnete homogenni smési,

respektive jednotné barvy. Doba michani ¢ini 30 s (obr. 4). Pfipravek silasoft® N/ silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash

mizete nabrat a aplikovat pomoci jednorézové nebo otiskovacistfikacky (obr. 5a/5b). U piipravku sta-seal f doporucujeme

pro individualni modelovéni kontur pouZiti aplikacni stfikacky easy (obr. 5¢). Nadobku s pfipravkem ihned opét uzavrete.

DEZINFEKCE

Otisk po vyjmuti z st oplachnéte pod vlaznou tekouci vodou. Naslednou dezinfekci miizete provést vhodnymi béznymi

dezinfek¢nimi roztoky, a to podle navodu vyrobce.

ZHOTOVENI MODELU

Muze k nému dojit jiz asi 30 minut az maximalné 72 hodin po vyjmuti z Gst pomoci dentalnich sader tfidy lll-V.

CISTENI LZICE

Vytvrzeny materidl mechanicky odstrante. Adhezni lak sili odstrarite rozpoustédlem sili. Pouzivejte pouze v dobre

odvétranych prostorech. Nasledné IZici béznym zplsobem ocistéte a vydezinfikujte.

BEZPECNOSTNI POKYNY

» Pouze k uvedenému pouziti vyskolenym odbornym personalem.

» Pfizpracovévani nepolymerizovaného materidlu noste osobni ochranné pomdicky (ochranné rukavice, ochranné bryle).

» Pri finalnim opracovavani vytvrzeného materialu pouzivejte vhodné osobni ochranné prostredky (ochranné rukavice,
ochranné bryle, Gstenku).

» Vyvaruijte se kontaktu o¢i s katalyzatorem. V pfipadé nutnosti o¢i okamzité dikladné vyplachnéte tekouci vodou a

okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc.

Vytvrzené otiskovaci hmoty jsou chemicky odolné - vyvarujte se skvrn na obleceni.

Nezanechavejte v Ustech ani na sulku pacienta zadné zbytky otiskovaciho materiélu a zabrarite nedmysinému vtlaceni

materidlu pfes spojeni dutiny Ustni a ¢elistni nebo pfes malformace patra do oblasti mimo dutinu ustni.

» Informujte se o moznych nebezpecich a bezpe¢nostnich pokynech v pfislusném bezpecnostnim listu.

vy
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UPOZORNENI
» Detax neruci za skody, které vznikly chybnou aplikaci.

» Dobra zatékavost pripravku silasoft® N zarucuje vynikajici presnost modelu. Diky této velmi dobie zatékavé konzistenci
ma pripravek silasoft® N ve vyjimecnych piipadech sklon k ¢astecné segregaci namichanych slozek. Pred davkovanim
katalyzatoru eventualni segregovany pfipravek silasoft® N homogenizujte Spachtli na michaci podlozce respektive
v lahvi¢ce.

» exasoft wash / hydro C Wash: Pokud doslo skladovénim k segragaci silikonového oleje, je mozné ho pii namichani
zapracovat, aniz by to mélo jakykoli vliv na zpracovani. Vlastnosti pripravku pfi tuhnuti to nijak neovlivni.

» PFilis vysoka davka katalyzatoru a vyssi teploty urychluji dobu tuhnuti, pfilis nizkd dévka katalyzétoru a nizsi teploty
ji naopak prodluzuji.

» Lahvic¢ku ¢i tubu s katalyzatorem po pouziti ihned diikladné uzaviete.

» Dbejte na informace v bezpecnostnim listu!

Pro uzivatele provadéjici aplikaci a / nebo pacienty:

Jakakolizavazna nezadouci pfihoda, ke které doslo v souvislosti s dot¢enym prostiedkem, by méla byt neprodlené hlasena

vyrobci na adrese incident@detax.com a piislusnému orgénu clenského statu, v némz je uzivatel a/nebo pacient usazen.

KONTRAINDIKACE

Material nepouzivejte, pokud se u pacienta v minulosti vyskytla alergie na nékterou ze slozek, nebo pii kontaktni alergii.

Silikonové otiskovaci hmoty jsou bohaté provéreny v praxi. Pii odpovidajicim pouZiti se neocekavaji zddné nezédouci

ucinky. Obecné viak nelze vyloucit imunitni reakce, jako naptiklad alergie nebo podrazdéni. V pfipadé pochybnosti

doporucujeme provést pfed pouZitim test na alergii.

VEDLEJSI UCINKY

Vyrobek miize vyvolat alergické reakce.

LIKVIDACE

Obsah / obal zlikvidujte v souladu s mistnimi / regionalnimi / narodnimi a mezinarodnimi pfedpisy.
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Technické DIN EN ISO 4823 Dévk Dévk Davk Barva vyrobku
udaje TYPE Baze catf catp Baze / katalyzator
1x g =059 bila / svétle modra
silaplast Futur type 0, putty Tx %: 1359
6m_ =039 bild / modré
10x 6 =029 rzové neprihlednd / modra
silasoft® Normal | type 3, light-bodied | 10<m " =59
> 10 cm<£: 0,59 | riizova neprihledna / modra
8x (§=0169g rizova prihledna / modra
silasoft® Special type 3, light-bodied 10 cmé: 459 6
> 10 cm{Q= 0,59 | razova prihledna / modra
1 19 1x § =0029 &ervenohnéda / modra
silone® type 2, medium-bodied | ' M {77 =
== 1cm /Q: 0,059 cervenohnédé / modra
=
1x 6 =0,029 lipové zelend / modra
sta-seal type 2, medium-bodied | 1<M ¢ =119
> 1 cmé: 0,059 lipové zelena / modra
sta-seal f type 1, heavy-bodied | 1 C"g= 179 | 1x§=0029 zelena / modra
hydro C Putty type 0, putty 1 X/= 1359 8 Cm$= 049 | pastelové zelena / modra
hydro C Wash type 3, light-bodied | 10 Cmé: 59 10 CIYQIZ: 0,5 g | réizové nepriihledné / modra
exaplast putty type 0, putty Txeg7= =1359 6 cmdgz 03g Zlutéd / modra
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 Cm$= 59 10 c@: 059 rlzova / modra
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< doba zpracovani v

Pfiblizna doba

Pfiblizna doba

Zpracovani: pfi 23°C+2°C,
50 + 5% relativni vihkost vzduchu

Ay 25°C
P G
PAR 15°C
] 59 °F
* od zacatku michéni pfi 23 °C+ 2 °C,
50 + 5 % relativni vlhkost vzduchu.
Pfi vyssich teplotach se udana doba

Vysvétlivky uzitych symboll

Uvedenona  [LoT| Uvedeno naohybu
dné
% l -

minutach* setrvani v ustech | tuhnuti v minutach*
1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45 Skladovani:
1:15 2:30 3:45
1:30 2:30 4:00
1:30 2:30 4:00
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45
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RENDELTETESI CEL

Preciziés lenyomat szilikon a fogaszati protetikdhoz

INDIKACIO

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — kanalanyag korrekcios lenyomatvételhez (kétidejti), szendvics-, dupla
keverési technikahoz (egyideji) és szituacios lenyomatvételhez.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash - korrekciés anyag, fecskendézhetd, a korrekcios
lenyomatvételhez (kétideji), a dupla keverési technikdhoz és a szituaciés lenyomatvételhez (egyideji), aldbélelési
lenyomatvétel csak silasoft® Special és silasoft® Normal anyaghoz.

silone® - lenyomatvételhez fogas allcsontnal, szituacids lenyomatvételhez, onlay- és inlay-lenyomatvételhez.

sta-seal — lenyomatvételhez fog nélkiili allcsontnal, mukosztatikus funkcio- és aldbélelés lenyomatvételhez.

sta-seal f - a lassitott kotési fazisu funkciondlis lenyomatvételhez, funkciondlis szélkialakitashoz.

PACIENS CELCSOPORT

Olyan személyek, akik fogorvosi kezelésen vesznek részt.

Nem alkalmazhaté terhes / szoptaté néknél és gyermekeknél (a katalizator komponens alkil-stanno-sziloxant tartalmaz).
RENDELTETESSZERU FELHASZNALO

Fogorvos / fogorvosné

TERMEKLEIRAS

A CDS-szilikonok kondenzacios térhaldsodo, elasztomer lenyomatanyagok.

A CDS-szilikonok kiilonb6z6 konzisztencidval kaphatdk a DIN EN 1SO 4823, 0 - 3 tipusnak megfeleléen (Idsd a 124. oldalon
1év6 tablézatot). .

ADAGOLAS ES KEVERES (13sd a tablazatban a 124. oldalon)

silaplast Futur — a catp universal FUTUR-ral, paszta / silaplast Futur catf-tal, folyékony

silasoft® Normal, silasoft® Special - cat p universal Futur-ral, paszta / silasoft® catf-tal, folyékony

silone ®, sta-seal — catp universal FUTUR-ral, paszta / sta-seal catf-tal, folyékony

sta-seal f - sta-seal catf-tal, folyékony

hydro C Putty, hydro C Wash — hydro C Activator-ral, paszta

exaplast putty, exasoft wash — exagel cat-tal

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f — manualis adagolas és gyurmazas

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — manuélis adagolas és keverés
spatulaval




ELJARASMOD

KANAL, TAPADASKOZVETITG

A lenyomatvételi technikanak megfeleléen valasszon ki egy alkalmas lenyomatkanalat. a szilikon tapadésanak opti-

malizalasara kenje be, vagy szorja be tapadolakkal (1. abra).

MANUALIS ADAGOLAS ES KEVERES

Putty - Az adagolést a mellékelt adagoldkanéllal (2a dbra) vagy adagoléfecskenddvel végezze (2b abra).

Paszta - A tubusbdl adagolja a keverélapra a sziikséges hosszu csikot (3. bra).

Katalizator folyadék — Az adagolést a mellékelt adagolkanéllal cseppenként végezze.

Abekeverést manualisan gyurmazassal, vagy spatulaval egy keverélapon kell elvégezni, amig ki nem alakul egy homogén

keverék, ill. egy egységes szin. A bekeverésiid 30 masodperc. (4. abra). A silasoft® N/ silasoft® S / hydro C Wash / exasoft

wash felvételét és applikéldsat egyszer hasznélatos fecskendével vagy lenyomatfecskendével lehet végezni (5a/5b dbra).

A sta-seal f esetén az egyéni szélkialakitashoz ajanlatos az easy applikal6 fecskendd hasznalata (5¢ abra). A csomagoldst

a hasznalat utén azonnal zérja le.

FERTOTLENITES

A szajbol torténg eltavolitast kovetden a lenyomatot oblitse le folyd kézmeleg vizben. Ezt kévetéen a kereskedelmi

forgalomban kaphat, a célra alkalmas fert6tlenitészerekkel, a gyarté Utmutatasai alapjan végezheti el a fertétlenitést.

MODELLKESZITES

Kb. 30 perccel, legkésébb 72 6réval a szajbol vald kivétel utan elvégezhetd Il - V tipusba tartozo fogaszati gipszekkel.

KANALTISZTITAS

Mechanikusan tavolitsa el a rétapadt anyagot. sili-tapaddlakkot a sili-tapadasoldéval kell eltavolitani. Csak jol szell6zott

helyiségekben hasznalja. Ezt kovetden a szokdsos médon tisztitsa meg és fertétlenitse a kanalat.

BIZTONSAGI UTMUTATASOK

» Csakamegadott célra, képzett szakember hasznalhatja.

» Anem kotétt anyag megmunkalasanal személyi védofelszerelést kell hasznalni (véddkeszty(, véddszemiiveg).

» A megkotétt anyag utémunkalatainal ennek megfeleléen alkalmas személyi védéfelszereléseket (véddkesztyd,
védGszemiiveg, maszkot) kell viselni.

> Keriilje akatalizator szembejutdsét, sziikség esetén azonnal alaposan 6blitse ki folyd vizzel és azonnal forduljon szemorvoshoz.

» Atérhalésodott lenyomatvételi masszak vegyileg szennyezok — keriilje a ruhéra jutast.

» Alenyomatanyag maradvéanyai ne maradjanak a paciens szajaban vagy a sulcusban és meg kell akadélyozni azanyag véletlen
bepréslédését a szaj-antralis csatlakozasokba, vagy a szajpadlas fejlédési rendellenességén at a szajuregen kiviilre.

» Aveszély-, és biztonsagi Gtmutatasokat a megfelel6 biztonséagi adatlapon talalhatja meg.
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UTMUTATASOK

» A Detax nem vallal feleldsséget a hibas hasznalat altal okozott karokért.

» Asilasoft® N jo folyoképessége garantélja a kivéld rajzolatélességet. A konnyen foly6 konzisztencidja miatt a silasoft® N
ritka esetben hajlamos a részleges kivalasra. A katalizator adagolésa el6tt homogenizalja az esetlegesen frakcionalodott
silasoft® N anyagot spatulaval a keverélapon, ill. a palackban.

» exasoft wash / hydro C Wash: A térolds soran esetleg kivalt szilikonolaj egyiitt bekeverhet6 és nincs kihatésa a
feldolgozasra. Ez nem befolyasolja a kétési tulajdonsagot.

P A katalizator tuladagolésa és a magasabb hémérséklet gyorsitja, az aluladagolds és alacsonyabb hémérséklet lassitja a
kotést.

» Katalizator-flakont ill. -tubust azonnal gondosan zarja le a hasznalat utan.

» Vegye figyelembe a biztonsagi adatlapot!

A felhasznal6 és/vagy a paciens szamara:

Az ezzel a termékkel kapcsolatosan el6fordult 6sszes sulyos esetet haladéktalanul jelenteni kell a incident@detax.com

cimen, valamint a felhasznald és/vagy a beteg letelepedési helye szerinti tagéllam illetékes hatésaganak.

ELLENJAVALLATOK

Ne hasznalja azanyagot, ha ismert allergia, vagy kontakt allergia all fenn valamelyik 6sszetevé ellen. A szilikon mintavételi

anyagok szamtalanszor bizonyitottak alkalmassagukat, nem kivant hatas szakszer( hasznalat esetén nem varhato. Azonban

alapveten nem zérhatok ki olyan immunreakciok, mint pl. allergia, irritacié. Bizonytalansag esetén azt javasoljuk, hogy
az alkalmazas el6tt készittessen allergiatesztet.

MELLEKHATASOK

A termék allergikus reakciét okozhat.

LESELEJTEZES

Atartalom/az edény leselejtezését a helyi/regionélis/orszagos és nemzetkozi el6irasoknak megfeleléen végezze el.



123



Mdiszaki adatok

DIN EN ISO 4823

Ad 15

T
Ter

TYPE Bazismassza catf catp Bazis/katalizator
1xgf =059 fehér / vilagoskék
silaplast Futur type 0, putty 1x %: 1359
6cm_P=03g fehér / kék
10x (=029 rosa-opak / kék
silasoft® Normal type 3, light-bodied | 10 Cng: 59 ¢ Q :
10 mgs= 059 rosa-opak / kék
8x ( =016g rosa-transp. / kék
silasoft® Special type 3, light-bodied | 10 c@é: 459 6 Q -
10 = 059 rosa-transp. / kék
Tem 1 1x ( =002g vérésesbarna / kék
silone® type 2, medium-bodied v =
== 1cm ﬁ@= 0,059 vorosesbarna / kék
=5
1x($=002g sargaszold / kék
sta-seal type2,medium-bodied | 1M 7" =119 Y —

1 m_g7/= 0,059 sargaszold / kék
sta-seal f type 1, heavy-bodied | 1 C@: 179 | 1x$ =002 z61d / kék
hydro C Putty type 0, putty 1 X%= 1359 8 Cm<,Q= 049 pasztell zold / kék
hydro C Wash type 3, light-bodied 10 Cg: 59 10 an_Q/: 059 rosa-opak / kék
exaplast putty type 0, putty 1x %: 1359 6 cm<,Q= 039 sarga / kék
exasoft wash type 3, light-bodied 10 Cng= 59 10 crr&_‘g: 059 pink / kék
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Felt iid6* | Tartozkodasiidéa | Kotésiidé*
min. < szajban min. kb. min. kb.
1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 345
1:15 2:30 3:45
1:30 2:30 4:00
1:30 2:30 4:00
1:15 2:30 345
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 345

Feldolgozas: 23 °C + 2 °C h6mérsékleten,
50 + 5% rel. paratartalom mellett

Tarolas:
25°C
/ \ 77 °F
/.\ v
59 °F
* a keverés kezdetétél 23 °C + 2 °C,
50 £ 5 % rel. paratartalom. A magasabb

hémérséklet lerdviditi, az alacsonyabb
hémérséklet meghosszabbitja az idoket.

Szimboélumok magyarazata

llésd azaljat léasd hajtast
< <—

125



126

OYHKUWMOHAJIbHOE HA3HAYEHUE

CWNMKOHOBBIN marepuan anda noayyeHnua TOYHbIX OTTUCKOB NPY CTOMATONOrMYeCKom NpoTe3npoBaHnn
NOKA3AHUE

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — noxeuHblit MaTepuan fa KOPPEKTUPYIOLLEro OTTUCKA (ABYXdasHbIi),
TEXHUKM [BOIHOTO CMelLnBaHNA (0AHOpa3HaA) U CUTYaLIMOHHOTO OTTUCKA.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — KoppekTupytowwii MaTepnan, BbliaBIMBaemblit
WNpuLem, ANA KOPPEKTUPYIOLLEro OTTUCKa (ABYX(asHbIi), TEXHUKI iBOIIHOTO CMELLNBAHNA 11 CUTYaLIMOHHOTO OTTUCKA
(opHOda3HbIiT), OTTUCK ANA Nepeba3npoBKy Tonbko Ans silasoft® Special u silasoft® Normal.

silone® — 4nA N3roToBNEHNA OTTUCKOB YeNtoCTel ¢ 3y6amu, CUTYaLIMOHHOTO OTTUCKa, OTTUCKOB Onlay w Inlay.

sta-seal — AnA U3rotoBneHnA OTTUCKOB 6e33y6bIX YemiocTel, MyKOCTaTUUECKOro GpyHKLIMOHaNbHOTO OTTUCKA 1 OTTUCKA
AnA nepebasnpoBKu.

sta-seal f — Ana GyHKLMOHANLHOIO OTTUCKA C yBENNUEHHON Ga3oi OTBEPXKAEHNA, PYHKLINOHANBHOTO OPOPMAIEHNA Kpas.
LIEJIEBAA TPYNNA NALUUEHTOB

JInua, npoxoAAiLMe NeyeHne B pPamMKax CTOMAToNOrN4eckoi npoLeaypbl.

He npumeHATb npn neyeHnn 6epeMeHHbIX/K0pMHU.lM>( XEHWUH 1 AeTeii (KOMMOHEHTHI KaTanusaTtopa coaepat
0/10BOCOAEPXALLNE aNKII-CUIOKCaHDI).

NPEANOJIATAEMbBIE MOJIb3OBATENU

Cromatonor

OMUCAHUE NPOJYKTA

CunuKoHbl CDS — 3T0 KOHAEHCALMOHHbIE, 371aCTOMEPHbBIE CIENOYHbIE MaTepuanbl.

CunukoHrbl CDS 06nagaloT pasnuyHoii KoHcucTeHumeit cornacHo DIN EN 1SO 4823 tun 0 - 3 (cm. Tabnuuy Ha cTp. 130).
OO3UPOBKA N CMELUMBAHMWE (cm. Tabnnuy Ha cp. 130)

silaplast Futur — c catp universal FUTUR, nacta / c silaplast Futur catf, xxuakoctb

silasoft® Normal, silasoft® Special — c cat p universal Futur, nacta / ¢ silasoft® catf, xuakocto

silone ®, sta-seal — c catp universal FUTUR, nacta / ¢ sta-seal catf, xuakoctb

sta-seal f - c sta-seal catf, xnakoctb

hydro C Putty, hydro C Wash - ¢ hydro C Activator, nacta

exaplast putty, exasoft wash - c exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f — pyuHas 4031poBKa 1 NnepemelunBaHe

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — pyuHas fo3vpoBka v 3ameLuvBaHe
npy NOMOLLY Wwnatena




NoPANOK NENCTBUN

NOXKA, AOTE3VOHHbIN COCTAB

B COOTBETCTBUM C TEXHUKOI OTTICKA BbIGPATL NOAXOAALLYIO OTTUCKHYIO TOXKY. [N ONTUMM3aLMn NPUANNAHNA CUIMKOHA

Heo6X0AMMO HaHeCTV UM PacnbNTbL FPYHTOBOYHDIN Nak sili (puc. 1).

PYYHAA 103MPOBKA U CMELLIVBAHWE

CromaTonornyeckuii Matepuan — 403vpOBKa BbINOMHAETCA C UCMOJIb30BaHNEM NPUAaraloLeiica NoXKI ANA AO3MPOBKN

(puc. 2a) nnu gosupyowero wnpuua (puc. 2b).

MacTa — 1031POBKa BbINOAHAETCA U3 TIO6MKa Ha 610K Ans 1A NYTEM BbIf, 1A BannKa Heo6XxoaMMOoNn

DNnHbI (puc. 3).

KaTanusatopHas XuaKoCcTb — 1031MpOBKa BbIMOMHAETCA C UCNONb30BaHNEM NPUNaraowenca NOXKN ANA A03NPOBKA

nn60 KanenbHo.

3amelunBaHne BbINONHACTCA BPYYHYI0 NyTeM NepemeLnBaHna 6o ¢ NCNob30BaHMEM WaTens Ha 61oke ans

3aMeLUNBaHNA 4O AOCTVXKEHNA OFHOPOAHON CMECH UM OFHOPOAHOTO LiBeTa. Bpema pasmelumBaHua coctasnaet 30 ¢

(puc. 4). B3aTue 1 HaHeceHwe silasoft® N / silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash MoxeT BbINONHATLCA Npy noMoLLK

OfJHOPa30BOro WK OTTUCKHOTO Wpuua (puc. 5a/5b). B cnyuae sta-seal f ana nHaveuayansHoro opopmnenua Kpas

PEeKOMEH/yeTCa NCMOMb30BaHWe WNpuLa ANA HaHeceHuA easy (puc. 5¢). lMocne Ao3MpoBaHMA Cpasy 3aKpoiiTe Tapy.

OE3VUHOEKLNA

OTTUCK NoC/e U3BNEYEHNA 130 PTa IPOMbITb TEMoi NPOTOUHON Bogoi. MocneayoLLyto Ae3MHGEKLINI0 MOXHO NPOBOANUTD

C MOMOLLbK NMEIOLNXCA B MPOAAXe NOAXOAALNX AE3NHGULMPYIOLINX PACTBOPOB B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMAMM

npon3BoOAUTENs.

W3rOTOBJIEHUE MOAENN

Mo3KeT Npon3BOANTLCA YKe CryCTA OK. 30 MUHYT, HO He NO3AHee, Yem Yepe3 72 yaca nocsie U3BMEYEHUA 30 pTa C

MCNOb30BaHKNeM CTOMATONONMYeCKOro rnca knaccos tuna l1-V.

OYUCTKA NOXKEK

3aTBepAeBLUNI MaTepnan yAanuTb MexaHUYecknm nyTem, FPYHTOBOYHBIN ak sili yAaanuTb ¢ NOMOLbIO afre3uBHOro

pactBoputens sili. Mcmonb3oBaTh TONbKO B XOPOLWO NPOBETPUBAEMbIX NMOMELLEHNAX. 3aTeM OUUCTUTL U

NPOAE3NHGULNPOBATH JIOKKM, Kak 06bIUHO.

YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

» [lonycKaeTca NCnosb3oBaHme TONbKO B yKasaHHbIX LENAX 06yUYeHHbIM KBanMGuLNpoBaHHbLIM NePCOHanNom.

» [pn 06paboTke He3aTBepAEBLUIEro MaTepuana HeO6XOANMO NCNONb30BaTL CPEACTBA UHAUBUAYAILHON 3alLuUTbI
(3aWmMTHbIE NEpYATKY, 3aLLMTHBIE OYKK).

» [pu nocneayoLein o6pa6oTke 3aTBepAEBLIETO MaTepuana HE0GX0AMMO UCMONb30BaTb COOTBETCTBYIOLME NOAXOAA-
LyMe CPeACTBA UHAVBUAYAIbHOM 3aLyNTbl (3aLUNTHBIE NEPUATKY, 3aLLMTHbIE OYKM, MEAULIMHCKAA MaCKa).
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» 136eraTb nonasiaHnA Katanusartopa B rnasa. [pu HeobxoaMMoCT cpasy Xe TLyaTelbHO NPOMbITb F1a3a MPOTOYHON
BOJO/ U He3aMeANMTeNbHO 06paTUTLCA K 0dTanbmonory.

> OTBep)KFlGHHbIe cnenoYHble Maccbl yCTOVI‘II/IBbI K XUMUYECKNM peareHTam — nsberatb 3arpAsHeHna oaexnabl.

» He 0CTaBNATb OCTATKM CIENOYHOTO MaTeprana Bo PTy Nin Ha ieCHEBO GOPO3AKeE NaLMeHTa 1 UCKNIOUUTD ClyyaliHoe
NPOXOXAeHNe MaTepuana B OpOaHTPabHOE COyCTbe NN Yepe3 aHoManuu Heba 3a npeaesnbl POTOBOM NONOCTH.

» YKasaHuA Ha ONacHOCTU W yKa3aHuA Mo TexHKKe 6@30MacHOCTU MOXHO HaiTV B COOTBETCTBYIOLEM cepTudMKaTe
6e30nacHOCTH.

YKA3AHUA

» KomnaHua Detax He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a yu.lep6, BbI3BaHHbIN HenpaBuibHbIM NCNONIb30BAHNEM.

P Xopolwuas TekyuecTb MaTepuana silasoft® N rapaHTupyeT ncknounTenbHY YeTKOCTb PUCYHKa. BcneacTeure aaHHoi
OUeHb BbICOKOTeKyuUel KoHcUcTeHUMn maTepuan silasoft® N B pefikux cnyyanx CKNOHeH K YaCTUYHOMY pasaeneHuio
cmecu. lNepes A03MPOBKOI KaTann3atopa HeOBXOANMO 06ecrneunTb OHOPOAHOCT BO3MOMXHO PasAeneHHOi cmecu
silasoft® N Ha 6noke AnA 3amelunBaHMA UNK B BYTbINOYKE NPU NOMOLYY WNATeNs.

» exasoft wash / hydro CWash: Mpu xpaHeH!M MOXeT NPUMELLINBATLCA BO3MOXKHO OTAENMBLUEECA CUIIMKOHOBOE MAcno,
KOTOPOe HUKOUM 06pa3oM He BiIUAET Ha 06paboTKy. ITO He BAWAET Ha OTBEpPXKAeHMe.

» Bpems oTBEPX/AEHNA COKPALLAETCA NPU CIULIKOM 60/IbLLIOM KONMYECTBE KaTann3atopa 1 MoBblLEHHO TeMnepaTtype
1 YBENNYMBAETCA NPU HEJOCTAaTOYHOM KONMYeCTBE KaTanuatopa  NOHWKEHHON Temnepatype.

» Cpasy e Nocsie NCnosb30BaHUA HafeXHO 3aKpoiiTe 6y TbINOUKY/TIOBWK C KaTannu3aTopom.

» [puHMMaTb BO BHUMaHMWe cepTuduKat 6esonacHocTu!

I'IPOTI/IBOI'IOKA3AHVIE

He ncnonb3oBatb martepuan npu Hanuunn W3BECTHOI anneprun Ha oAnH N3 KOMMNOHEHTOB VN KOHTaKTHOMN anneprun.

CUNNKOHOBbIE CIEMOYHbIE MaTtepuanbl MHOFOKpPaTHO MNOATBEPAMNAN CBOK HaAeXHOCTb, NPY NPaBUAbHOM NPpUMeHeHUN

no6oyYHble peakLym oTcyTcTBYIOT. OfJHAKO UMMYHHbIE PeaKLim, TaKne Kak, Hanpumep, anneprus, pasgpaxeHue, B LeoM

He MOTyT 6bITb UCKIOUEHbI. B Clyyae COMHEHUI Mbl pekoMeHayem nepef NpUMeHeHeM BbiNOIHWTb annepronpobb.

MOBOYHOE AENCTBUE

MpoayKT MOXET BblI3blBaTb annepruyeckue peakuynm.

YTUNU3ALUKUA

YTUnusauma cofepxumoro/emMKoCTu OMXKHa BbIMONHATHCA B COOTBETCTBUM C MeCTHbIMU/PernoHanbHbiMn/

HaUMOHaNbHbIMU Y MeXYHAaPOAHbIMU NpeAnncaHnamMN.
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TexHnueckne
XapaKTepUCTUKN

1x =051
type 0, putty X7~ =151 Cd 6cm 4=O3r

10x ( =02r

type 3, light-bodied 10cm

10c1\g=0,5r

8x ( =o16r

type 3, light-bodied 10cm

10cmg=o,5r

type 2, medium-bodied Tcm

1x & =o002r
Tam é:0,0Sr

=17r 1x & =o002r

B 1x & =002r
type 2, medium-bodied Tem =1r
Tam 4 =005r

type 1, heavy-bodied Tam

type 0, putty 1X/:B,Sr 8cm$=0,4r

type 3, light-bodied 10em éé =57 10cm =051

type 0, putty 1x 7= =135r 6cm é:O,Sr

type 3, light-bodied 10cm é =5r 10cm =05r




LiBeT npopykTa Bpems o6pa6ot- | Bpema Bpema [ - g

OCHOBa/KaTanusarop KU*, MUH < BO PTY, MUH, OK. HUA¥, MUH, OK.
6enbliii/rony6oin 1:15 2:30 3:45 O6paborka: Mpn 23 °C+2°C,
OTH. BNaXHOCTN Bo3Ayxa 50 + 5%
6enblit/cuHnin 1:15 3:30 4:45
|PO30BbI-MONOYHbIN/CUHII 1:15 2:30 3:45 Xpanenne:

N N N o 25°C
PO30BbINi-MOJIOYHBIN/CUHWIA 1:15 2:30 345 = 77 °F
- Jcummi 130 230 400 AN 1sc

PO30BbIA-NPO3P. /CUHNI : : ¥ s 59 °F
PO30BbIN-NPO3p. /CUHNIA 1:30 2:30 4:00 * C MoMmeHTa Havana
KPacHO-KOPUYHEBbINA/CUHNI 1:15 2:30 3:45 CmewwBanuA npy 23 °C £ 2°C,

OTH. BNaXXHOCTVU BO3/lyXa
KPaCHO-KOPNYHEBbIV/CUHMNIA 1:15 2:30 3:45 50 + 5 %. Yka3aHHoe Bpema

yMeHblUaeTcA npyn 6onee

HEXHO-3eNeHbli/CUHUIA 115 2:30 3:45 BbICOKOI TemnepaType

HEXHO-3€MeHbIi1/CUHWi 1:15 2:30 3:45 W yBenuuMBaeTcA npy Gonee

HU3KOII Temneparype.

3eNeHblit/CUHNi 2:00 4:00 6:00
MoscHeHue c

nacTeNbHbIA 3eNeHbIN/CMHII 1:15 3:30 445 M. aHo M. Crué

- -—>

PO30BbIA-MONOYHbII/CUHNIA 1:15 2:45 4:.00
XKenTbIi/cMHNi 1:15 3:30 4:45
PO30BbIN/CUHMIA 1:15 2:30 3:45
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AMA

Dis protezciligi icin hassas kalip silikonu

ENDIKASYON

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — Kalip almay diizeltme (iki tarafli), cift karistirma teknigi (tek tarafli) ve
kalip alma durumu iin kagik malzemesi.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — Diizeltme malzemesi, enjektabl, kalip almay: diizeltme
(iki tarafli), cift karistirma teknidi ve kalip alma durumu (tek tarafli) icin, Reline (protez beslemesi) kalip alma yalniz silasoft®
Special ve silasoft® Normal igin.

silone® - disli cenede kalip alma, durum kalibi alma, Onlay ve Inlay kalip alma icin.

sta-seal — dissiz cenede kalip alma, mukoza islevleri ve reline (protez beslemesi) kalip alma igin.

sta-seal f — uzun sertlesme sireli fonksiyonel kalip alma ve fonksiyonel kenar tasarimi icin.

HEDEF HASTA GRUBU

Dis hekimi tarafindan alinan dnlem cercevesinde tedavi edilen hastalar.

Gebe / emziren kadinlarda ve cocuklarin tedavisinde kullanmayin. (Katalizér bilegeni alkil kalay siloksanlar icerir).
ONGORULEN KULLANICI

Dis hekimi

URUN TANIMI

CDS silikonlar yogusma onleyici, elastomerik kalip alma malzemeleridir.

CDS silikonlarinin DIN EN 1SO 4823 Tip 0 ila 3'e uygun cesitli nitelikleri vardir (bakiniz Tablo Sayfa 136).

DOZLAMA VE KARISTIRMA (bakiniz tablo sayfa 136)

silaplast Futur — catp universal FUTUR, macun ile / silaplast Futur catf, sivi ile

silasoft® Normal, silasoft® Special - cat p universal Futur, macun ile / silasoft® catf, sivi ile

silone °, sta-seal - catp universal FUTUR, macun ile / sta-seal catf, sivi ile

sta-seal f - sta-seal catf, siviile

hydro C Putty, hydro C Wash - hydro C Activator, macun ile

exaplast putty, exasoft wash — exagel cat ile

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - manuel dozaj ve yogurma

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — maniiel dozlama ve spatula ile
karistirma




YONTEM .
KASIK, YAPISTIRICI MALZEME

Kaliplama teknigine gore uygun bir kalip alma kasigr segin. Silikon yapistirma optimizasyonu icin yapistirma maddesi
stirtin veya puskdrttn. (Sek. 1).

MANUEL DOZLAMA VE KARISTIRMA

Putty — Dozlama ekli dozaj kasigi (Sek. 2a) veya dozaj enjektordi ile (Sek. 2B) yapilir.

Paste (macun)- Dozlama tlipten bir karistirma blogu tizerine gerekli macun uzunlugunda yapilir (Sek. 3).

Katalizor sivisi- Dozlama ekli dozaj kasigi ile veya damla damla yapilir.

Karistirma yogurma veya bir karistirma blogu tizerinde spatula ile homojen bir karigim veya tek renk elde edilene kadar
yapilir. Karistirma siiresi 30 saniyedir (Sek. 4). silasoft® N / silasoft® S / hydro C Wash / exasoft washalimi veya uygulamasi tek
kullanimlik siringa veya enjeksiyon siringasi ile yapilabilir (Sek. 5a/5b). sta-seal fde 6zel kenar tasarimiigin bir easy uygulama
sinngasinin kullanimi tavsiye edilir (Sek. 5¢). Kabi dozajdan sonra hemen kapatin.

DEZENFEKSIYON

Kalibi agizdan ¢ikardiktan sonra akan ilik suyun altinda yikayin. Miiteakip bir dezenfeksiyon disarida satilan, uygun dezen-
feksiyon ¢ozeltileri ile tretici bilgileri uyarinca yapilabilir.

MODEL URETIMI

Hali hazirda agizdan gikarildiktan yakl. 30 dakika ild en ge¢ 72 saate kadar tip Illila V sinifi arasi dis alcilari ile gerceklestirilebilir.
KASIK TEMIZLIGI

Sertlesen malzemeyi mekanik olarak cikarin. sili yapistiriciyi sili yapistiricr ¢oziicii ile ¢ikarin. Sadece iyi havalandiriimig
mekanlarda kullanin. Akabinde kasigi her zamanki gibi temizleyip dezenfekte edin.

GUVENLIK UYARILARI

» Sadece egitimli uzman personel tarafindan belirtilen amaglar dogrultusunda kullaniimalidir.

» Sertlesmemis malzeme lizerinde calisirken kisisel koruyucu ekipman (koruyucu eldiven, koruyucu gozliik) kullanin.

» Sertlesmis malzeme tizerinde sonradan calisirken kisisel koruyucu ekipman (koruyucu eldiven, koruyucu gozliik) kullanin.
» Katalizor irritasyonlara sebep olabileceginden g6z ile temasindan kaginin, gerekirse gozleri derhal su ile iyice yikayin ve
hemen g6z doktoruna goriiniin.

Birlesik kalip malzemeleri kimyasal olarak dayaniklidir, giysilerin lekelenmesini onleyin.

Hastanin agzinda veya sulkusunda kalip malzemesi kalintilar birakmayin ve agiz boslugunun disindaki alanlarda agiz
antrum baglantilarindan veya damakta hatali olusumlardan dolayi malzemenin yanlislikla ice preslenmesini énleyin.

» Tehlike ve giivenlik uyarilarint ilgili gtivenlik veri formundan 6grenebilirsiniz.

vy
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UYARILAR

» Detax, hatali kullanim sonucu meydana gelen hasarlardan sorumlu degildir.

» silasoft® N iyi akiskanligi miikemmel bir kesinlik sunar. Bu ¢ok kolay akan 6zelligi nedeniyle silasoft® N ¢ok nadir
durumlarda kismi ayrisma egilimi gosterir. Katalizor dozajindan énce ayrisan silasoft® N, spatula ile karistirma blogu
Uzerinde veya sise icinde homojen hale getirilir.

» exasoft wash / hydro C Wash: Depolama nedeniyle ayrisan silikon yagi kanstirilabilir ve isleme tizerinde etkisi yoktur.
Sertlesme davranigi bundan etkilenmez.

» Katalizoriin asin dozaji ve yiiksek sicakliklar sertlesmeyi hizlandirrken diisiik dozaj ve dustik sicakliklar yavaslatir.

» Katalizor sisesi veya tiptni kullanildiktan sonra derhal 6zenle kapatin.

» Giivenlik veri formunu dikkate alin!

KONTRAENDIKASYON

Malzemeyi bir icerik maddesine kars alerjinin bilinmesi durumunda veya temas alerjilerinde kullanmayin. Silikon kalip

malzemeleri milyonlarca kez test edilmis olup uygun sekilde kullanilmasi durumunda istenmeyen etkiler beklenmez. Ancak

or. alerji, irritasyon gibi bagisiklik reaksiyonlari temel olarak elimine edilemez. Stiphelenilmesi durumunda kullanmadan
once bir alerji testinin yapilmasini tavsiye ediyoruz.

YAN ETKILERI

Uriin alerjik reaksiyonlara neden olabilir.
HA

Icerigin/haznenin imhas yerel/bélgesel/ulusal ve uluslararasi yénetmelikler uyarinca yapilmalidir.
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Teknik veriler DIN EN ISO 4823 Dozaj Dozaj Dozaj Uriin rengi
TYPE Baz kiitle catf catp Baz / Katalizor
1x g =059 beyaz / agik mavi
silaplast Futur type 0, putty 1x %: 1359
6Cm£: 03g beyaz / mavi
10x (=029 Pembe opak /mavi
silasoft® Normal | type 3, light-bodied | 10 Cmé: 59 é
> 10 crkg: 059 pembe opak / mavi
8x =0,169g Pembe saydam/mavi
silasoft® Special type 3, light-bodied 10 cmé: 459 6
= 10 cmdg= 059 Pembe saydam / mavi
ilone® 2 medium-bodied | 1€ Q,1 g 1x 6 =0,02g Kizil kahve / mavi
silone type 2, medium-bodie =
P == 1 cm/\;@z 0,059 Kizil kahve / mavi
_ 1x §=002g limon yesili / mavi
sta-seal type 2, medium-bodied | 1<M =119
= 1 cmé: 0,059 limon yesili / mavi
sta-seal f type 1, heavy-bodied | ! C’g= 179 | 1x$=0029 yesil / mavi
hydro C Putty type 0, putty 1 X/: 1359 8 cm<_Q= 04g pastel yesil / mavi
hydro CWash type 3, light-bodied | 10 Cmg: 59 10cm ,ﬂ&: 059 pembe opak / mavi
4 =4
exaplast putty type 0, putty 1x %: 1359 6cm ,§= 03g sarl / mavi
==
exasoft wash type 3, light-bodied | 10 Cmé= 59 10 c@= 059 pembe / mavi
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isleme siiresi*

Adizda kalma

Sertlesme

<dak. suiresi yakl. dak. | siiresi* yakl. dak.
1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:30 2:30 4:00
1:30 2:30 4:00
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45

isleme: 23 °C + 2 °C'de
%50 + 5 bagil hava nemi

Depolama:
A/ 25°C
o G
AN 15°C
L] 59 °F

* karistirma baglangicindan itibaren
23°C+2°Cde %50 + 5 bag. hava
nemi. Daha yiiksek sicakliklar
belirtilen streyi kisaltir, daha distik
sicakliklar ise uzatir.

Sembol agiklamalan

lBaklnlztaban Bakiniz delik
- -
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KAYTTOTARKOITUS

Tarkkuusjaljenndssilikoni hammasprotetiikkaan

KAYTTOAIHE

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty — lusikkamateriaali korjausjéljennokseen (kaksivaiheinen), kaksoisseko-
itustekniikkaan (yksivaiheinen) ja anatomiseen jéljennokseen.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — korjausmateriaali, ruiskutettava, korjausjaljennoksiin
(kaksivaiheinen), kaksoissekoitustekniikkaan ja anatomiseen jéljenndkseen (yksivaiheinen); pohjausjaljennds vain silasoft®
Special ja silasoft® Normal.

silone® — hampaallisen leuan jaljennokseen, anatomiseen jaljennokseen, onlay- ja inlay-jaljenndksiin.

sta-seal — hampaattoman leuan jéljennokseen, mukostaattisiin toiminta- ja pohjausjaljenndksiin.

sta-seal f — toimintajaljennokseen, johon liittyy pidempi kovettumisvaihe, toiminnallisten reunojen muotoilemiseen.
KOHDEPOTILASRYHMA

Henkil6t, joita hoidetaan hammaslaéketieteellisin toimenpitein.

Materiaalia ei saa kdyttda raskaana olevien / imettavien naisten tai lasten hoitoon (katalysaattorikomponentti siséltad
alkyylistannosiloksaania).

SUUNNITELLUT KAYTTAJAT

Hammaslaakari

TUOTTEEN KUVAUS

CDS-silikonit ovat K-tyyppisid, elastomeerisid jéljennosmateriaaleja.

CDS-silikoneilla on erilaisia koostumuksia DIN EN ISO 4823 -standardin, tyyppi 0—3, mukaisesti (katso taulukko sivulla 8).
ANNOSTELU JA SEKOITUS (katso taulukko sivulla 142)

silaplast Futur — ja catp universal FUTUR, tahna / ja silaplast Futur catf, nestemédinen

silasoft® Normal, silasoft® Special - ja cat p universal Futur, tahna / ja silasoft® catf, nestemainen

silone ®, sta-seal - ja catp universal FUTUR, tahna / ja sta-seal catf, nestemainen

sta-seal f - ja sta-seal catf, nestemdinen

hydro C Putty, hydro C Wash - ja hydro C Activator, tahna

exaplast putty, exasoft wash — ja exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f - manuaalinen annostelu ja sekoittaminen

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — manuaalinen annostelu ja sekoitus
lastalla




TUOTTEEN KAYTTO

LUSIKKA, SIDOSAINE

Valitse sopiva jéljennoslusikka jéljennostekniikan mukaisesti. Silikonien adheesiota voi parantaa levittamalla tai suih-

kuttamalla sili-kiinnityslakkaa (kuva 1).

MANUAALINEN ANNOSTELU JA SEKOITUS

Putty — Annosteluun kaytetdan mukana toimitettua annostelulusikkaa (kuva 2a) tai annosteluruiskua (kuva 2b).

Tahna - Tarvittavan pituinen juova annostellaan putkilosta sekoitusalustalle (kuva 3).

Katalysaattorineste — Annosteluun kdytetadn mukana toimitettua annostelulusikkaa tai neste annostellaan pisaroittain.

Sekoitus kasin tai kdyttden lastaa sekoitusalustalla, kunnes seos on homogeeninen tai vari yhtenginen. Sekoitusaika on

30 sekuntia (kuva 4). silasoft® N- / silasoft® S- / hydro C Wash- / exasoft wash -tuotteita voidaan annostella ja applikoida

kertakaytto- tai jaljenndsruiskulla (kuva 5a/5b). sta-seal f -tuotetta kdyttédessa reunojen muotoilemiseen suositellaan

easy-applikointiruiskua (kuva 5c). Sulje silio heti annostelun jalkeen.

DESINFIOINTI

Otajaljennds suusta ja huuhtele se haalealla juoksevalla vedelld. Senjélkeiseen desinfiointiin voidaan kdyttda tavanomaisia,

sopivia desinfiointiliuoksia valmistajan antamien ohjeiden mukaisesti.

MALLIN VALMISTUS

Mallin voi valmistaa jo noin 30 minuutin ja viimeistaan 72 tunnin kuluttua siitd, kun jaljennés on otettu suusta, kayttaen

tyypin IlI-V mallikipseja.

LUSIKAN PUHDISTUS

Poista kovettunut materiaali mekaanisesti. Poista sili-kiinnityslakka sili-poistoaineella. Kéyta vain hyvin tuuletetuissa

tiloissa. Puhdista ja desinfioi lusikka sitten tavanomaiseen tapaan.

TURVALLISUUSOHJEET

» Tuotetta saa kdyttdd vain koulutettu ammattihenkil6sto, ja sitd saa kdyttad vain ilmoitettuun kéyttétarkoitukseen.

» Kovettumattomalla materiaalilla tyoskenneltdessa on kaytettava henkilonsuojaimia (suojakasineitd, suojalaseja).

» Kovettuneella materiaalilla tehtavissa jalkimuokkauksissa on kaytettava henkilonsuojaimia (suojakasineita, suojalaseja,
suusuojaa).

» Valtd katalysaattorin joutumista silmiin. Jos tuotetta johtuu silmiin, huuhtele silmia valittomasti juoksevalla vedelld
ja hakeudu valittomasti silmaldakariin.

» Kovettuneet jéljenndsmassat ovat kemiallisesti kestévia — valté vaatteiden tahriintumista.

» Al jata jljenndsmateriaalin jamia potilaan suuhun tai limakalvoille. Vilts myds materiaalin pursottamista tahattomasti
suuontelon ulkopuolelle oroantraalisten yhteyskohtien tai kitalaen epdmuodostumien kautta.

» Lue tuotetta koskevat vaaratiedot ja turvallisuusohjeet tuotteen kdyttéturvallisuustiedotteesta. 139
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OHJEITA

» Detax ei vastaa vahingoista, jotka ovat syntyneet virheellisestd kaytosta.

» silasoft® N -tuotteen hyva juoksevuus takaa erittdin tarkat yksityiskohdat. Taman hyvin helposti juoksevan silasoft® N
-tuotteen koostumus johtaa harvinaisissa tapauksissa osittaiseen erottumiseen. Homogenisoi mahdollisesti erottunut
silasoft® N lastalla sekoitusalustalla tai pullossa ennen katalysaattorin annostelua.

» exasoft wash / hydro CWash: Mahdollisesti varastoinnin seurauksena erottuneen silikonioljyn voi sekoittaa uudelleen.
Silld ole vaikutusta kasittelyyn eika kovettumiseen.

» Katalysaattorin yliannostelu ja korkeammat lampétilat nopeuttavat ja aliannostelu ja matalammat limpétilat hidastavat
kovettumista.

» Sulje katalysaattoripullo tai -putkilo huolelllisesti heti kdyton jalkeen.

» Kayttoturvallisuustiedotetta on noudatettava!

Kayttajalle ja/tai potilaalle:

Kaikista taman tuotteen kdyton yhteydessa ilmenneista vakavista vaaratilanteista on ilmoitettava viipymatta osoitteeseen

incident@detax.com seka sen jasenvaltion toimivaltaiselle viranomaiselle, johon kayttdja ja/tai potilas ovat sijoittautuneet.

VASTA-AIHE

Materiaalia ei saa kdyttad, jos potilaan tiedetdan olevan allerginen jollekin ainesosista, tai kosketusallergiassa. Silikoni-

jaljennosmateriaalit ovat osoittautuneet luotettaviksi miljoonilla kayttokerroilla; haittavaikutuksia ei ole odotettavissa,
kun tuotetta kdytetadn asianmukaisesti. Immuunireaktioita, kuten allergiaa tai drsytystd, ei voida kuitenkaan sulkea pois.

Epédvarmoissa tapauksissa suosittelemme tekemaén allergiatestin ennen tuotteen kayttod.

HAITTAVAIKUTUKSET

Tuote voi aiheuttaa allergisia reaktioita.

HAVITTAMINEN

Sisalté/pakkaus on hévitettéva paikallisten/alueellisten/kansallisten ja kansainvélisten méaaraysten mukaisesti.
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Tekniset tiedot DIN EN ISO 4823 A | A | A | Tuotteen vari
-tyyppi Perusmassa catf catp Perusmassa/katalysaattori
1x g =059 valkoinen / vaaleansininen
silaplast Futur Tyyppi 0, sekoitettava Tx %: 1359
6cm£: 03g valkoinen / sininen
incoft® Normal Tyyppi 3, kevyesti 10 Cg: sg 10x 6 =029 roosa-opaakki / sininen
juokseva = 10cr2¢: 059 | roosa-opaakki/ sininen
i i 8x (§=0169g roosa-lapik. / sininen
silasoft® Special Tyypjzlrisi:;yes'ﬂ 10 Cg: 459 6 " }Qﬁ o5 ———
m /=059 roosa-lapik. / sininen
dlone® Tyyppi 2, kohtalaisen | 1 cm Q= 1g 1x 6 =0,02g punaruskea / sininen
juokseva == 1 cmdQ: 0,059 punaruskea / sininen
- Tyyppi 2, kohtalaisen | 4 cgz Mg 1x §=002g Limetinvihre / sininen
juokseva = 1 cmg= 0,059 Limetinvihrea / sininen
sta-seal f Tyyppi 1, raskaasti ) 4 cg =17g|1x $=0029 vihreé / sininen
juokseva >
hydro C Putty Tyyppi 0, sekoitettava | 1 x/: 1359 8 cmé: 049 pastellinvihres / sininen
Tyyppi 3, kevyesti 10cm —5 = R
hydro CWash juokseva 4 9 10 CVTL@,Qf 059 | roosa-opaakki/ sininen
exaplast putty Tyyppi 0, sekoitettava |1 X7 = 1359 6 ch‘Q: 03g keltainen / sininen
exasoft wash Tyypjﬂi(isléﬁ‘?/\;yesti 10 ng 59 10 c@: 0,59 | vaal.punainen/sininen
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Kasittelyaika®,

Pitoaika suussa,

Kovettumisaika*,

min. < min. noin min. noin
1.15 230 345
1.15 330 445
115 230 345
1.15 230 3.45
130 230 4.00
1.30 230 4.00
115 245 4.00
1.15 245 4.00
1.15 245 4.00
1.15 245 4.00
2.00 4.00 6.00
1.15 330 445
1.15 245 4.00
1.15 330 445
1.15 2.30 345

Kasittely: 23°C+2°C,
Suht. ilmankosteus 50 + 5 %

Sailytys:
Qo 25 ‘;C
//’TY 15 °C-J/ e
a 59 °F

* Sekoittamisen aloittamisesta 23 °C
+ 2 °C, suht. ilmankosteus 50 + 5 %
Korkeammat lampétilat lyhentévat ja
matalammat limpétilat pidentavat
médritettyja aikoja.

Kuvien selitykset

- Katso pohja n
l <—

Katso taite
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KASUTUSOTSTARVE

Hammaste proteesimisel tdpsete jaljendite votmiseks kasutatav silikoon

NAIDUSTUS

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty - lusikamaterjal korrektuurjaljendite (kaheetapiline), topeltsegamistehnika
(Uheetapiline) ja olukorra jéljendite jaoks.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — siistitav korrektuurmaterjal korrektuurjaljendite
(kaheetapiline), topeltsegamistehnika ja olukorra jaljendite (iheetapiline) jaoks, alustaite jaljendite jaoks sobivad vaid
silasoft® Special ja silasoft® Normal.

silone® — hammastega l6ualuu jéljendi jaoks, olukorra jaljend, inlay- ja onlay-jaljendid.

sta-seal — hammasteta I6ualuu jéljendi jaoks, mukostaatiline funktsionaalne ja alustdite jéljend.

sta-seal f — pikema kdvastumisajaga funktsionaalse jaljendi jaoks, funktsionaalne servadisain.

PATSIENTIDE SIHTRUHMAD

Inimesed, kellele teostatakse hambaravi.

Mitte kasutada laste ega rasedate voi imetavate naiste ravimisel (kataltisaatorikomponent sisaldab alkiiiilstannosiloksaane).
KAVANDATUD KASUTAJAD

Hambaarst

TOOTEKIRJELDUS

CDS-silikoonid on kondensatsioonkévenevad elastomeersed jéljendimaterjalid.

CDS-silikoonid on erineva konsistentsiga vastavalt standardi DIN EN SO 4823 tiitipidele 0-3 (vt tabelit Ik 8).
DOSEERIMINE JA SEGAMINE (vt tabelit Ik 148)

silaplast Futur — tootega catp universal FUTUR, pasta / tootega silaplast Futur catf, vedel

silasoft® Normal, silasoft® Special - tootega cat p universal Futur, pasta / tootega silasoft® catf, vedel

silone®, sta-seal - tootega catp universal FUTUR, pasta / tootega sta-seal catf, vedel

sta-seal f - tootega sta-seal catf, vedel

hydro C Putty, hydro C Wash - tootega hydro C Activator, pasta

exaplast putty, exasoft wash — tootega exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f — késitsi doseerimine ja s6tkumine

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — késitsi doseerimine ja spaatliga
segamine




T60 KAIK

LUSIKAS, ADHESIOONI SOODUSTAJA

Valige jéljenditehnikale vastav sobiv jéljendilusikas. Silikoonide nakkuvuse parandamiseks pintseldada voi pihustada
sellele sili-liimlakki (joonis 1).

KASITSI DOSEERIMINE JA SEGAMINE

Putty — doseerimiseks kasutada kaasasolevat doseerimislusikat (joonis 2a) vdi doseerimissiistalt (joonis 2b).

Paste — doseerimine tuubist vajaliku pikkusega koguse kandmisega segamisalusele (joonis 3).

Kataliisaatorvedelik — doseerimiseks kasutada kaasasolevat doseerimislusikat voi doseerida tilk tilga haaval.
Segamine toimub kasitsi sotkudes voi spaatliga segamisalusel, kuni saadakse thtlase varviga homogeenne segu. Sega-
misaeg on umbes 30 sekundit (joonis 4). Tooteid silasoft® N / silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash voib peale kanda
lihekordselt kasutatava siistla voi jaljendisiistlaga (joonis 5a/5b). Tootega sta-seal f individuaalse serva kujundamisel on
soovitatav kasutada easy pealekandmissistalt (joonis 5¢). Sulgege anum kohe pérast doseerimist uuesti.
DESINFITSEERIMINE

Pérast suust eemaldamist loputage jéljendit leige jooksva vee all. Sellele jargnevaks desinfitseerimiseks voib vastavalt
tootja juhistele kasutada kaubandusvérgus saadaolevaid sobivaid desinfitseerimislahuseid.

MUDELI VALMISTAMINE

Seda saab teha juba umbes 30 minutit ja mitte rohkem kui 72 tundi parast suust eemaldamist IlI-V klassi kipsiga.
LUSIKA PUHASTAMINE

Eemaldage kinnijaénud materjal mehaaniliselt. Kasutage sili-liimlaki eemaldamiseks sili-limlaki eemaldit. Kasutage ainult
hésti ventileeritud ruumides. Seejérel puhastage ja desinfitseerige lusikas nagu tavaliselt.

OHUTUSNOUDED

» Kasutamiseks ainult kindlaksmaaratud otstarbel véljadppinud spetsialistide poolt.

» Kovastumata materjaliga totades kanda isikukaitsevarustust (kaitsekindad, kaitseprillid).

» Kovastunud materjali jareltoGtlemisel kanda selleks sobivat isikukaitsevarustust (kaitsekindad, kaitseprillid, kaitsemask).
» Valtige kataliisaatori silma sattumist, vajadusel loputage silmi pohjalikult jooksva veega ja poorduge koheselt silmaarsti
poole.

Tardunud jaljendimaterjalid on keemiliselt vastupidavad - véltida plekke riietel.

Arge jatke jaljendijaake patsiendi suhu ega igemetaskusse ja véltige materjali tahtmatut surumist suuédnevilistesse
piirkondadesse suudone ja poskkoopa tihenduse voi suulae vaararengute kaudu.

» Tutvuge ohu- ja ohutusteabega asjakohasel ohutuskaardil.

vy
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MARKUSED

» Detax ei vastuta valest kasutamisest pohjustatud kahjude eest.

» Toote silasoft® N hea voolavus tagab suurepérase teravuse. Oma suure voolavuse téttu kipub silasoft® N harvadel
juhtudel osaliselt eralduma. Enne katallisaatori doseerimist voib eraldunud silasoft® N vajadusel spaatliga segamisalusel
voi pudelis homogeniseerida.

» exasoft wash / hydro C Wash: Silikoondli, mis voib olla seismisel eraldunud, voib sisse segada ja see ei mojuta to6t-
lemist. See ei mojuta kévastumist.

» Kataliisaatori tiledoseerimine ja kérgemad temperatuurid kiirendavad tardumist, aladoseerimine ja madalamad
temperatuurid aeglustavad tardumist.

» Sulgege kataliisaatori pudel vdi tuub pérast kasutamist kohe hoolikalt.

» Jargige teavet ohutuskaardil!

Kasutajatele ja/véi patsientidele:

Koigist selle tootega seotud tosistest juhtumitest tuleb viivitamatult teatada aadressile incident@detax.com ja kasutaja

ja/voi patsiendi asukohaks oleva liikmesriigi pddevale asutusele.

VASTUNAIDUSTUS

Arge kasutage materjali teadaolevate allergiate korral mdne koostisosa suhtes véi kontaktallergiate korral. Silikoonpéhised

jaljendimaterjalid on oma véartust miljoneid kordi toestanud ja nende nouetekohase kasutamise korral ei ole kahjulikke

mojusid oodata. Siiski ei saa pohimétteliselt vélistada immuunreaktsioone, nagu allergiad ja arritused. Kahtluse korral
soovitame enne kasutamist teha allergiatesti.

KORVALTOIMED

Toode véib pohjustada allergilisi reaktsioone.

KORVALDAMINE

Kérvaldage sisu/pakend vastavalt kohalikele/piirkondlikele/riiklikele ja rahvusvahelistele eeskirjadele.
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Tehnilised

DIN EN ISO 4823

Doseerimine

Doseerimine

Doseerimine

Toote varvus

andmed TOUP Alusmass catf catp Alus/kataliisaator
1x g =059 valge / helesinine
silaplast Futur Tuip 0, plastne Tx %: 1359
6cm$: 03g valge / sinine
10x =029 labipaistmatu roosa / sinine
silasoft®Normal | Tiiiip 3, voolay | 10 Cg_ 59 6 :Q — —
10 ang= 059 labipaistmatu roosa / sinine
8x (§=0169g labipaistev roosa / sinine
silasoft® Special | Tiiiip 3, voolav 10cm 4_ 459 6 Q — —
10 = 059 labipaistev roosa / sinine
- . 1x (§ =0,02 punakaspruun / sinine
— Tqu 2, keskmise | 1 ¢m Q= 19 6 9
viskoossusega = 1 cm<£= 0,059 punakaspruun / sinine
Saseal Tiitip 2, keskmise | 1 cg_ g 1x (§=002g laimiroheline / sinine
viskoossusega > = imi i ini
g 1 cm<_Q 0,059 laimiroheline / sinine
sta-seal f Tiitip 1, viskoosne | 1 Cg— 179 | 1x$=0029 roheline / sinine
hydro C Putty Tiiip 0, plastne | 1 X/ 1359 8 Cm<,e= 049 pastellroheline / sinine
10cm =5 X E{5fET fiefi
hydro CWash Tiitip 3, voolav 4 9 10 cm{Q 059 labipaistmatu roosa / sinine
exaplast putty Tutp O, plastne |1 x%: 1359 6cm<£: 039 kollane / sinine
exasoft wash Titip 3, voolav 10 ng 59 10 cmégz 059 roosa / sinine
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Tootlemisaeg

Suus viibimise kestus

Kovastusaeg*

(min) = (min), umbes (min), umbes
115 2:30 345 Tootlemine: Temperatuuril 23 °C+ 2 °C,
suht. huniiskusel 50 + 5%
1:15 3:30 4:45
115 230 345 Sailitamine:
A/ 25°C
1:15 2:30 3:45 /77/\ /ﬂ/ 77°F
15°C
1:30 230 400 “a 59 °F
1:30 2:30 4:00 * segamise algusest temperatuuril 23°C+2°Cja
1415 2:45 200 suht. huniiskusel 50 + 5%. Kérgematel tempera-
. . i tuuridel on aeg esitatust liihem, madalamatel
1:15 2:45 4:00 pikem.
1:15 2:45 4:.00 . L
Stuimbolite kirjeldus
1:15 2:45 4:00
vt pohjalt vt servalt
2:00 4:00 6:00 l
-
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45

149



150

NPEOHA3HAYEHUE

CUNVKOH 3a NpeLn3HK OTNeyaTbLy Npu 3b6HO NpoTe3npaHe

MOKA3AHUE

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty - OTneyaTbueH MmaTepuan 3a KOpurvpaty otreyaTbk (ABypaseH), TexHMKa
Ha iBOVIHO cMecBaHe (eAHOpA3HO) M CUTYaLMOHEH OTMeYaTbK.

silasoft® Normal, silasoft® Special, hydro C Wash, exasoft wash — KopekuuoHeH MaTepuan, ¢ Bb3MOXHOCT Aa ce HaHacA
CbC CNPWHLOBKA, 33 KOPUTMpaLL OTMeyaTbk (ABydaseH), TeXHUKA Ha ABOMHO CMECBAHE U CUTYaLMOHEH OTMeYaTbk
(eaHOda3Ho), OTMeYaTHK 3a MoAsaraHe Npu npote3a camo 3a silasoft® Special u silasoft® Normal.

silone® — 3a B3eMaHe Ha OTNEYaTbLM OT YENKCTU CbC 3b6U, CUTYaLMOHHY OTNEYATbLM, OTNEYATbLY OHNEN U NHAEeN.
sta-seal — 3a cHemaHe Ha OTneyaTbLy OT 6e33b61 YeNtoCTH, MyKoCTaTUYeH GYHKLIMOHaNEH OTMevaTbK 3a noasaraHe
npu nporesa.

sta-seal f — 3a pyHKLMOHANHN OTNeYaTbLM C yAbMKeHa $pa3a Ha CBbp3BaHe, GYHKLMOHaNEH AN3aiiH Ha KpaiilaTa.
LIEJIEBA IPYNA NALUUEHTU

Xopa, KouTo ce neKyBaT Npy CTOMATONOTMYHA NpoLiedypa.

[la He ce n3non3ga 3a TpeTMpaHe Ha BPEMEHHU/KbPMELLM KeHU 1 Aela (KOMMOHEHTBT Ha KaTanu3aTopa Cbabpxa
ANKWICTaHOCUNOKCAH).

NPEABUAEHW NOTPEBUTENN

Cromatonosu

OMNWUCAHWE HA NPOAYKTA

CDS cunuKoHuTE ca NOAMMEPU3MPALYY NPU KOHAEH3ALNA, eNacCTOMEPHMU MaTePUAni 3a OTMeYaTbK.

CDS cunvkoHWUTe UMAT pasnuyuHn KoHcucTeHumm cnopep DIN EN 1SO 4823 Tun 0 - 3 (Bu Tabnuuata Ha cTp. 8).
LOO3WUPAHE U CMECBAHE ((sx. Tabnuua ctpanuua 154)

silaplast Futur - c catp universal FUTUR, nacta/cbc silaplast Futur catf, Teuen

silasoft® Normal, silasoft® Special - c cat p universal Futur, nacta/cbc silasoft® catf, Teuen

silone ®, sta-seal - c catp universal FUTUR, nacta/cbc sta-seal catf, Teuen

sta-seal f — cbc sta-seal catf, Teuen

hydro C Putty, hydro C Wash - c hydro C Activator, nacta

exaplast putty, exasoft wash - c exagel cat

silaplast Futur, hydro C Putty, exaplast putty, sta-seal f — ppuHo f031paHe 1 pa3mecBaHe

silasoft® Normal, silasoft® Special, silone®, sta-seal, hydro C Wash, exasoft wash — pbuHo go3upaHe n cmecBaHe cbc
wnaryna




METOA

JIbXUUA, ADXE3NOHHO CPEACTBO

M36epeTe noaxoasLya oTneyaTbyHa ibXMLa Cropef TexHUKaTa Ha oTneyaTBaHe. 3a ja ONTMMMU3MpaTe CUNMKOHOBaTa

afixe3ns, HamaxeTe C YeTKa UMK HanpbCKalTe CbC CUIMKOHOB aaxe3uBeH nak (ur. 1).

PBHYHO IO3UPAHE N CMECBAHE

Putty — [lo3upaHeTo ce n3BbpLUBa C NpUA0XeHaTa fo3upaLya nbxuua (ur. 2a) unv ¢ go3mpallarta cnpuHuoBkKa (dur. 2b).

Macra - [lo3npaHeTo ce 13BbpLLBa OT TybaTa BbpXy CMecuTeneH 610K C HeobxofMMaTa Ab/ikuHa Ha neHatata (ur. 3).

KaranusatopHa TeuHoCT - [lo31paHeTo ce 13BbPLUBA C NPUIOXKEeHaTa A03MpaLLa TbXKNLA UK KarKa no Karnka.

CMecBaHeTO e N3BBLPLUBA PHUYHO YPEe3 MeCEHE UNK C NMOMOLLTa Ha LIMATyNa BbPXY cMecuTeneH 610k, A0KaTo ce NocTurHe

XOMOTeHHa CMeC U paBHOMEpPEH LBAT. BpemeTo 3a cmecsaHe e 30 cekyHau (Our. 4). BaumareTo v HaHacaHeTo Ha silasoft®

N/silasoft® S / hydro C Wash / exasoft wash moxe fa ce HanpaBy ¢ TOMOLLTa Ha CMPUHLIOBKa 3a eJHOKpaTHa ynoTtpeba

WM CNPWHLOBKA 3a oTneyvaTbum (dur. 5a/5b). Mpu sta-seal f 3a nHavBMAyaneH ausaitH Ha KpaiilaTa ce npenopbyBa

13MoN3BaHETO Ha CNPUHLIOBKA 3a HaHacAHe easy (ur. 5¢). 3aTBopeTe OTHOBO ONaKoBKaTa BefiHara cepj Ao3upaxe.

OE3VHOEKLNA

Cnep KaTo ro 13BajnTe OTreyaTbKa OT yCTaTa, Fo N3niakHeTe Noj Tevalla, Xxnagka Boga. locneasalyata aesrHdekuna

MOXe fla Ce U3BbPLUM C HAIMYHN B TbProBCKaTa Mpexa NoAXoAALn Ae3nHOEKLMOHHN pa3TBOPY CNOpes yKa3aHuATa

Ha npon3BoauTens.

MN3rOTBAHE HA MOJEJ

Moxe fia ce HanpaBy 0kono 30 MUHYTK, HO He NO-KbCHO OT 72 Yaca, Clef] OTCTPaHABaHe OT yCTaTa CbC CTOMATOIOMNYeH

runc lll-V knac.

MNOYUCTBAHE HA TbXULIATA

OtcTpaHeTe BTBbPAEHUA MaTepuan MexaHuyHo. OTCTpaHeTe CUNMKOHOBMNA aiXe3nBeH Nlak CbC CUIIMKOHOBO CPefiCTBO

3a ocBoboxAaBaHe. /3non3gaiite cavo B fobpe npoBeTpuBK nomelleHus. Cneq ToBa nouncrete u aesnHdekunpaiite

JTbXNLATa KakTo 061KHOBEHO.

YKA3AHMA 3A BE3OMACHOCT

» [la ce ©3non3Ba camo Nno NpefiHa3HaueHmne 1 oT 0byyeHun cneLyuanucT.

» [lo Bpeme Ha paboTa ¢ He3axBaHaTVA MaTepuan HoceTe IMYHN NPeANa3Hu CPeACTBa (3aLNTHN PbKaBULIM, 3aLLUTHY
ouuna).

» [pun poobpaboTBaHe Ha BTBbPAEHNA MaTepuan HoceTe INYHM NPeANasHN CPeACTBa (3ALLUUTHU PbKaBULM, 3aLNTHY
oumna, 3alynTa 3a ycra).

» /136arBaiiTe KOHTaKT Ha KaTanm3aTopa C OuuTe, ako e Heob6XOAMMO U3MNakHeTe ounTe OBUIHO C Tevalya Boja U
He3abaBHO ce KOHCY/TUpaiiTe C 0pTanMonor.
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» MpexecTuTe Macu 3a B3eMaHe Ha OTMeyaTbk ca XMMUYECKI YCTOMUMBY - BHUMAaBAliTe 3a NeTHa No ApexuTe.

» He ocTaBsliTe oCTaTbyeH OTNeYaTbyeH MaTtepwuan B ycTaTta uim Cyfikyca Ha nayumeHTa u n36AarganTe HEBOIHO NpUTUCKaHe
Ha MaTepuana B 0611aCTV N3BbH YCTHATa KyXIHa Ype3 Bpb3KM MeXy yCTaTa M aHTpyMa Ui upes manpopmauim Ha
HebueTo.

P BuxTe npefynpexxaeHnATa 3a 0NacHOCT 1 NPenopbKUTe 3a 6e30MacHOCT OT CbOTBETHUA MHPOPMALIMOHEH NINCT 3a
6e30MacHOCT.

YKA3AHUA

» Detax He HOCM OTFOBOPHOCT 3a LLETH, NPUYMHEHN OT HenpaBunHa ynoTpeba.

» [lo6parta dnyugHoct Ha silasoft® N rapaHTupa oTnnuHa BAPHOCT Ha AeTainuTe. [Topajm Ta3m MHOTO IeCHO Teyalla KoH-
cucteHuwa silasoft® N knoHu B peaku ciyyan 10 YacTUYHO pasfensaHe Ha cmecta. [Tpeau Jo3npaHe Ha KaTanu3satopa,
XOMOFEHM3I/IpaI7ITE Pa3fenaHeTo Ha cmecTa silasoft® N ¢ wnaTtyna Bbpxy NoANI0XKKaTa 3a CMeCcBaHe Uin B LUALLETO.

» exasoft wash / hydro C Wash: Bcako cunikoHoBO Macnio, KOeTo MoXe fja ce e OTAENNIO NOpaAn CbXpaHeHe, MoXe
nia 6bAie AONBAHUTENHO CMECEHO U HAMa epeKT BbpXy 06paboTkaTa. ToBa He 3acAra NoBeAeHNETO NpY BTBbpAABaHE.

» [penosnpaHeTo Ha KaTanu3aTopa 1 No-BUCOKUTE TemnepaTypu YCKOPABAT BTBbPAABAHETO, HEAOCTAaTbYHOTO JO3MpaHe
1 NO-HUCKUTe TeMnepaTtypu 3a6aBAT BTBbpAABAHETO.

P 3aTBOpETe BHUMaTeNHO GyTUNKaTa Uiv TybaTa C KaTanusaTop BefHara cnej ynotpeba.

» O6bpHETe BHMaHNe Ha MHPOPMALIMOHHUA NINCT 3a GesonacHocT!

3a noTpebuTenu n/unu nauneHT:

Bcunukn CePUO3HN NHUNAEHTN, Bb3HUKHANN BbB BPb3Ka C TO3N NPOAYKT, TpﬂﬁBa it] 6'bAaT C'bO6LI.laBaHVI He3abaBHO Ha

incident@detax.com, KakTo 1 Ha KOMMETEHTHWA OpraH Ha Abp)KaBaTa YNeHKa, B KOATO € YCTaHOBEH NoTpe6uTensT un/

VNN NALMEHTDT.

NPOTUBOMOKA3AHUE

He n3non3eaiite maTtepuana B CHyLIaI7I Ha N3BeCTHU anepruy KbM HAKOA OT CbCTaBKUTE UK B C}'Iy‘-!al?l Ha KOHTAKTHU

anepruu. CUNNKOHOBMTE MaTepuany 3a OTNeYaTbK ca U3NpobBaHN 1 TECTBAHN MATIMOHN LTI U He TPAGBa fia e 0YaKBaT

HeXenaH Bb3[eiCTBUA NPY NPAaBUAHO 13non3BaHe. Mo NPUHLMM He MoraT Aa Ce U3KMKoYaT UMYHHU peaKLmm KaTo aneprim

1 Apa3sHeHua. pn cbMHeHMe, nperiopbyBame Npeay ynotpeba Aa M3BbpLLMTE TECT 3a anepris.

HEXXENAHW PEAKLINUA

I'Iponymbr MOXe fa npeAn3BuKa aneprmiHn peaxkuyum.

CbBUPAHE HA OTNAAbLLUUTE

CobupaliiTe oTnagbLnTe OT CbABPKAHNETO/KOHTENHEPA B CbOTBETCTBUE C MECTHU/PErVOHANIHI/HALMOHANHY U MEX-

AyHapofHu pasnopeabu.
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TexHuueckn | DIN EN ISO 4823 TUN [lo3up Jlo3unp [lo3up LiBAT Ha npoaykTa
[aHHN OcHoBHa Maca catf catp OcHoBa/kaTanusatop
1x g =059 6sN0/CBETNOCUHBO
silaplast Futur Tun 0, nnactnuen |1 X7 = 1359
6 cmgz 039 6An0/CUHBO
silasoft® Normal Tun 3, neka koHeMc- | 19 cg: 59 10x 6 =029 MaToBO PO30BO/CUHBO
TeHuuA > X
L 10 cm<£ 059 MaToBO PO30BO/CUHBO
Tun 3, neKa KoHcuc- _ 8x ( =0169 PO30B-NPO3P./CUHBO
silasoft® Special TenuA 10 Cg* 459 Q
U 10 7= 059 PO30B-NpO3p. /CUHBO
slones Tun 2, cpenta 1 crgz 1g 1x é =0,02g YepBeHIKaBO KahABO/CUHBO
KOHCUCTEHUWA 1 cm<£= 0,059| uepBeHNKaBO KadABO/CMHBO
stseal Tun 2, cpeama 1 c@: Mg 1x c =0,029 JIMMOHEHO 3€1eHO/CUHbO
KOHCUCTEHLNA = 1cm Q= 0,059 JIMMOHEHO 3e/1eHO/CUHbO
£
o Tun 1, nnbTHa KOHCKC- | 4 cg= 179 1x§ =0029 3eNeHO/CUHBO
TeHumA >
hydro C Putty Tun 0, nnacTuyex 1 X%: 1359 8 cm<_Q= 049 NacTenHo 3e1eH0/CUHBO
Tun 3, neka KOHCUC-
hydro CWash 10 Cmé: 59 10 cméQ: 059 MaToBO PO30BO/CMHBO
TeHuuA = ==
exaplast putty Tun 0, nnactuueH  [1x %: 1359 6 cmé‘[ﬁ: 039 XKbITO/CUHBO
Tun 3, -
exasoft wash YN 3, NeKa KOHANe= | 9 Cg= 59 10 cm@Q: 059 PO30BO/CUHLO

TeHUmA
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Bpeme 3a o6paboTka*

Bpeme Ha npecroii B

Bpeme Ha BTBbpAA-

MUH. < ycTaTta MUH. Npu6n. | BaHe* MUH. npu6A.
1:15 2:30 3:45
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45
1:15 2:30 3:45
1:30 2:30 4:.00
1:30 2:30 4:00
1:15 2:45 4:00
1:15 2:45 4:00
1:15 2:45 4:.00
1:15 2:45 4:00
2:00 4:00 6:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:45 4:00
1:15 3:30 4:45
1:15 2:30 3:45

O6pabortka: [pn 23°C+2°C,
50 % 5% OTH. BNaXHOCT Ha Bb3ayxa

CbxpaHeHue:
ND 25°C
He
15°C
a 59 °F

* OT Hauanoto Ha cmecsaHeTo npu 23°C £ 2°C, 50 = 5%
OTH. BNIaXXHOCT Ha Bb3/jyxa. [o-Bu1COKITe TemnepaTypu
CbKpaLLaBar, No-HUCKIUTe yAb/KaBaT MocoueHuTe
BpemeHa.

06AcHeHne Ha cumBoNUTE

lBVI)K BbHOTO LOT| Bux nperbHara yact

L
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Ordering Information

silaplast Futur

Standard packing
1jar 900 ml

4-pack
4 jars each 900 ml

Clinic packing
1 jar 5.400 ml

Refill bag
1jar 900 ml

silasoft® Normal

Standard packing
1 tube 160 ml

4-pack
4 tubes each 160 ml

Standard packing bottles
1 bottle 160 ml

4-pack
4 bottles each 160 ml
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02001

02002

02003

02681

02004

02005

02320

02321

silasoft® Special

Standard packing
1 tube 160 ml

4-pack
4 tubes each 160 ml

silone®

Standard packing
1 tube 160 ml

3-pack
3 tubes each 160 ml

sta-seal

Standard packin
1 tube 160 ml

3-pack
3 tubes each 160 ml

sta-seal f
Standard packing

02275

02276

02008

02009

02010

02011

02012

3 measuring syringes each 80 m|

1 sta-seal cat f bottle, 10 m|

Large packing

02013

9 measuring syringes each 80 ml

3 sta-seal cat f bottles, 10 ml

hydro C

Set

Putty, jar 1.000 ml
Wash, tube 150 ml
Activator, tube 60 ml

Standard packing Putty
1 jar 1.000 ml

Eco packing Putty
1 jar 5.400 ml

Standard packing Wash
1tube 150 ml

Standard packing Activator
1 tube 60 ml

exaplast

Set

putty, jar 910 ml
wash, tube 140 ml
cat, tube 60 ml

Standard packing putty
1jar910 ml

Standard packing wash
1 tube 140 ml

02869

02242

02471

02243

02245

03133

02907

02910



Standard packing cat 03125
1 tube 60 ml

Catalysts

cat p universal Futur, paste 02015
5x35ml

suitable for silaplast, silasoft® Normal,
silasoft® Special, silone®, sta-seal

silaplast Futur cat f, liquid 02016
5x50ml
suitable for silaplast

silasoft® cat f, liquid 02017
5x10ml

suitable for silasoft® Normal,
silasoft® Special

sta-seal cat f, liquid 02018
5x10ml

suitable for silone®, sta-seal, sta-seal f
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Notes
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